SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

BUDOWLANYCH

              Nazwa zadania i adres:

              Zmiana sposobu użytkowania wyznaczonej części 

              pomieszczeń na parterze dobudowanej części Szkoły  

              Podstawowej nr 4 przy ul. Wyzwolenia 4 w Bydgoszczy  

              na cele Przedszkola nr 57, wraz z niezbędnymi pracami 

              modernizacyjnymi koniecznymi do funkcjonowania 

              pozostałej części szkoły po tej adaptacji 

              Zamawiający:

              Dyrektor Szkoły Podstawowej Nr 4 w Bydgoszczy przy ul. Wyzwolenia 4; 
              85-790 Bydgoszcz

                                         WYMAGANIA SZCZEGÓŁOWE
Zawartość opracowania:

a) rozbiórki i demontaż elementów budowlanych

b) konstrukcje murowe
c) konstrukcje stalowe
      d) wymiana i montaż nowej stolarki drzwiowej i montaż naświetli wewnętrznych
e) lekkie ścianki działowe 
Opracował: mgr inż. Janusz Głuchowski

a) ROZBIÓRKI I DEMONTAŻ ELEMENTÓW BUDOWLANYCH - Kod CPV 45110000-1 

Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót rozbiórkowych i demontażowych elementów budowlanych oraz sposobu postępowania z materiałami pochodzącymi z rozbiórki i demontażu. Rozdział ten obejmuje następujące elementy, które podlegają rozbiórkom i demontażom:
- rozbiórka istniejących ścianek działowych murowanych gr. 10 cm w istniejących  

  sanitariatach w piwnicy przeznaczonych do modernizacji, 

- rozbiórka istniejących ścianek działowych murowanych gr. 10 cm w istniejącej  

  łazience na parterze przeznaczonej do modernizacji, 

- wykucie nowych 2 otworów drzwiowych dla drzwi 101x206 cm w świetle murów w 

  ścianie wewnętrznej, nośnej gr. 25 cm dla wykonania wejścia do projektowanej szatni i sali 

  przedszkolnej,

- poszerzenie ist. otworu drzwiowego do nowego pom. dla nauczycieli wf w piwnicy   

- wykucie otworu drzwiowego 101x206 cm w świetle murów, w ścianie podwójnej z klatki 

  schodowej do projektowanego korytarza wydzielonego z obecnego magazynu sprzętu 

  sportowego prowadzącego do sali gimnastycznej,

- wykucie nowego otworu w ściance obudowy pustaków wentylacyjnych między 

  projektowanymi salami przedszkolnymi
Wszystkie elementy i materiały pochodzące z rozbiórek i demontaży zostaną ocenione przez komisję Zamawiającego pod względem dalszej przydatności do użycia i wykorzystania. 
W zależności od stanu  technicznego elementy i materiały pochodzące z rozbiórek i demontaży mogą być zaklasyfikowane do następujących grup:

- materiały nadające się do powtórnego użycia lub wbudowania;

- materiały nie nadające się do powtórnego użycia lub wbudowania.

Obowiązkiem Wykonawcy jest wstępne posegregowanie materiałów pochodzących z rozbiórki wg rodzaju materiału i grupy. 
Komisja powołana przez Zamawiającego dokona oceny wartości technicznej i użytkowej materiałów pochodzących z rozbiórek lub demontaży i sporządzi z tych czynności protokół  przeklasyfikowania materiałów.

Materiały zaklasyfikowane do grupy materiałów nie nadających się do powtórnego użycia lub

wbudowania zostaną pozbawione cech użytkowych (przez Wykonawcę) (wybrakowane), a następnie wywiezione z terenu budowy na składowisko odpadów, do skupu złomu itp. Wybrakowane materiały, które są surowcami wtórnymi (złom, drewno, gruz) Wykonawca sprzeda w punkcie skupu w imieniu Zamawiającego. Środki finansowe uzyskane z ich sprzedaży powinny wpłynąć na konto Zamawiającego. Pozostałe wybrakowane materiały Wykonawca powinien wywieźć na składowisko odpadów. Koszty składowania odpadów ponosi Wykonawca. Materiały zaklasyfikowane do grupy materiałów nadających się do dalszego użycia lub wbudowania komisja dodatkowo przeklasyfikuje i wyceni. 
Dokumenty potwierdzające podział materiałów z rozbiórki na grupy, przeklasyfikowania, wyceny oraz przekazania dla Wykonawcy, do magazynu Zamawiającego lub sprzedaży stanowią podstawę do rozliczenia robót rozbiórkowych i demontaży. Rozliczenie robót rozbiórkowych i demontażowych jest warunkiem koniecznym do rozpoczęcia czynności odbiorowych związanych z odbiorem końcowym obiektu.

1.1 Rozbiórka ścianek działowych w sanitariatach 
1.1.1 WSTĘP
Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót demontażu istniejących  ścianek działowych z cegły dziurawki lub pełnej jak w punkcie 1.1.
1.1.2 MATERIAŁ
Elementy cegieł ceramicznych, kawałki spoin z zaprawy cem.-wapiennej oraz tynku, 
1.1.3 TECHNOLOGIA I OGÓLNE WYMAGANIA WYKONYWANIA ROZBIÓREK
Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej.
Rozbiórki konstrukcji z elementów ceramicznych należy wykonać sposobem ręcznym. W czasie wykonywania rozbiórek należy przestrzegać warunki BHP. Gruz betonowy i ceramiczny należy składować osobno, zadbać aby nie uległ zanieczyszczeniu. Gruz betonowy i ceramiczny należy rozdrobnić na bryły nie większe niż 10 cm (maksymalny wymiar).

Przy usuwaniu gruzu z rozbieranych ścianek należy stosować zsuwnice pochyłe lub rynny zsypowe. Zsuwnice powinny mieć boczne zabezpieczenia (bortnice) przed spadaniem na boki (wypadnięciem z rynny). Gromadzenie gruzu i materiałów na rusztowaniach jest zabronione. Nie wolno w czasie rozbiórki przebywać ludziom pod rusztowaniem.

Prace demontażowe prowadzić z zachowaniem ostrożności używając narzędzi ręcznych, aby nie spowodować zbyt dużych drgań mogących uszkodzić elementy stropu pod ściankami. Do demontażu elementów drewnianych używać pił mechanicznych do drewna oraz siekier i łomów. Po zdemontowaniu tynku na trzcinie i desek sufitowych należy podeprzeć belki stropowe przewidziane do demontażu. Nie można stać na stropie z demontowanymi belkami stropowymi, belki wycinać z rusztowań.
Nie wolno podcinać demontowanych ścian, ani powalać na posadzkę. Ścianki należy demontować warstwami od góry ręcznie przy pomocy młotka i przecinaka. Gruz rozbiórkowy nie gromadzić w jednym miejscu na stropie, lecz sukcesywnie usuwać specjalnymi zsuwnicami w formie prefabrykowanych rur z twardego PCV do podstawionego na terenie przy budynku kontenera.
Sposób postępowania z materiałami pochodzącymi z rozbiórek został opisany we wstępie rozdziału "Rozbiórki i demontaże elementów budowlanych".

1.1.4 ODBIÓR ROBÓT ROZBIÓRKOWYCH
Odbiór robót rozbiórkowych obejmuje:

1) sprawdzenie przygotowania brygady roboczej do wykonania rozbiórek (ubiór ochronny, narzędzia, sprzęt, znajomość technologii rozbiórki i warunków BHP),

2) sprawdzenie podziału materiałów pochodzących z rozbiórki wg rodzaju materiału i grupy oraz określenie ich ilości,

3) wybrakowanie i przeklasyfikowanie oraz wycena materiałów pochodzących z rozbiórki,

4) sprawdzenie rozliczenia materiałów pochodzących z rozbiórki.

1.2 Wykucie nowych otworów drzwiowych oraz poszerzenie istniejącego w ścianach gr. 29 cm, 

      oraz w ścianach podwójnych gr. 27 cm i podwójnych ściankach gr. 14 cm obudowy pustaków wentylacyjnych
1.2.1 WSTĘP
Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót rozbiórkowych jak w punkcie 1.2. Sposób postępowania z materiałami pochodzącymi z rozbiórek i demontażu został opisany we wstępie rozdziału "Rozbiórki i demontaże elementów budowlanych".

1.2.2 MATERIAŁ
W wyniku rozbiórek uzyskane zostaną następujące materiały:

- gruz betonowy, kawałki żelbetu,
- gruz ceramiczny,

- pręty zbrojeniowe,

- kawałki papy asfaltowej,

- inne w tym śmieci i pozostałości po budowie

1.2.3 TECHNOLOGIA I OGÓLNE WYMAGANIA WYKONYWANIA ROZBIÓREK
Rozbiórki różnych elementów zewnętrznych należy wykonać sposobem ręcznym przy wykorzystaniu podstawowych urządzeń elektrycznych – szlifierki kątowej, wiertarek, niedużych młotków udarowych. W czasie wykonywania rozbiórek należy przestrzegać warunki BHP. Gruz betonowy, ceglany i inny należy

składować osobno i zadbać aby nie uległ zanieczyszczeniu. Gruz betonowy, ceglany i inny należy

rozdrobnić na bryły nie większe niż 10 cm (maksymalny wymiar). Szczegółowy sposób wykuwania i poszerzania otworów drzwiowych i przejść przedstawiono w opisie technicznym projektu budowlanego.
1.2.4.ODBIÓR ROBÓT ROZBIÓRKOWYCH
Odbiór robót rozbiórkowych obejmuje:

1) sprawdzenie przygotowania brygady roboczej do wykonania rozbiórek (ubiór ochronny, narzędzia, sprzęt, znajomość technologii rozbiórki i warunków BHP),

2) sprawdzenie podziału materiałów pochodzących z rozbiórki wg rodzaju materiału i grupy oraz określenie ich ilości,

3) wybrakowanie i przeklasyfikowanie oraz wycena materiałów pochodzących z rozbiórki,

4) sprawdzenie rozliczenia materiałów pochodzących z rozbiórki.

b) KONSTRUKCJE MUROWE - Kod CPV 45262500-6

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania ściany zewnętrznej oraz wewnętrznej łącznika z budynku wynajmowanego przez Przedszkole nr 57 do rozbudowanej części Szkoły Podstawowej nr 4 przy ul. Wyzwolenia 4 w Bydgoszczy.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej. 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót jak w poz.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną. 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie konstrukcji murowych wewnętrznych z bloczków gazobetonowych w technologii PGS (piano-gazo-silikat) odm.07 gr. 24cm (zamurowanie otworu) oraz ścianki działowej z cegły ceramicznej pełnej w piwnicy budynku
1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami i z danymi zawartymi w materiałach informacyjnych producentów 

proponowanych materiałów 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za 

zgodność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inspektora. 

2. MATERIAŁY

Proponowane materiały i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. 

Dopuszcza się stosowanie materiałów zamiennych pod warunkiem, że spełniają wymagania aktualnie obowiązujących norm (PN, BN) lub posiadają aprobaty techniczne. W przypadku braku odpowiednich norm każda zamiana materiałów wymaga pisemnej zgody Inspektora. 

Rozróżnia się kategorię I i kategorię II elementów murowych. 

- Do kategorii I zalicza się elementy murowe, których producent deklaruje, że w 

zakładzie stosowana jest kontrola jakości, której wyniki stwierdzają, że 

prawdopodobieństwo wystąpienia średniej wytrzymałości na ściskanie mniejszej 

od wytrzymałości zadeklarowanej jest nie większe niż 5%. 

- Do kategorii II zalicza się elementy murowe, których producent deklaruje ich 

wytrzymałość średnią, a pozostałe wymagania kategorii I nie są spełnione. 

Właściwości elementów murowych powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w 

polskich normach przedmiotowych lub aprobatach technicznych. 

Klasy elementów oraz ich właściwości należy dobierać w zależności od rodzaju i przeznaczenia konstrukcji, przewidywanych wartości obciążeń działających na konstrukcję oraz warunków środowiskowych. 

Zaprawy do murowania 

Do wykonywania murów powinny być stosowane zaprawy: 

- ściany nośne zewnętrzne na zaprawie marki M3, odpowiadające wymaganiom określonym w Instrukcji ITB i przygotowane wg sprawdzonej doświadczalnie receptury, 

- ściany wewnętrzne na zaprawie cementowo-wapiennej marki M3 

3. SPRZĘT
Roboty mogą być wykonywane mechanicznie bądź ręcznie. 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Mieszanie zaprawy powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu. 

Do robót używa się m. in. kielni, czerpaka murarskiego, pionu, poziomicy, kątownika, młotka . 

4. TRANSPORT 

Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi 

przez Inspektora, w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Wstęp 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 

uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 

5.2. Warunki przystąpienia do robót murowych 

Przed rozpoczęciem robót murowych należy przeprowadzić kontrolę co najmniej: 

1. zgodności wykonania robót ziemnych i usytuowania fundamentów, 

2. zgodności usytuowania, wymiarów i kątów krzyżowania ścian, 

3. zgodności właściwości elementów murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi, 

4. sprawności stosowanego sprzętu. 

Sprawdzić jakość elementów murowych i zapraw, wymagając od producentów wyrobów 

certyfikatów zgodności lub deklaracji zgodności lub też prowadząc badania we własnym 

zakresie i oceniając je zgodnie z PN-B-03002:1999. 

5.3. Zasady ogólne 

Mury powinny być wznoszone warstwami z zachowaniem prawidłowego wiązania i wymaganych grubości spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi. 

Spoiny w dwóch następujących po sobie warstwach poziomych muru powinny się mijać co najmniej o 6 cm. 

W pierwszej kolejności należy wykonać ściany nośne i filary (słupy). 

Ściany działowe należy murować po zakończeniu ścian konstrukcyjnych poszczególnych 

kondygnacji, a ściany działowe z elementów gipsowych należy murować po wykonaniu stanu 

surowego budynku. 

Mury należy wznosić równomiernie na całej ich długości i powierzchni budynku. Różnica 

poziomów wznoszenia nie powinna przekraczać 4 m w przypadku murów z cegły i 3,0 m w 

przypadku murów z bloków i pustaków. W miejscach połączeń murów wznoszonych 

niejednocześnie należy stosować zazębione strzępia końcowe. Przy większych różnicach w 

poziomach wznoszenia należy stosować strzępia schodowe lub przerwy dylatacyjne. 

Konstrukcje murowe powinny być w trakcie wykonywania zabezpieczane przed 

oddziaływaniem warunków atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, śniegu, 

kurzu) za pomocą folii, mat itp. 

W przypadku dłuższej przerwy we wznoszeniu murów, trwającej ponad 1 tydzień, lub gdy 

występują opady ciągłe - należy wykonane mury zabezpieczyć przed opadami, np. przez 

osłonięcie od góry pasem papy.  
Warunki wykonania konstrukcji z elementów murowych w okresie obniżonych temperatur 

powinny zapewniać wiązanie i twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami 

technologicznymi. 

Ściany z elementów murowych powinny być usztywnione na poziomie stropów każdej 

kondygnacji za pomocą wieńców żelbetowych. 

Szybkość wznoszenia murów powinna być dostosowana do przyjętego rodzaju zaprawy w 

murze i jej wytrzymałości. 

Elementy powinny być czyste, a ich powierzchnie powinny być przed ułożeniem zwilżone 

wodą; nie dopuszcza się wbudowywania elementów uszkodzonych w stopniu przekraczającym 

wielkości podane w BN-90/6745-01. 

W ścianach nie dopuszcza się wykonywania bruzd, przebić i wnęk, z wyjątkiem bruzd 

skrobanych oraz gniazd i przebić rozwiercanych dla przewodów instalacyjnych, 

Grubość spoin 

Nominalna grubość spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy 

użyciu zapraw zwykłych i lekkich nie powinna przekraczać 12 mm, z odchyleniem +3 i -2 mm. 

Spoiny pionowe uważa się za wypełnione, jeżeli zaprawa sięga co najmniej 0,4 długości spoiny. W 

przeciwnym razie spoiny należy uważać za niewypełnione. 

Mury tynkowane lub spoinowane po zakończeniu murowania należy wykonywać na spoiny niepełne, 

pozostawiając spoinę niewypełnioną zaprawą na głębokość ok. 15 mm od lica. 

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne 

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne powinny spełniać wymagania PN-89/B-10425. 

Przewody dymowe i wentylacyjne należy wykonywać z prefabrykatów kominowych 

Wentylacyjnych i dymowych. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Zasady ogólne. 

Kontrola winna przebiegać zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiór robót winny być wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami użycia producenta wybranych materiałów. 

Wymagania i badania przy odbiorze murów wykonanych z cegły reguluje norma PN-68/B-10020. 

6.2. Zgodność z dokumentacją 

Roboty murowe powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją techniczną, uwzględniającą wymagania norm. Odstępstwa od dokumentacji technicznej powinny być udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzór techniczny, lub innym równorzędnym dowodem. 

6.3. Badania 

Program badań. Podstawę do odbioru technicznego robót murowych z cegły stanowią 

następujące badania: 

a) badanie materiałów, 

b) badanie prawidłowości wykonania konstrukcji murowych. 

Warunki przystąpienia do badań. Badania należy przeprowadzać zarówno w trakcie odbioru częściowego (międzyoperacyjnego) poszczególnych fragmentów robót murowych, jak i w czasie odbioru całości tych robót. Dokumenty warunkujące przystąpienie do badań technicznych przy odbiorze powinny odpowiadać 

wymaganiom podanym w normie. 
Do badania robót zakończonych wykonawca jest zobowiązany przedstawić:   

a) protokoły badań kontrolnych lub zaświadczeń (atestów) jakości materiałów, 

b) protokoły odbiorów częściowych (międzyoperacyjnych), 

c) zapisy w dzienniku budowy dotyczące wykonania robót 

Opis badań. Badanie materiałów należy przeprowadzać pośrednio na podstawie 

zapisów w dzienniku budowy i innych dokumentów stwierdzających zgodność użytych 

materiałów z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powołanymi normami. Materiały 

nie mające dokumentów stwierdzających ich jakość, a budzące pod tym względem wątpliwości, powinny być poddane badaniom przed ich wbudowaniem. 

Badanie prawidłowości wykonania konstrukcji murowych.
Sprawdzenie zgodności obrysu i głównych wymiarów, grubości murów oraz wymiarów otworów należy przeprowadzać przez porównanie murów z okumentacją techniczną i stwierdzenie prawidłowości przez oględziny zewnętrzne i pomiar. 

Pomiaru długości i wysokości murów należy dokonywać taśmą stalową z podziałką centymetrową, zaś grubości murów i wymiarów otworów - przymiarem z podziałką milimetrową. 

Jako wynik należy przyjmować wartość średnią pomiarów wykonanych w trzech miejscach. 

Sprawdzenie prawidłowości wiązania murów, połączeń, ułożenia nadproży i osadzenia ościeżnic należy przeprowadzać w trakcie wykonywania robót przez oględziny zewnętrzne i pomiar na zgodność z wymaganiami podanymi w normie. 

Sprawdzenie grubości spoin i ich wypełnienia należy przeprowadzać w trakcie wznoszenia murów i po ich ukończeniu. W przypadkach gdy oględziny nasuwają wątpliwości, czy grubość spoin nie została przekroczona, należy wykonać pomiar dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem z podziałką milimetrową i określić grubości spoin poziomych i pionowych zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10020. 

Sprawdzenie równości powierzchni i prostoliniowości krawędzi należy przeprowadzać przez przykładanie do powierzchni muru i do krawędzi łaty kontroli długości 2 m oraz przez pomiar wielkości prześwitu między łatą a powierzchnią lub krawędzią muru z dokładnością do 1 mm. 

Sprawdzenie pionowości powierzchni i krawędzi należy przeprowadzać pionem murarskim i przymiarem z podziałką milimetrową. 

Sprawdzenie poziomowości warstw należy przeprowadzać poziomnicą i łatą kontrolną lub poziomnicą wężową. Sprawdzenie kąta pomiędzy przecinającymi się powierzchniami muru należy przeprowadzać stalowym kątownikiem murarskim, łatą kontrolną i przymiarem podziałką milimetrową. 

Prześwit w odległości 1 m od wierzchołka mierzonego kąta nie powinien przekraczać wartości 

podanej w normie. 

Ocena wyników badań.
Jeżeli badania przewidziane w normie dały wynik dodatni, wykonane roboty murowe należy uznać za zgodne z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaż jedno z badań dało wynik ujemny, całość odbieranych robót murowych lub tylko ich części należy uznać za niezgodne z wymaganiami normy. 

W przypadku uznania całości lub części robót murowych za niezgodne z wymaganiami normy 

komisja przeprowadzająca badania powinna ustalić, czy w danym przypadku stwierdzone 

odstępstwa od postanowień normy zagrażają bezpieczeństwu budowli. Mury zagrażające bezpieczeństwu budowli lub nie odpowiadające określonym w projekcie założeniom funkcjonalnym, powinny być rozebrane oraz ponownie wykonane w sposób prawidłowy i przedstawione do badań.  

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST 1.0 „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7 pkt 7. 

7.1. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru jest 1 m3 (metr sześcienny) konstrukcji murowej dla murów grubych (mających grubość jednej cegły i więcej ). Mury grubości mniejszej niż 1 cegła mierzy się w m2 ( metr kwadratowy ). Filary, gzymsy, pasy i inne wyskoki obmierza się w m2  ( metr kwadratowy ). 
Podczas obliczania murów między kondygnacjami przyjmuje się wysokość od wierzchu dolnego do wierzchu górnego stropu. Krawędzie i przewody mierzy się w mb ich rzeczywistej długości. Do obliczenia ilości przedmiarowej przyjmuje się ilość konstrukcji wg dokumentacji projektowej. 

Z obmiaru ścian wewnętrznych i zewnętrznych potrąca się: 

- wszystkie otwory i wnęki o obj. powyżej 0,05m3
- część konstrukcji betonowych i żelbetowych obmurowanych przy kubaturze ponad 0,01m3
8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją. 

Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi 

decyzjami Inspektora. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu. 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST.

Podstawą dokonania oceny ilości i jakości robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące 

dane i dokumenty: 

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie 

budowy i akceptowanymi przez Inspektora, 

- atesty użytych materiałów budowlanych, 

- Dziennik Budowy, 

- uzasadnienie zmian w dokumentacji 

8.3. Odbiór końcowy. 

Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST. 

Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty: 

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań, 

- protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST 1.0 „Wymagania ogólne” Kod 

CPV 45000000-7 pkt 9. 

9.1. Cena jednostkowa 

Cena jednostkowa uwzględnia: 

- przygotowanie stanowiska roboczego, 

- przygotowanie zaprawy, 

- dostarczenie materiałów i sprzętu, 

- obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, 

- ustawienie i rozbiórkę rusztowań przenośnych umożliwiających wykonanie robót na 

   wysokości do 4 m, 

- wykonanie murów, 

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworów, jak również 

  osadzenie potrzebnych zakotwień, marek, rur itp.,   

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, 

- likwidację stanowiska roboczego 

10. NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE
[1] PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych. 

[2] PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 

[3] PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 

[4] PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania 

przy odbiorze. 

[5] PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-żelbetowe 

wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze 

[6] PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementów 

z autoklawizowanych betonów komórkowych. Wymagania i badania przy odbiorze 

[7] PN-EN 934-3:2004 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Część 3: Domieszki do 

zapraw do murów. Definicje, wymagania, zgodność, oznakowanie i etykietowanie 

[8] PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły budowlane 

[9] PN-EN 413-2:1998 Cement murarski. Metody badań 

[10] PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy 

[11] PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne 

[12] PN-B-19308:1999 Preparaty antykorozyjne do zabezpieczania zbrojenia 

w elementach z autoklawizowanego betonu komórkowego 

[13] PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności 

dotyczące cementów powszechnego uŜytku 

[14] PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Część 1: Definicje, wymagania 

i kryteria zgodności 

[15] PN-EN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Beton 

wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania 

[16] PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczące zaprawy do murów. Część 2: Zaprawa 

murarska 

[17] Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montaŜowych, 

tom I Budownictwo ogólne. Arkady 1988 r.

c) KONSTRUKCJE STALOWE - Kod CPV 45262410-8; CPV 45400000-1; CPV 45442200-9
1. Wstęp
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru    nadproży z profili stalowych nad wykuwanymi nowymi otworami drzwiowymi i otworem 

poszerzanym w piwnicy      
1.2 Określenia podstawowe

Określenia podstawowe, użyte w niniejszej specyfikacji, są zgodne z obowiązującymi

odpowiednimi normami i określeniami zawartymi w ST 0 – Wymagania ogólne.

1.3 Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej.
2. MATERIAŁ

Materiały stosowane przy wykonaniu robot będących przedmiotem niniejszej ST:

stal kształtowa  St3SX lub wyższej, śruby z podkładkami i nakrętkami HVM klasy 8.8, elektrody ER 146.
Wszystkie elementy konstrukcji nośnych przed malowaniem w min. 2 klasie czystości.

Elementy (oprócz profili nadprożowych i stropowych z ceowników, które będą szczelnie osłonięte zaprawą betonową i tynkiem) malowane dwukrotnie farbą podkładową i trzykrotnie nawierzchniową.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje

dotyczące źródła wytwarzania materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, dokumenty

dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia inspektorowi

nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych

materiałów dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i wbudowanie

zgodnie z założeniami PZJ.
3. SPRZĘT
Do wykonania robot będących przedmiotem niniejszej specyfikacji należy stosować

następujący, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzęt do montażu

konstrukcji:

- środek transportu do przewożenia elementów z HDS
- spawarki

- klucze dynamometryczne

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje

niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość wykonywanych robót.

Wykonawca na żądanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających

dopuszczenie sprzętu do użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. ŚRODKI TRANSPORTU

Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne technicznie i

środki transportu.

Warunki transportu powinny zapewniać zabezpieczenie elementów przed wpływem

szkodliwych czynników atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie

wpłyną niekorzystnie na jakość robot i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu po

drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod

względem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT MONTAŻOWYCH KONSTRUKCJI STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO
5.1 Ogólne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami normy PN-B-

06200 i postanowieniami umowy.

5.2 Zakres robót przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej i

      zabezpieczenia antykorozyjnego

Przygotowanie do wykonania konstrukcji stalowej

1. zakup materiałów wskazanych do wykonania konstrukcji

2. dobranie metody spawania i materiałów spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji

spawanej, klasy złączy spawanych, spawanego materiału i pozycji spawania

3. przygotowanie szablonów do trasowania kształtu detali i rozmieszczenia otworów

4. przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego

elementu montażowego do kontroli dokładności przygotowanych detali i końcowego spawania

5.3 Zakres robót przygotowawczych w zakresie montażu konstrukcji i zabezpieczenia

antykorozyjnego
Prace przygotowawcze w zakresie montażu konstrukcji

1. oczyszczenie miejsc montażu elementów konstrukcji

2. wyznaczenie osi i rzędnych w miejscach montażu elementów konstrukcji

3. wytrasowanie miejsc otworów pod śruby kotwiące przy pomocy wcześniej przygotowanych

szablonów, wykonanie otworów pod śruby kotwiące, osadzenie śrub kotwiących

Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego

1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie

Powierzchnie elementów i konstrukcji przed malowaniem nie mogą być

zanieczyszczone smarami olejami , tłuszczami , solami , kwasami alkaliami,
pokryte zgorzeliną walcowniczą, rdzą, topnikami z procesu spawania i

powłokami lakierowymi

2. Przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje:

- oczyszczenie wstępne polegające na wyrównaniu nierówności, w tym

usunięciu zadziorów, nierówności, zaokrągleń krawędzi, wyrównaniu spoin i

nierówności po spawaniu punktowym oraz wyrównaniu szczelin powstałych w

miejscach łączenia elementów

- oczyszczenie właściwe mające na celu usunięcie zgorzelin, rdzy olejów i

smarów, produktów spawania, wilgoci, a także innych zanieczyszczeń oraz

nadaniu podłożu odpowiedniej chropowatości

3. Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczeń:

- smarów i olejów: przez czyszczenie wodą , parą , emulsją , rozpuszczalnikiem

  organicznym lub czyszczenie alkaliczne.
- zgorzeliny walcowniczej: poprzez trawieniem kwasem, obróbkę strumieniowościerną

  na sucho lub na mokro, bądź czyszczenie płomieniem

- rdzy: tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej

  plus dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzędzi z napędem

  mechanicznym, bądź czyszczeniem strumieniem wody

- powłok lakierowych: poprzez usuwanie powłok z wykorzystaniem past

   rozpuszczalnikowych i alkalicznych , obróbkę strumieniowo-ścierną na sucho lub

   na mokro , czyszczenie strumieniem wody , a także omiataniem ścierniwem

- produktów korozji cynku: poprzez omiatanie ścierniwem lub czyszczenie

  alkaliczne

4. Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia należy

    uwzględniać:

- wymagania producentów produktów malarskich

- przewidywaną trwałość ochronnego systemu malarskiego

- kategorię korozyjności środowiska w którym będzie użytkowana konstrukcja (w budynku C1)
( wg PN-EN ISO 12944-2:2001)

5.4 Zakres robót zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji i zabezpieczenia

      antykorozyjnego

Do zakresu robót zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych należy wykonanie następujących elementów:

- wykonanie nadproży z profili stalowych nad wykuwanymi nowymi otworami i  

  istniejącymi, powiększanymi w ścianach nośnych i działowych,

W zakres robot składających się na wykonanie konstrukcji wchodzą następujące prace i

czynności:

1)   trasowanie i cięcie detali

2)   przygotowanie brzegów do spawania

3)   złożenie detali na schemacie i wstępne scalenie spoinami szczepnymi

4)   wykonanie wstępnej kontroli wymiarów i kształtu konstrukcji

5)   wykonanie końcowego spawania z przeszlifowaniem spoin

6)   wykonanie końcowej kontroli wymiarów i kształtów konstrukcji

7)   wykonanie kontroli jakości spoin

9)   wykonanie powłoki malarskiej farbą antykorozyjną 

Ogólne wymagania dotyczące wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane

są w normie wg PN-EN ISO 12944-7:2001. Jeżeli postanowienia dokumentacji projektowej

i specyfikacji technicznej nie stanowią inaczej to przyjmuje się że pojedyncza grubość

powłoki nie może być mniejsza od 80% grubości nominalnej powłoki. Tak więc pojedyncza

grubość powłoki powinna osiągać wielkość pomiędzy 80% a 100% nominalnej grubości

powłok , pod warunkiem że przeciętna wielkość dla całości (średnia) jest równa lub

większa od nominalnej grubości powłoki. Jednocześnie należy zadbać o osiągnięcie

nominalnej grubości powłoki przy unikaniu obszarów o nadmiernej grubości. Zalecane jest

aby maksymalna grubość powłoki nie była większa niż 3-krotna nominalna grubość

powłoki. W celu osiągnięcia wymaganej grubości powłoki , powinno się okresowo podczas

nakładania powłoki , sprawdzać jej grubość na mokro. Należy przestrzegać określonego

odstępu między nakładaniem poszczególnych powłok oraz między nałożeniem ostatniej

powłoki, a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikać z

dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej lub karty technicznej wyrobów

lakierniczych. Wady każdej powłoki prowadzące do pogorszenia jej właściwości

ochronnych lub mający znaczący wpływ na wygląd powinny być usunięte przed

nałożeniem następnej powłoki.

Powłoki należy nakładać z materiałów malarskich przyjętych na budowę. Gruntową czyli

pierwsza warstwę powłoki należy nanieść na podłoże nie później niż 6 godzin od jej

oczyszczenia. Podstawową techniką nakładania farb jest natrysk bezpowietrzny

(hydrodynamiczny). Powłoka gruntowa powinna pokrywać cały profil konstrukcji stalowej.

Każda powłoka powinna być nałożona możliwie równomiernie bez pozostawienia miejsc

niepokrytych.

5.5 Warunki techniczne wykonania robót

Wykonanie konstrukcji stalowych

Obróbka elementów

Wytwarzanie konstrukcji należy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości

używanych wyrobów ze stali konstrukcyjnej.

Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy wykonywać zgodnie z wymaganiami na

rysunkach. Stosować cięcie nożycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub

półautomatyczne. Dla elementów pomocniczych i drugorzędnych stosować można cięcie

gazowe ręczne. Brzegi po cięciu powinny być oczyszczone z gratu, naderwań. Przy cięciu

nożycami podniesione brzegi powierzchni cięcia należy wyrównać na odcinkach wzajemnego

przylegania z powierzchnią cięcia elementów sąsiednich.

Arkusze nie obcięte w hucie należy obcinać co najmniej 20 mm z każdego brzegu. Ostre brzegi

po cięciu należy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r = 2 mm lub większym.

Przy cięciu tlenowym można pozostawić bez obróbki mechanicznej te brzegi, które będą

poddane przetopieniu w następnych operacjach spawania oraz te, które osiągnęły klasę jakości

nie gorszą niż 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i

powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z żużla, gratu, nacieków i rozprysków

materiału.

Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela Inspektora nadzoru wykonać próbne użycie

sprzętu przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Wystąpienie pęknięć po

prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów.

Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych

Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana na

rysunkach lub innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych w tablicach, przy

czym rozróżnia się:

a). wymiary przyłączeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zależne od innych wymiarów,

podlegające pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaż oraz normalne funkcjonowanie

konstrukcji,

b). wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Składowanie konstrukcji na placu budowy

Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i

udostępnienie go Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć

ew. uszkodzenia powstałe w transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z

projektem technologii montażu uwzględniając kolejność poszczególnych faz montażu.

Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą i dlatego należy ją

układać na podkładkach drewnianych lub betonowych (np. na podkładach kolejowych). Sposób

układania konstrukcji powinien zapewnić:

a). jej stateczność i nieodkształcalność,

b). dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych,

c). dobrą widoczność oznakowania elementów składowych,

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp.

Montaż konstrukcji stalowych

Zasady montażu

Montaż konstrukcji stalowych należy wykonywać zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.

Elementy konstrukcji winny być oznakowane w sposób trwały i widoczny zgodnie z

oznaczeniami przyjętymi na rysunkach montażowych. Łączniki i elementy złączne powinny być

odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jeżeli uszkodzone elementy są naprawiane przed montażem, sposób naprawy powinien być

uzgodniony z osobą uprawnioną do kontroli jakości.

W każdym stadium montażu konstrukcja powinna mieć zdolność przenoszenia sił wywołanych

wpływami atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i materiałami.

Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas montażu

przeciążona lub trwale odkształcona.

Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonywane dopiero po dopasowaniu

styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub niezależnej jej części.
Przekładki stosowane do regulacji konstrukcji należy wykonywać ze stali o takich samych

własnościach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć przed

wypadnięciem.

W połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku nie sprężanym nie powinna

przekraczać 2 mm.
Otwory na śruby zaleca się dopasowywać za pomocą przebijaków, a w razie konieczności

rozwiercać. W przypadkach, w których zastosowanie przekładek nie pozwala na wyregulowanie

konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementów w warsztacie lub na budowie po

uzgodnieniu z projektantem.

Wymagania szczegółowe dotyczące warunków wykonywania robót

Powierzchnie i brzegi elementów przygotowanych do spawania powinny być czyste, suche i

wolne od widocznych pęknięć i karbów. Materiały z oznakami uszkodzeń (pęknięcia i odpryski,

zardzewiały i brudny element) nie powinny być stosowane.

Spawany element powinien być zabezpieczony przed bezpośrednim oddziaływaniem wiatru,

deszczu i śniegu, zwłaszcza przy spawaniu w atmosferze gazów ochronnych. W temperaturze otoczenia poniżej 00C należy stosownie do rodzaju konstrukcji rozważyć zastosowanie wstępnego podgrzania.

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany położenia spoin w stosunku do projektu jest

dopuszczalne.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIÓR WYROBÓW I ROBÓT BUDOWLANYCH
6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robót

1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy materiałów, sprzętu i środków

transportu podano w ST 0 “Wymagania ogólne".

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robot, materiałów i urządzeń.

3. Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robot

(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

4. Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Badania jakości robót w czasie budowy

Badania jakości robot w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi

właściwych WTWiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1. wymiary i kształt dostarczonego materiału

2. właściwości wytrzymałościowe dostarczonego materiału

3. wymiary i kształt elementów przeznaczonych do scalenia w element montażowy,

prawidłowość rozmieszczenia i wielkości otworów pod śruby montażowe

4. jakość i sposób przygotowania brzegów elementów do spawania

5. jakość połączeń spawanych w zależności od kategorii połączenia i klasy konstrukcji

spawanej

6. wymiary wykonanych elementów montażowych

7. kształt wykonanych elementów montażowych

8. jakość wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozją a w szczególności

sprawdzenie jakości czyszczenia mechanicznego i grubości powłok malarskich

W trakcie montażu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1. osadzenie śrub kotwiących w elementach podporowych

2. rozmieszczenie elementów montażowych i ich wzajemne położenie w pionie i w poziome

3. połączenia montażowe w zakresie ilości, średnicy i klasy wytrzymałościowej łączników

śrubowych, a w szczególności dokręcenie śrub i nakrętek.

Bezpośrednio przed i podczas nakładania wyroby lakierowe powinny być sprawdzane

pod względem:

1. zgodności etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji

2. braku kożuszenia

3. braku nieodwracalnego osadzania się pigmentów

4, braku trwałego nie dającego się wymieszać osadu

5. możliwość ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot

antykorozyjnych

6. terminów przydatności do użytku podanych na opakowaniach

Badania w czasie robot:

1. kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

2. oceny przygotowania powierzchni do nakładania powłok

3. kontroli warunków wykonywania powłok

4. kontroli procesu nakładania powłok

Kontrola oczyszczenia powierzchni:

1. zapoznać się ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu

wyjściowego podłoża i zanieczyszczeń zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996

2. kontrolować parametry stosowanej metody oczyszczenia i pracę urządzeń

3. ewentualnie uzupełnić proces o metodę odtłuszczania zatłuszczeń powstałych podczas

przygotowania powierzchni

4. dokonać odbioru powierzchni do malowania

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE OBMIARU ROBÓT
Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robot podano w ST 0 “Wymagania ogólne".

Obmiar robot określa ilość wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

Ilość robót oblicza się według pomiarów sporządzonych z natury, udokumentowanych operatem

powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w niniejszej

specyfikacji i ujmuje w księdze obmiaru.

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robot muszą posiadać ważne

certyfikaty legalizacji.

8. ODBIÓR ROBÓT
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w

odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając

Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót.

Ocena i badania powinny być wykonane zgodnie z programem badań zawartym w programie

jakości, obejmującym wszystkie stosowane materiały i wyroby oraz procesy wytwarzania i

montażu.

Ogólne zasady odbioru robot i ich przejęcia podano ST 0 “Wymagania ogólne".

Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów kontroli i

badań z całego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z

projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiązujących norm technicznych

(PN, EN-PN).

W szczególności powinny być sprawdzone:

Podpory konstrukcji

Odchyłki geometryczne układu

Jakość materiałów i spoin

Stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych

Stan i kompletność połączeń

W protokole odbioru sporządzonym z udziałem stron procesu budowlanego należy podać co

najmniej:

Przedmiot i zakres odbioru

Dokumentację określającą komplet wymagań

Dokumentację stwierdzającą zgodność wykonania a wymaganiami

Protokoły odbioru częściowego

Parametry sprawdzone w obecności komisji

Stwierdzone usterki

Decyzje komisji

8.1 Zakres odbiorów

Odbiorom podlega każdy etap wykonania konstrukcji a więc:

Po wykonaniu konstrukcji przez wytwórnię – odbioru dokonuje się w wytworni

Po ukończeniu montażu na placu scalania na budowie

Odbiór końcowy po ustawieniu konstrukcji w położeniu docelowym

Odbiór konstrukcji u Wytwórcy.
Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien być dokonany odbiór konstrukcji.

Odbiór polega na oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników wszystkich badań

przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytwórca powinien przedstawić:

Rysunki warsztatowe

Dziennik wytwarzania

Atesty użytych materiałów

Świadectwa kontroli laboratoryjnej

Protokoły odbiorów częściowych

Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

Odbiór końcowy.
Końcowy odbiór konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukończeniu.

Do odbioru końcowego Wykonawca powinien przedstawić następujące dokumenty:

Dokumentację techniczną obiektu i robot

Protokoły badań kontrolnych lub zaświadczenia (atesty) jakości użytych materiałów

Protokoły odbiorów międzyoperacyjnych

Zapisy w dzienniku budowy dotyczące wykonanych robót

Pisemne uzasadnienie odstępstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzór

techniczny

Odbiór końcowy powinien polegać na sprawdzeniu:

Zgodności konstrukcji z dokumentacją techniczną i Specyfikacją techniczną

Prawidłowości kształtu i głównych wymiarów konstrukcji

Prawidłowości oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementów składowych

Prawidłowości złączy między elementami konstrukcji

Dopuszczalności odchyłek wymiarowych oraz odchyleń od kierunku poziomego i

pionowego

Protokół odbioru końcowego zawiera:

Datę, miejsce i przedmiot spisanego protokołu

Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytwórcy konstrukcji, Wykonawcy montażu,

Biura Projektów opracowującego rysunki

Stwierdzenie zgodności wykonanego obiektu z rysunkami i wymaganiami niniejszej

Specyfikacji

Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od rysunków, nie mających

wpływu na nośność, walory użytkowe i trwałość obiektu

Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji

8.2 Ocena wykonania elementów lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego

1. Jeżeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzą wynik dodatni, należy uznać wykonanie

robót za właściwe. W przypadku, gdy chociaż jedno ze sprawdzeń da wynik ujemny,

należy uznać całość robot albo tylko ich część za wykonane niewłaściwie.

2. W razie uznania całości lub części robot za wykonane niewłaściwie należy ustalić, czy

stwierdzone odstępstwa od postanowień dokumentacji i warunków technicznych

zagrażają bezpieczeństwu budowli lub uniemożliwiają jej użytkowanie godnie z

przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagrażające bezpieczeństwu budowli lub uniemożliwiające jej użytkowanie

zgodnie z przeznaczeniem powinny być rozebrane oraz ponownie wykonane w sposób

prawidłowy oraz przedstawione do odbioru.

Badania odbiorowe powłok malarskich:

Po wyschnięciu powłoki malarskiej należy sprawdzić na zgodność z dokumentacją
projektową oraz specyfikacją techniczną:

Wygląd powierzchni poprzez ocenę wzrokową pod kątem jednolitości barwy,

siły krycia i takich wad jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie,

pęcherzyki powietrza, łuszczenie, spękania, zacieki

Właściwości powłoki takich jak: grubość, przyczepność i porowatość badanych

przy użyciu przyrządów i metod podanych w dokumentacji projektowej

zgodnej z odpowiednimi normami

Grubość powłoki bada się metodami nieniszczącymi zgodnie z PN-EN ISO

2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998

Przyczepność powłoki do podłoża i przyczepność międzywarstwową bada się

metodami niszczącymi zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO

2409:1999

Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w dokumentacji

projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowanego

dla realizowanego przedmiotu zamówienia, opisane w dzienniku budowy i protokóle

podpisanym przez przedstawicieli inwestora oraz wykonawcy.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacją odniesienia jest:

1) SIWZ dla zadania: Zmiana sposobu użytkowania wyznaczonej części pomieszczeń na parterze   

     dobudowanej części Szkoły Podstawowej nr 4 przy ul. Wyzwolenia 4 w Bydgoszczy  

     na cele Przedszkola nr 57, wraz z niezbędnymi pracami modernizacyjnymi koniecznymi do 
     funkcjonowania pozostałej części szkoły po tej adaptacji 

2) umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym wraz z harmonogramem robót

3) zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

4) normy

5) aprobaty techniczne

6) inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najważniejsze normy:

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość

powierzchni. Wartości liczbowe parametrów.

3) PN-77/M-82002 Podkładki. Wymagania i badania.

4) PN-77/M-82003 Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu

i położenia.

5) PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste.

6) PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników.

7) PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników.

8) PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne.

9) PN-78/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne.

10) PN-84/M-82054/01 Śruby, wkręty i nakrętki. Stan powierzchni.

11) PN-82/M-82054/02 Śruby, wkręty i nakrętki. Tolerancje.

12) PN-82/M-82054/03 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub

i wkrętów.

13) PN-82/M-82054/09 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek.

14) PN-85/M-82101 Śruby z łbem sześciokątnym.

15) PN-86/M-82144 Nakrętki sześciokątne.

16) PN-86/M-82153 Nakrętki sześciokątne niskie.

17) PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń

sprężanych.

18) PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym.

19) PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim.

20) PN-91/M-82342 Śruby pasowane ze łbem sześciokątnym z gwintem długim.

21) PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

22) PN-88/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego

stosowania. Gatunki.

23) PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykłej

jakości i niskostopowej

24) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

25) PN-84/H-93000 Stal węglowa i niskostopowa. Walcówka, pręty

i kształtowniki walcowane na gorąco

26) PN-79/H-04371 Metale. Próba udarności w obniżonych temperaturach

27) PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe

Połączenia spawane i powierzchnie napawane

28) PN-75/M-69014 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania

29) PN-73/M-69015 Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych

Przygotowanie brzegów do spawania

30) PN-90/M-69016 Spawanie w osłonie dwutlenkiem węgla stali węglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania

31) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie łukiem krytym

32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

i napawania. Ogólne wymagania i badania

33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali

niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości

34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali

35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia

36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Próba statyczna rozciągania do czołowych złączy lub zgrzewanych

37) PN-57/M-69723 Spawanie. Próba statyczna rozciągania materiału spoiny

38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Próby zginania do czołowych złączy spawanych lub zgrzewanych

39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Próba udarności złączy spajanych doczołowo

40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Cięcie gazowe stali węglowych o grubości 5 - 100 mm. 
      Jakość powierzchni cięcia.

41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwości oględzin   

      zewnętrznych.

42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane – Połączenia z fundamentami – Projektowanie i  

      Wykonanie.
43) PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubości powłoki

44) PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności

45) PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe

46) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz. C Zabezpieczenia i izolacje. 
       Zeszyt 3 Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa 2004.
d) WYMIANA I MONTAŻ NOWEJ STOLARKI DRZWIOWEJ I MONTAŻ NAŚWIETLI 

     WEWNĘTRZNYCH - Kod CPV SST 45420000-7

     45421100-5 - instalacja drzwi i okien i podobnych elementów 

     45421125-6- instalowanie okien z tworzyw sztucznych 

1.     WSTĘP

1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące realizacji robót remontowych obejmujących zmianę sposobu użytkowania wyznaczonej części pomieszczeń na parterze dobudowanej części Szkoły Podstawowej nr 4 przy ul. Wyzwolenia 4 w Bydgoszczy  

na cele Przedszkola nr 57, wraz z niezbędnymi pracami modernizacyjnymi koniecznymi do funkcjonowania 

pozostałej części szkoły po tej adaptacji 

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robót objętych specyfikacją

Przedmiot i zakres robót:

- demontaż drzwi wewnętrznych z białego PCV na parterze budynku i ich częściowa wymiana na większe z aluminium o odporności ogniowej EI 30 i EI 60,
- demontaż naświetla i ścianek bocznych przeszklonych z białego PCV przy drzwiach wewnętrznych z PCV i zastąpienie ich przez ścianki i naświetle aluminiowe o EI 30,

- dostarczenie i montaż nowych drzwi aluminiowych, wewnętrznych, dwuskrzydłowych w ścianie oddzielenia pożarowego o EI 60,
- dostarczenie i montaż nowych drzwi drewnianych zgodnie z przedmiarem i zestawieniem stolarki 

   okiennej,
- demontaż istniejących drzwi zewnętrznych, przeszklonych z PCV, dwuskrzydłowych na nowe z białego 

   PCV o wysokości przejścia min. 200 cm,
- dostarczenie i montaż naświetli wewnętrznych z białego PCV,

1.4.  Określenia podstawowe

Określenia podstawowe użyte w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami i Ogólną Specyfikacją Techniczną p. 1.4.

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej p.1.5. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z umową, projektem wykonawczym, pozostałymi SST i poleceniami zarządzającego realizacją umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy.

2. MATERIAŁY

Ogólne wymagania dotyczące materiałów przedstawione zostały w pkt. 2 OST

Przygotowanie materiałów do użycia a także ich sposób użycia należy wykonać zgodnie z kartami technicznymi poszczególnych wyrobów. 

Karta wyrobu ( dołączona do okna) powinna zawierać następujące dane:

1. Typ okna - określa jego najogólniej rozumianą budowę - liczbę i układ skrzydeł, sposób ich otwierania oraz ilorzędowe i ilodzielne jest okno.

2. Wymiary,

3. Rodzaj szklenia

4. Współczynnik U dla całego okna

5. Klasę akustyczną

6. Szczelność

7. Instrukcję montażu i użytkowania

8. Nazwę i adres producenta, numer Krajowej Deklaracji Zgodności, aprobaty technicznej, numer certyfikatu i nazwa jednostki biorącej udział w stosowanym systemie oceny zgodności wyrobu

Karta wyrobu może być dołączona do całego zamówienia w jednym egzemplarzu.

2.1.1 Okna (naświetla) z białego PCV nieotwieralne
· szklenie szkłem bezpiecznym

2.1.2 Wstawienie do okien istniejących, drewnianych, trzyszybowych nawiewników higrosterowanych  
Materiały pozostałe

· pianka poliuretanowa montażowa dostosowana do odpowiedniego zakresu temperatur

· elastyczna taśma samoprzylepna podtynkowa do zabezpieczenia izolacji termicznej od strony wewnętrznej lub rozwiązanie alternatywne.

· rozprężna uszczelka wodoodporna do zabezpieczenia izolacji termicznej od zewnątrz lub rozwiązanie alternatywne.

· blacha ocynkowana gr. min. 0,6 mm malowana proszkowo, mocowana łącznikami ocynkowanymi

· kotwy szybkiego montażu, ilość i rozstawy kotew mocujących okno do ściany budynku wg

instrukcji montażu producenta okna

2.2.1. Drzwi drewniane, nowe

Wymiary poszczególnych rodzajów drzwi według zestawienia stolarki.

Malowane przez producenta, kolor ościeżnicy i skrzydła drzwi według próbki producenta do zatwierdzenia przez Inspektora. Drzwi drewniane płytowe - pełne, skrzydło przylgowe grubości 45mm o konstrukcji drewnianej ze wzmocnieniem pod zamek i zawiasy. Okładzina laminowana, płaska MDF. Drzwi wykonane w komplecie z drewnianą ościeżnicą.

Drzwi w wersji standardowej posiadają ościeżnicę drewnianą blokową wewnętrzną i wyposażone są w:

• zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy,

• wkładkę patentową,

• komplet klamek z rozetkami.
Część drzwi drewnianych o odporności ogniowej EI 30 lub EI 60. Powinny one posiadać odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzające wymaganą odporność ogniową.
2.2.2. Drzwi zewnętrzne, dwuskrzydłowe z profili PVC

Szklenie – pojedyncze, bezpieczne, klejone 4.4.2 lub o podobnych parametrach

1. Grubość szyb min. 8 mm

2. Konstrukcja: jednoramowa

3.Materiał ościeżnic i skrzydeł drzwiowych:

· kształtowniki z PVC „ciepłe” w kolorze białym RAL 9002, wielokomorowe /min. 3 komór/,

wzmocnione profilami ze stali ocynkowanej,

- uszczelnienie zapewniające izolacyjność akustyczną – wciskane, montowane w ościeżnicy i skrzydle,

- okucia drzwi – systemowe lub związane z systemem, rozwieralne, klamki metalowe z szyldami.

Podział wg rysunków zestawczych.

Detale mocowania stolarki do konstrukcji budynku, wyposażenia dodatkowego (okucia, akcesoria) należy

uzgodnić z Inspektorem nadzoru na etapie realizacji budowy.

2.2.3 Drzwi wewnętrzne dwuskrzydłowe, aluminiowe

Drzwi o odporności ogniowej EI30 i EI 60.

2.2.4. Okucia drzwi

Okucia zamykające, zawiasy, okucia uchwytowo - osłonowe dobrane pod względem użytkowym i

estetycznym. Próbki elementów dostarczone Inspektorowi do akceptacji pod względem estetycznym przez projektanta obiektu.

Okucia zamykające.

Zamki wpuszczane, osadzone wewnątrz skrzydła drzwiowego. Zastosować odpowiedni typ zamka do rodzaju pomieszczenia:,

- zapadkowo - zasuwkowy bębenkowy do pomieszczeń wspólnie użytkowanych

- zapadkowo - zasuwkowy bębenkowy oraz drugi zamek wpuszczany w odległości 40 cm ponad klamką

Przed montażem zamków Inspektor w uzgodnieniu z użytkownikiem pomieszczeń określi sposób wykonania okuć. Samozamykacze mocowane w górnej części skrzydła drzwi.

Zawiasy

Rodzaj i klasa zawiasów co najmniej równorzędne rodzajowi i klasie zamknięć, Zawiasy odpowiadające

częstotliwości użytkowania, trwałości określonej liczbami cykli z uwzględnieniem obciążenia próbnego i masy skrzydła wykonane zgodnie z normą PN-EN 947:2000 i PN-EN 948:2000 dla drzwi do pomieszczeń biurowych i w budynkach użyteczności publicznej. Zawiasy zamocowane przez producenta w komplecie drzwi z ościeżnicą.

W każdym skrzydle drzwi dwa zawiasy jeden z nich jest nośny z tulejkami łożyskowymi wykonanymi ze stali utwardzonej, a drugi zawias wyposażony w sprężynę do samozamykania drzwi. W drzwiach z samozamykaczem niezależnym zastosowane zawiasy z tulejkami łożyskowymi bez sprężyny samozamykającej. Okucia uchwytowo – osłonowe.
Klamki i tarcze drzwiowe (szyldy) dobrane stosownie do rodzaju zamków, klamki zwykłe ze stali nierdzewnej lekko profilowane o grubości minimum 20mm, szyldy w wersji dzielonej lub jednolitej do wyboru Inwestora, minimalna szerokość szyldu 40mm, szyldy mocowane (przykręcane) do skrzydła drzwi od wewnątrz pomieszczenia.
Drzwi przeciwpożarowe wyposażone są przez producenta w komplet okuć, z którymi stanowią całość, na

którą uzyskano aprobatę techniczną jako drzwi przeciwpożarowe. 

Elementy odbojowe mocowane do posadzki wykonane z trzpienia stalowego mocowanego do posadzki i

obudowanego pierścieniem z gumy o szerokości 15mm

3. SPRZĘT
3.1. Wymagania ogólne dotyczące sprzętu

Wymagania ogólne dotyczące sprzętu podano w OST 00. „Wymagania ogólne" poz. 3.1

3.2. Sprzęt do wykonania robót

Prace montażowe należy wykonać ręcznie przy użyciu drobnego sprzętu pomocniczego wskazanego przez producenta stosowanego materiału. Zastosować podnośniki, rusztowania, pomosty robocze.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogólne dotyczące transportu

Wymagania ogólne dotyczące transportu podano w OST 00. „Wymagania ogólne" poz. 4.1.

4.2. Transport materiałów

Materiały należy transportować w warunkach zabezpieczających je przed uszkodzeniami w sposób zgodny z instrukcjami ich producentów i zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Drzwi, okna i przegrody w transporcie są oznakowane zgodnie z oznaczeniami na zestawieniu stolarki. Drzwi pakowane z ościeżnicą i zabezpieczone przed rozłączeniem.

5. MONTAŻ NOWYCH OKIEN I DRZWI

5.1.1 Montaż nowych okien (naświetli)
· Przed montażem należy okno sprawdzić czy nie jest uszkodzone. Okna uszkodzone lub wyszczerbione ościeża należy oddać do wymiany. 

5.1.2 Mocowanie okien  

-    okno powinno być zamocowane w odległości 10-15 cm (mierzonej w świetle ościeżnicy) od   

      każdego naroża ościeżnicy, słupka i ślemienia;

      -    odległość między pośrednimi punktami mocowania nie powinna być większa niż 80 cm.

      Sposób mocowania powinien być określony także w karcie wyrobu.

· Okna mocuje się w ścianie kotwami stalowymi, śrubami lub tulejami. Wszystkie metalowe elementy stosowane do mocowania ościeżnicy powinny być zabezpieczone antykorozyjnie

      Śrub i tulei nie można zbyt mocno dokręcać, by nie spowodować zdeformowania ościeżnicy    

      lub przesunięcia jej w ościeżu. Łby śrub maskuje się zaślepkami.

5.1.3 Odchyłki montażowe

-     od pionu i poziomu - < 2mm na 1 m i nie więcej iż 3 mm na całym oknie

-     od płaszczyzny - nie większe niż 2 mm na całym oknie

5.2.1 Demontaż starych drzwi

· Demontaż drzwi należy wykonać w sposób jak najmniej uszkadzający ościeże. Zdemontowane drzwi przekazać zamawiającemu sporządzając protokół przekazania.

5.2.2 Montaż drzwi wewnętrznych

Ościeżnice drzwi zamontować po wykonaniu wykucia nowych otworów w ścianach lub poszerzeniu istniejących.

Po zamontowaniu drzwi należy sprawdzić czy mają one odpowiednie luzy pomiędzy skrzydłem a ościeżnicą zapewniające działanie bez ocierania skrzydła o ościeżnicę i posadzkę.

Skrzydła drzwi powinny być prostokątne i płaskie szczelnie przylegające do ościeżnicy. Uszczelnić styk

ościeżnicy z ościeżem, oblistwować ościeżnicę na wierzchu ściany.

Montaż prowadzić według oznaczeń na zestawieniu stolarki.

5.3 Montaż drzwi aluminiowych

      Wstępnie przed pracami polegającymi na montażu drzwi aluminiowych powinno się   

         przeprowadzić analizę bezusterkowego wykonania prac dokonując:

      - sprawdzenia miejsc wbudowania , w szczególności stanu i wyglądu ościeży pod względem równości,   

         pionowości i wypoziomowania,
- oceny możliwości właściwego połączenia ościeżnicy z konstrukcją budynku,

- sprawdzenia jakości elementów przeznaczonych do wbudowania

Wbudowywanie elementów aluminiowych można rozpocząć w momencie stwierdzenia możliwości  obciążenia elementów konstrukcyjnych budynku.

Podstawowym warunkiem prawidłowego zamontowania elementów aluminiowych jest sprawdzenie ewentualnych niezgodności między wymiarami ościeża i samego elementu wbudowywanego i stwierdzenie, czy mieszczą się one w dopuszczalnych odchyłkach wymiarowych. 

Elementy drzwi powinny być oczyszczone z zanieczyszczeń. Drzwi aluminiowe mocujemy materiałami, które nie uszkodzą wbudowywanych elementów. Można je mocować w ościeżach za pomocą:

- kołków rozporowych,

- kołków wstrzeliwanych,

- kotew stalowych, 

w zależności od rodzaju ściany, w jakiej wykonywany jest otwór.

Zamocowanie powinno zapewniać przenoszenie sił i obciążeń wywoływanych parciem wiatru na konstrukcję budynku i ciężarem wbudowanego elementu.  
W związku z korodującym oddziaływaniem zapraw na aluminium zaleca się montaż drzwi po związaniu tynków na ścianach, przy zachowaniu wymaganych szczelin styku.

Możliwe jest też zabezpieczenie profili aluminiowych lakierem ochronnym lub folią. Przed przystąpieniem do osadzania drzwi aluminiowych powinno się wyznaczyć w ościeżu płaszczyznę zamocowania elementu. Ościeżnice drzwi aluminiowych należy zamocować w ościeżu w miejscach występowania sił pochodzących z obciążenia łożysk i skrzydeł zawiasów. Odległości miejsc mocowania od naroży powinny wynosić 50 ÷100 mm, a rozstaw między kolejnymi miejscami mocowania 200 mm. Punkty mocowania trzeba ustalić według otworów wykonanych w profilach aluminiowych. Kołki rozporowe należy osadzić w otworach w ościeżu. Wkręty mocujące powinny wkręcać się na całą długość kołka osadzonego w ścianie.

Osadzone w ościeżach drzwi aluminiowe muszą być dobrze uszczelnione.

Powstałe szczeliny należy wypełnić elastycznym materiałem uszczelniającym według zaleceń producenta ślusarki.
6. KONTROLA JAKOŚCI MATERIAŁÓW I WYKONYWANYCH ROBÓT

Ogólne zasady kontroli jakości materiałów i robót podano w pkt. 6 OST.

6.1.   Kontrola materiałów

Przy kontroli jakości materiałów dostarczanych w opakowaniach szczególnie należy zwrócić uwagę na numer serii i zgodność z odpowiednim certyfikatem lub deklaracją zgodności.

Sprawdzeniu będzie podlegać  jakość zastosowanych materiałów i wyrobów zgodnie z odpowiednimi normami i zaleceniami SST pkt. 2

6.2.   Kontrola robót

Kontrola jakości robót powinna być przeprowadzana podczas wszystkich faz robót zgodnie z wymaganiami Polskich Norm, zaleceniami zawartymi w odpowiednich działach wydawnictwa ARKADY pt. „ Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” oraz zaleceniami producenta.

Wyniki przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszystkie wymagania jakościowe dla danej fazy robót zostały spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało spełnione, należy daną fazę uznać za niezgodną z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzić badania ponownie.

Badania powinny dotyczyć w szczególności:

Montaż okien: 

- jakości dostarczonych okien i ich zgodności z kartą produktu oraz SST 

- mocowania ościeżnic

- odchyłek montażowych

- szczelności izolacji termicznej

- prawidłowości obróbki wykańczającej wewnętrznej i zewnętrznej

- prawidłowości zamocowania podokienników wewnętrznych i zewnętrznych.

- regulacji okien, sprawności okuć i nawiewników 

Montaż drzwi: 

- ocenę jakości materiałów przed montażem, sprawdzenie kompletności dokumentów,
- istnienia zmian cech geometrycznych ościeżnic, uszkodzeń mechanicznych i trwałych zabrudzeń

   ram, szyb i okuć,
- istnienia odchylenia od pionu ościeżnic drzwiowych, które nie może przekraczać 2 mm na 1 m   

   ościeżnicy, ale nie więcej niż 3mm na całą ościeżnicę,

- sprawdzenia otwierania i zamykania skrzydeł bez zacięć,

- sprawdzenia czy otwarte skrzydła drzwiowe po otwarciu samoczynnie (pod własnym ciężarem) dalej się 
   otwierają lub zamykają, zamknięte skrzydła powinny przylegać do ościeżnicy równomiernie  

   wszystkimi narożami i płaszczyznami.

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE OBMIARU ROBÓT

Zasady ogólne wykonania obmiarów zawarte są w pkt. 7 OST.

Podstawą dokonywania obmiarów, określających zakres prac wykonywanych w ramach poszczególnych pozycji, jest przedmiar robót, będący integralną częścią dokumentacji projektowej.

Powierzchnię okien oblicza się w m2 po zewnętrznej krawędzi ramy okiennej.

Jednostką obmiarową dla dostawy drzwi: 1 szt/kpl

Pozostałe obmiary zgodnie z pozycjami przedmiaru oraz zgodnie z zasadami zawartymi w odpowiednich tomach KNR-u. 

8. ODBIORY ROBÓT BUDOWLANYCH

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót zawarte są w pkt 8 OST

8.1      Odbiory robót zanikających

W trakcie robót  należy dokonać odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu takich jak:

· przygotowanie ościeży

· prawidłowość zamocowania elementów kotwiących

· dokładność uszczelnienia między ramą a ościeżem

W trakcie robót dopuszcza się odbiory częściowe w celu dokonania płatności. 

Odbiór częściowy dotyczy z reguły robót stanowiących całość techniczną np. wymiana okna (demontaż starego okna, montaż nowego i obrobienie wykańczające)

8.2      Odbiór końcowy

Do odbioru robót wykonawca przedstawia dokumentację techniczna, protokoły badań kontrolnych jakości materiałów oraz protokoły odbiorów robót zanikających, zapisy w dzienniku dotyczące wykonania robót.

Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakończenia robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w punkcie 8.4.2. OST.
Odbiór ostateczny powinien być dokonany nie później niż po upływie roku od ukończenia robót tynkowych.

Badania techniczne przy odbiorze robót zewnętrznych należy przeprowadzać podczas bezdeszczowej pogody i w temperaturze nie niższej niż +5 oC

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaga​niami inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania omówione w pkt. 6, dały pozytywne wyniki. Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

· roboty poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 

· jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości   

     roboty zaliczyć do niższej kategorii, 

· w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, ponownie  

            wykonać roboty.

Odbiór gotowych robót powinien być potwierdzony protokołem zawierającym:

       -   ocenę wyników badań

       -   wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia

       -   stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem   

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1    Roboty podstawowe

Rozliczeniu podlegają odebrane roboty w/g ustalonych jednostek obmiarowych  i ceny jednostkowej zawartej w przedmiarze robót z oferty przetargowej  zgodnie z dokonanym obmiarem powykonawczym robót. 

9.2 Roboty tymczasowe i towarzyszące

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02-09-2004r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz.U. nr 202, poz. 2072) w przedmiarze robót nie uwzględnia się robót tymczasowych tzn. robót, które są projektowane i wykonywane jako potrzebne do wykonania robót podstawowych, ale nie są przekazywane zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót podstawowych stąd należy je uznać jako nakłady bezpośrednie wykonania roboty podstawowej i uwzględnić w cenie jednostkowej robót.

9.3. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki wraz ze wszystkimi koniecznymi kotwami, łącznikami, uszczelkami,
- przygotowanie stanowiska pracy,
- montaż i demontaż rusztowań i pomostów roboczych,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie stolarki,
- usunięcie zabrudzeń i naprawa uszkodzeń,
- uporządkowanie stanowiska pracy

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Ogólne zasady zgodnie z pkt. 10 OST. 

W odniesieniu do przedmiotowych robót: 


PN-88/B-10085    Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-EN 12400:2004  Okna i drzwi. Trwałość mechaniczna. Wymagania.

ZUAT – 15/III.11/2005 – Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych. Okna i drzwi balkonowe z kształtowników z nieplastyfikowanego PVC, aluminium oraz drewna warstwowo klejonego

PN-EN 1026:2001  Okna i drzwi. Przepuszczalność powietrza. Metoda badań.

PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi. Norma wyrobu, właściwości eksploatacyjne.  

PN-72/B-10180    Roboty szklarskie Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10080    Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

e) INSTALOWANIE LEKKICH ŚCIANEK DZIAŁOWYCH - Kod CPV 45421152-4 
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące

wykonania i odbioru robót związanych ze zmianą sposobu użytkowania wyznaczonej części 

pomieszczeń na parterze dobudowanej części Szkoły Podstawowej nr 4 przy ul. Wyzwolenia 4 
w Bydgoszczy na cele Przedszkola nr 57, wraz z niezbędnymi pracami modernizacyjnymi koniecznymi do funkcjonowania pozostałej części szkoły po tej adaptacji 

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie

zamówienia i zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego

opracowania.

1.3. Określenia podstawowe

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są
zgodne z obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu okładzin z płyt - wszystkie prace budowlane związane z

wykonywaniem okładzin z płyt zgodnie z dokumentacją projektową,

ściana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, która ogranicza lub dzieli obiekty

budowlane i przenosi obciążenia,

konstrukcja - uporządkowany zespół połączonych części, zaprojektowany w celu zapewnienia

określonego stopnia sztywności,

ściana działowa - ściana pionowa, nienośna, dzieląca wnętrze.

1.4. Zakres robót objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej obejmują wszystkie

czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie ścian działowych oraz sufitu podwieszanego z płyt

gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym, do którego wykonania zostały użyte materiały

odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej.
2. MATERIAŁY
2.1 Materiały potrzebne do wykonania robót

Ścianka działowa lekka – 12.5 cm

- 1x płyta „NIDA Ogień Plus” gr. 12.5 mm obustronnie w pomieszczeniach suchych oraz 1x płyta „NIDA 
   Woda Ogień Plus” gr. 12.5 mm obustronnie w pomieszczeniach o zwiększonej wilgotności (sanitariaty),  

   zapewniające ściance odporność ogniową REI 30 lub REI 60,
- stelaż stalowy - profil poziomy stalowy U-75, profil pionowy stalowy C-75,

-  Płyta z wełny szklanej gr. 5 cm o gęstości minimalnej 10 kg/m3 i 30 kg/m3,
Do wykonania rusztów ścian, okładzin ścian powinny być stosowane kształtowniki zimnogięte z

blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub

gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Kształtowniki stalowe powinny być powierzchniowo zabezpieczone przed korozją powłoką
cynkową (nanoszoną ogniowo) charakteryzującą się :

- grubością ≥7μm (100g/m2 lub ≥19 μm (275g/m2) badaną wg PN-EN ISO 2178: 1998

(badanie masy powłoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnością – brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wyglądem powierzchni – bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Akcesoria stalowe

służą do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i między sobą:

- łączniki wzdłużne,

- uchwyty bezpośrednie długie,

- uchwyty bezpośrednie krótkie,

- kołki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kołki szybkiego montażu,

Wszystkie akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagań jak dla

kształtowników stalowych.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy:

- taśmy spoinowe: z włókna szklanego, samoprzylepna z włókna szklanego, perforowana

papierowa – do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin

narożnych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubości 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wełny mineralnej do

10 mm– do uszczelniania połączeń konstrukcji ze stropem i ścianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych stosuje się gotowe kleje gipsowe. Termin ważności i

warunki stosowania określają instrukcje stosowania opracowane przez poszczególnych

Producentów.

Wkręty

Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych do kształtowników nośnych, łączenia kształtowników

między sobą oraz mocowania profili w uchwytach powinny być stosowane - wkręty stalowe,

blachowkręty samogwintujące.

Masa szpachlowa – gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i

obwodowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.

Do końcowego szpachlowania płyt powinna być stosowana masa szpachlowa przeznaczona do

szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych określają instrukcje

Producentów dla poszczególnych wyrobów.

3. SPRZĘT
3.1 Sprzęt do wykonywania robót

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje

niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót.

Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru

Inwestorskiego.

Dobór sprzętu musi spełniać poniższe wymagania:

- Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót zgodnie z zasadami

określonymi w Dokumentacji Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie

przewidzianym umową.

- Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie

sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

- Wykonawca zobowiązany jest do używania sprzętu, który nie wpłynie niekorzystnie na

jakość wykonywanych Robót.

- Utrzymanie i użytkowania każdego sprzętu musi być zgodne z normami ochrony

środowiska, BHP i przepisami dotyczącymi jego użytkowania.

4. TRANSPORT
4.1 Transport materiałów

Transport materiałów odbywa się przy w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem

podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a określony w

instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisów przewozowych.

4.2. Przechowywanie i składowanie materiałów

Materiały systemów suchej zabudowy powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je

przed uszkodzeniem i zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona

odbiorcom w języku polskim. Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta

zawierająca:

- nazwę i adres producenta,

- nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał,

- datę produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbę sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa,

- znak budowlany.

Składowanie materiałów powinno odbywać się w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na

poziomym i mocnym podkładzie.

Płyty kartonowo-gipsowe powinny być pakowane w formie pakietów, układanych poziomo na

podkładach dystansowych. Pierwsza i ostatnia płyta stanowią opakowanie stosu. Każdy z

pakietów jest zafoliowany i spięty dla usztywnienia taśmą stalową. Pakiety należy składować w

pomieszczeniach zamkniętych, suchych, na równej i mocnej poziomej posadzce. Wysokość
składowania do pięciu pakietów, układanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca się
stosowanie samochodów krytych plandeką, z otwieranymi burtami.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1 Warunki przystąpienia do robót

Przed przystąpieniem do wykonywania systemów suchej zabudowy powinny być zakończone

wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i

bruzdy, obsadzone ościeżnice drzwiowe i okienne.

Zaleca się przystąpienie do wykonywania zabudów po okresie wstępnego osiadania i skurczów

murów, tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego.

Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu i

odpadów.

Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5OC

pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C, a wilgotność względna

powietrza mieści się w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaż ścian z płyt gipsowo-kartonowych

Odległości pomiędzy listwami rusztu są uzależnione od grubości stosowanej na okładziny płyty.

- dla płyt o gr. 12.5 mm – 600 mm

Płyty montuje się ustawiając je pionowo.

Celem polepszenia własności cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzeń między łatami

wkłada się wełnę mineralną.

Elementami łączącymi kształtowniki konstrukcji rusztu z podłożem (ze ścianą lub stropem) są
strzemiona blaszane typowe montowane przez podkładkę elastyczną.

Tego typu połączenie rusztu z podłożem, jest połączeniem elastycznym, co przyczynia się do

tłumienia wszelkiego rodzaju dźwięków przenoszonych przez przegrodę. Właściwość ta może

zostać jeszcze podwyższona przez położenie pod strzemiona podkładek z taśmy tłumiącej.

Właściwości tłumiące przegrody w sposób zdecydowany podnosi też obecność wełny

mineralnej. Podobnie zwiększeniu tłumienia sprzyja również obecność wolnej przestrzeni

powietrznej między wełną mineralną a płytą gipsowo-kartonową.

Tyczenie rozmieszczenia płyt

styki krawędzi podłużnych powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem

(równoległe do kierunku naświetlania pomieszczenia)

przy wyborze podłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby

styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu

konieczne jest, aby styki krótszych krawędzi opierały się na tych elementach,

ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być mocowana pełna ilość płyt,

należy je tak rozmieścić, aby na krańcach rzędu znalazły się odcięte kawałki płyt o

szerokości zbliżonej do połowy długości płyty,

styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących rzędach powinny być przesunięte względem

siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty,

jeżeli z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu ma być dwuwarstwowa,

to drugą warstwę płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,

przesuwając ją o jeden rozstaw między nośnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zależności od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okładzina, wybiera się
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kołkami

rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kołkami wstrzeliwanymi muszą spełniać warunek

posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gęstość kotwienia pionowych elementów rusztu nie

powinna przekraczać 100 cm, a kształtowników stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Płyty gipsowo-kartonowe mogą być mocowane do elementów nośnych w dwojaki sposób:

mocowanie poprzeczne krawędziami dłuższymi płyt do kierunku ułożenia elementów

nośnych rusztu,

mocowanie podłużne wzdłuż elementów nośnych rusztu płyt, ułożonych równolegle do nich

dłuższymi krawędziami.

Płyty gipsowo-kartonowe mocuje się do profili stalowych blachowkrętami.

Kierunek mocowania płyt gipsowo-kartonowych

	Grubość płyty w mm
	Kierunek mocowania
	Dopuszczalna rozpiętość między elementami nośnymi w mm

	6.5
	poprzeczny
	420

	
	podłużny
	320

	12.5
	poprzeczny
	500

	
	podłużny
	420


Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza się co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstępne) podlega korekcie na etapie przykręcania płyt, tzn. rozstawiania profili do płyt. Po ułożeniu przewodów instalacyjnych, układa się izolację termiczną lub akustyczną.

Pokrycie ściany należy rozpocząć od przykręcenie płyty o szerokości 120 cm. Odstęp pomiędzy

wkrętami powinien wynosić 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa płyt

mocowana jest, co 75 cm. Płyty nie powinny stać na podłożu lecz być podniesione o ok. 10 mm.

U góry powinna być pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgań i ugięć
stropów. Szczelinę wypełnia się kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w

drugiej warstwie przesuwa się o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunięciem wykonuje się za pomocą wieszaków lub długich

wkrętów wkręcanych w profile. Pokrycie drugiej strony ściany należy rozpocząć od

przykręcenia płyty o szerokości 60 cm lub mniej w przypadku przesunięcia profili. Po

zamknięciu drugiej strony ściany uzyskuje się ostateczną stabilność. Przy wysokości ściany

większej od wysokości płyty sztukowanie płyty należy prowadzić naprzemiennie od góry i od

dołu. Sztukówki nie powinny być krótsze niż 30 cm. 

Szpachlowanie spoin

Krawędzie płyt gipsowo-kartonowych wykonane są z fazowaniem umożliwiającym zbrojenie

połączenia sąsiednich płyt. Zbrojenie wykonuje się taśmą papierową lub z włókna szklanego w

trzech cyklach: wypełnienie spoin masą szpachlową i wciśnięcie taśmy zbrojącej. Po związaniu

pierwszej warstwy nałożenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na

wyschniętą spoinę nałożenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiącej podkład pod

farbę. Przy zbrojeniu taśmą samoprzylepną stosowane są dwa cykle tj. naklejenie taśmy i

jednokrotne wypełnienie spoin masą szpachlową, a po jej wyschnięciu szpachlowanie masą
nawierzchniową.

Szpachlowanie przycinanych krawędzi płyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocą
struga kątowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie

zbrojenia i szpachlowania. Różnica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, którą
wykonuje się na szerokości ok. 40 cm dla „rozciągnięcia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1 Badania w czasie wykonywania robót

Częstotliwość oraz zakres badań materiałów powinna być zgodna z normami. Dostarczone na plac

budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. Zasady kontroli powinien ustalić
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia

o jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych na

podstawie badań doraźnych.

Badania w czasie wykonywania robót w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia

materiałów:

- narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),

- wymiary (zgodnie z tolerancją),

- wilgotność i nasiąkliwość płyt gipsowo-kartonowych,

- obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt,

- występowanie uszkodzeń powłoki cynkowej elementów stalowych.

Wyniki badań płyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiałów

powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru

Inwestorskiego.

7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiaru jest 1 [m2 ] wykonanej ścianki lub obudowy w systemie suchej zabudowy z

płyt gipsowo-kartonowych.

8. ODBIÓR ROBÓT
8.1 Odbiór podłoży

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót

okładzinowych. Podłoże oczyścić z kurzu i luźnych resztek zaprawy lub beton.

8.2 Zgodność z dokumentacją
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora

nadzoru inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych

tolerancji) wg pkt. 6 SST dały pozytywny wynik.

8.3 Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze określa norma PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki.

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodność wykonania z dokumentacją techniczną,

- rodzaj zastosowanych materiałów,

- przygotowanie podłoża,

- prawidłowość zamocowania płyt, ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach,

- wichrowatość powierzchni: powierzchnie suchych tynków powinny stanowić płaszczyzny

pionowe, poziome lub o kącie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne

utworzone przez te płaszczyzny, powinny być kątami prostymi lub innymi zgodnymi z

dokumentacją. Krawędzie przycięcia płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie

prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi okładzin należy przeprowadzić za

pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładania (w dwu prostopadłych kierunkach) łaty

kontrolnej o długości 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prześwitu pomiędzy

łatą a powierzchnią suchego tynku powinien być wykonany z dokładnością do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchyłki są następujące:

	Dopuszczalne odchylenia powierzchni od płaszczyzny i krawędzi od kierunku

	Powierzchni  od płaszczyzny i krawędzi od linii prostej
	Powierzchni i krawędzi od kierunku
	Przecinających się płaszczyzn od kąta w dokumentacji

	
	pionowego
	poziomego
	

	Nie większa niż 2 mm w liczbie nie większej 2 szt. na całej długości łaty kontrolnej 2m
	Nie większe niż 1.5 mm i ogółem nie więcej niż 3 mm w pomieszczeniach do 3.5 m wysokości oraz nie więcej niż 4 mm w pomieszczeniach powyżej 3.5 m wysokości
	Nie większe niż 2 mm i ogółem nie więcej niż 3 mm na całej powierzchni ograniczonej ścianami, belkami, itp.
	Nie większe niż 2 mm na długości łaty kontrolnej 2 m


9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Podstawę i system płatności określać będzie umowa zawarta między Zamawiającym a Wykonawcą. Zaleca się formę rozliczenia ryczałtowego.
10.PRZEPISY ZWIĄZANE
- PN-EN 520:2006 Płyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badań
- PN-EN 10162:2005 Kształtowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki techniczne

dostawy -- Tolerancje wymiarów i przekroju poprzecznego

- PN-EN 10346:2009 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowych powlekane ogniowo w

sposób ciągły do obróbki plastycznej na zimno -- Warunki

techniczne dostawy

- PN-EN 10346:2009 Wyroby płaskie stalowe powlekane ogniowo w sposób ciągły --

Warunki techniczne dostawy

- PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem

krzyżowym

- PN-EN ISO 3506-4:2005 Własności mechaniczne części złącznych odpornych na

korozję ze stali nierdzewnej -- Część 4: Wkręty samogwintujące

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania próbek,

badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym

wody odzyskanej z procesów produkcji betonu

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

- PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy

- PN-EN10143:2008 Blachy i taśmy stalowe powlekane ogniowo w sposób ciągły --

Tolerancje wymiarów i kształtu

- Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczące systemów zapewnienia

jakości i zarządzania systemami zapewnienia jakości.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.

881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodności (Dz. U. z 2004 r. Nr 204

poz. 2087 jt.).

- Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogólnym bezpieczeństwie produktów (Dz. U. z 2003 r.

Nr 229 poz.2275).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).
opracował: mgr inż. Janusz Głuchowski
