
 

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

BUDOWLANYCH 
 

Prace budowlane związane z remontem budynku z salą gimnastyczną Szkoły Podstawowej Nr 9  

w Bydgoszczy przy ul. Tatrzańskiej 21 położonego na działce nr 16 w obrębie ewidencyjnym nr 402. 

 

Zawartość opracowania: 

a) rozbiórki i demontaż elementów budowlanych 

b) konstrukcje stalowe 

c) konstrukcje murowe 

d) lekka okładzina ścian  

e) konstrukcje żelbetowe 

      f) wymiana drzwi zewnętrznych 

 

a) ROZBIÓRKI I DEMONTAŻ ELEMENTÓW BUDOWLANYCH  

Kod CPV - 45110000-1 – opis robót –roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów budowlanych,  

 

Przedmiot opracowania 

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót rozbiórkowych i 

demontażowych elementów budowlanych oraz sposobu postępowania z materiałami pochodzącymi z 

rozbiórki i demontażu. Rozdział ten obejmuje następujące elementy, które podlegają rozbiórkom i 

demontażom: 

1. Rozbiórkę więźby dachowej drewnianej wraz z pokryciem dachu deskami sosnowymi i papą asfaltową,  

2. Rozbiórkę stropu drewnianego z deskami obliniastymi i polepą, styropianem oraz obiciem sklejką, 

3. Rozbiórkę ścian zewnętrznych gr. 14 cm (z tynkiem) aż do góry ściany gr 26 cm (z tynkiem), 

4. Rozbiórkę ścian zewnętrznych gr. 26 cm i 41 cm (z tynkiem) do spodu rzędnej projektowanego wieńca    

    żelbetowego, 

5. Wykucie (poszerzenie) otworu w ścianie gr 41 dla otworu czerpni i wyrzutni centrali wentylacyjnej, 

6. Demontaż starych drzwi zewnętrznych drewnianych,  

Wszystkie elementy i materiały pochodzące z rozbiórek i demontaży zostaną ocenione przez komisję 

Zamawiającego pod względem dalszej przydatności do użycia i wykorzystania.  

W zależności od stanu  technicznego elementy i materiały pochodzące z rozbiórek i demontaży mogą być 

zaklasyfikowane do następujących grup: 

- materiały nadające się do powtórnego użycia lub wbudowania; 

- materiały nie nadające się do powtórnego użycia lub wbudowania. 

Obowiązkiem Wykonawcy jest wstępne posegregowanie materiałów pochodzących z rozbiórki wg 

rodzaju materiału i grupy.  

Komisja powołana przez Zamawiającego dokona oceny wartości technicznej 

i użytkowej materiałów pochodzących z rozbiórek lub demontaży i sporządzi z tych czynności protokół  

przeklasyfikowania materiałów. 

Materiały zaklasyfikowane do grupy materiałów nie nadających się do powtórnego użycia lub 

wbudowania zostaną pozbawione cech użytkowych (przez Wykonawcę) (wybrakowane), a następnie 

wywiezione z terenu budowy na składowisko odpadów, do skupu złomu itp. Wybrakowane materiały, 

które są surowcami wtórnymi (złom, drewno, gruz) Wykonawca sprzeda w punkcie skupu w imieniu 

Zamawiającego. Środki finansowe uzyskane z ich sprzedaży powinny wpłynąć na konto  Zamawiającego. 

Pozostałe wybrakowane materiały Wykonawca powinien wywieźć na składowisko  odpadów. Koszty 

składowania odpadów ponosi Wykonawca. Materiały zaklasyfikowane do grupy materiałów nadających 

się do dalszego użycia lub wbudowania komisja dodatkowo przeklasyfikuje i wyceni.  

Dokumenty potwierdzające podział materiałów z rozbiórki na grupy, przeklasyfikowania, wyceny oraz 

przekazania dla Wykonawcy, do magazynu Zamawiającego lub sprzedaży stanowią podstawę do 

rozliczenia robót rozbiórkowych i demontaży. Rozliczenie robót rozbiórkowych i demontażowych jest 

warunkiem koniecznym do rozpoczęcia czynności odbiorowych związanych z odbiorem końcowym 

obiektu. 

 



1.1 Rozbiórka więźby dachowej z deskami połaciowymi i papą oraz stropu drewnianego  

 

1.1.1 Wstęp 

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót demontażu istniejącej 

więźby dachowej wraz z pokryciem dachu oraz stropu drewnianego. 

 

1.1.2 Materiał 

Krawędziaki drewniane, deski sosnowe, papa asfaltowa, sklejka sosnowa oraz styropian. 

 

1.1.3 Technologia i ogólne wymagania wykonywania rozbiórek 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Rozbiórki elementów drewnianych należy wykonać sposobem ręcznym. W czasie wykonywania 

rozbiórek należy przestrzegać warunki BHP. 

Prace demontażowe prowadzić z zachowaniem ostrożności używając narzędzi ręcznych, aby nie 

spowodować zbyt dużych drgań lub uderzeń mogących uszkodzić pozostawiane ściany. 

Przed rozpoczęciem demontażu elementów drewnianych należy dobrze zabezpieczyć posadzkę sali 

gimnastycznej folią i płytami ze sklejki lub innego twardego materiału nie zawierającego gwoździ lub 

innych ostrych elementów. Nie można zrzucać demontowanych elementów bezpośrednio na posadzkę lub 

na zewnątrz budynku. Należy elementy te zsuwać lub do elementów drobniejszych zastosować zsuwnice.  

Sposób postępowania z materiałami pochodzącymi z rozbiórek został opisany we wstępie rozdziału 

"Rozbiórki i demontaże elementów budowlanych". 

 

1.1.4 Odbiór robót rozbiórkowych 

Odbiór robót rozbiórkowych obejmuje: 

1) sprawdzenie przygotowania brygady roboczej do wykonania rozbiórek (ubiór ochronny, narzędzia, 

sprzęt, znajomość technologii rozbiórki i warunków BHP), 

2) sprawdzenie podziału materiałów pochodzących z rozbiórki wg rodzaju materiału i grupy oraz 

określenie ich ilości, 

3) wybrakowanie i przeklasyfikowanie oraz wycena materiałów pochodzących z rozbiórki, 

4) sprawdzenie rozliczenia materiałów pochodzących z rozbiórki. 

 

1.2 Rozbiórka części ścian zewnętrznych do rzędnej spodu projektowanego wieńca lub górnej 

płaszczyzny ściany gr. 26 cm  przy ściance gr. 14 cm 

 

 1.2.1 Wstęp 

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót demontażu 

istniejących ścian zewnętrznych gr. 14 cm, 26 cm, 41 cm z cegły ceramicznej. 

 

1.2.2 Materiał 

Elementy cegieł ceramicznych, kawałki spoin z zaprawy cem.-wapiennej. 

 

1.2.3 Technologia i ogólne wymagania wykonywania rozbiórek 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej.  

Rozbiórki elementów betonowych należy wykonać sposobem ręcznym. W czasie wykonywania  rozbiórek 

należy przestrzegać warunki BHP. Gruz betonowy i ceramiczny należy składować osobno, zadbać aby 

nie uległ zanieczyszczeniu. Gruz betonowy i ceramiczny należy rozdrobnić na bryły nie większe  

niż 10 cm (maksymalny wymiar). 

Przy usuwaniu gruzu z rozbieranych ścianek i wykuwanych otworów  należy stosować zsuwnice pochyłe 

lub rynny zsypowe. Zsuwnice powinny mieć boczne zabezpieczenia (bortnice) przed spadaniem na boki 

(wypadnięciem z rynny). Gromadzenie gruzu i materiałów na rusztowaniach jest zabronione. Nie wolno 

w czasie rozbiórki przebywać ludziom pod rusztowaniem. 

Prace demontażowe prowadzić z zachowaniem ostrożności używając narzędzi ręcznych, aby nie 

spowodować zbyt dużych drgań mogących uszkodzić pozostawiane ścianki działowe.  

Nie wolno podcinać demontowanych ścian, ani powalać na posadzkę. Ściany należy demontować 

warstwami od góry ręcznie przy pomocy młotka i przecinaka. Gruz rozbiórkowy nie gromadzić w jednym 



miejscu na stropie, lecz sukcesywnie usuwać specjalnymi zsuwnicami w formie prefabrykowanych rur z 

twardego PCV do podstawionego na terenie przy budynku kontenera. 

Sposób postępowania z materiałami pochodzącymi z rozbiórek został opisany we wstępie rozdziału 

"Rozbiórki i demontaże elementów budowlanych". 

 

1.2.4 Odbiór robót rozbiórkowych 

Odbiór robót rozbiórkowych obejmuje: 

1) sprawdzenie przygotowania brygady roboczej do wykonania rozbiórek (ubiór ochronny, narzędzia, 

sprzęt, znajomość technologii rozbiórki i warunków BHP), 

2) sprawdzenie podziału materiałów pochodzących z rozbiórki wg rodzaju materiału i grupy oraz  

określenie ich ilości, 

3) wybrakowanie i przeklasyfikowanie oraz wycena materiałów pochodzących z rozbiórki,  

4) sprawdzenie rozliczenia materiałów pochodzących z rozbiórki. 

 

1.3 Wykucie (poszerzenie) otworu w ścianie zewnętrznej 41 cm 

 

1.3.1 Wstęp 

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót rozbiórkowych jak w 

punkcie 1.2. Sposób postępowania z materiałami pochodzącymi z rozbiórek i demontażu został opisany 

we wstępie rozdziału "Rozbiórki i demontaże elementów budowlanych". 

 

1.3.2 Materiał 

W wyniku rozbiórek uzyskane zostaną następujące materiały: 

- gruz ceramiczny, 

- inne w tym śmieci i pozostałości po budowie 

 

1.3.3 Technologia i ogólne wymagania wykonywania rozbiórek 

Rozbiórki różnych elementów zewnętrznych należy wykonać sposobem ręcznym przy wykorzystaniu 

podstawowych urządzeń elektrycznych – szlifierki kątowej, wiertarek, niedużych młotków udarowych. W 

czasie wykonywania rozbiórek należy przestrzegać warunki BHP. Gruz betonowy, ceglany i inny należy  

składować osobno i zadbać aby nie uległ zanieczyszczeniu. Gruz betonowy, ceglany i inny należy 

rozdrobnić na bryły nie większe niż 10 cm (maksymalny wymiar). Szczegółowy sposób wykuwania i 

poszerzania otworów drzwiowych i przejść przedstawiono w opisie technicznym projektu budowlanego.  

 

1.3.4.Odbiór robót rozbiórkowych 

Odbiór robót rozbiórkowych obejmuje: 

1) sprawdzenie przygotowania brygady roboczej do wykonania rozbiórek (ubiór ochronny, narzędzia, 

sprzęt, znajomość technologii rozbiórki i warunków BHP), 

2) sprawdzenie podziału materiałów pochodzących z rozbiórki wg rodzaju materiału i grupy oraz 

określenie ich ilości, 

3) wybrakowanie i przeklasyfikowanie oraz wycena materiałów pochodzących z rozbiórki,  

4) sprawdzenie rozliczenia materiałów pochodzących z rozbiórki. 

 

 

b) KONSTRUKCJE STALOWE 

Kod CPV: 

45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynków 

45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 

45442200-9 Nakładanie powłok antykorozyjnych 

 

1. Wstęp 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania, montażu i odbioru 



konstrukcji stalowych dla zadania: prace budowlane związane z remontem budynku z salą gimnastyczną 

Szkoły Podstawowej Nr 9 w Bydgoszczy przy ul. Tatrzańskiej 21 położonego na działce nr 16 w obrębie 

ewidencyjnym nr 402. 

 

1.2 Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe, użyte w niniejszej specyfikacji, są zgodne z obowiązującymi  

odpowiednimi normami i określeniami zawartymi w ST 0 – Wymagania ogólne. 

 

1.3 Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

 

2. Wymagania dotyczące właściwości wyrobów i materiałów 

Materiały stosowane przy wykonaniu robot będących przedmiotem niniejszej ST:  

stal kształtowa  St3SX lub wyższej, śruby z podkładkami i nakrętkami HVM klasy 8.8, kotwy wklejane  

Ø12 firmy „HILTI”, elektrody ER 146. 

Wszystkie elementy konstrukcji nośnych przed malowaniem w min. w 2 klasie czystości. 

Elementy (oprócz profili nadprożowych z ceowników, które będą szczelnie osłonięte zaprawą betonową i 

tynkiem) malowane dwukrotnie farbą podkładową i trzykrotnie nawierzchniową. 

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje 

dotyczące źródła wytwarzania materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, dokumenty 

dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia inspektorowi 

nadzoru. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych  

materiałów dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i wbudowanie 

zgodnie z założeniami PZJ. 

 

3. Wymagania dotyczące sprzętu i maszyn 

Do wykonania robot będących przedmiotem niniejszej specyfikacji należy stosować 

następujący, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzęt do montażu  

konstrukcji: 

środek transportu do przewożenia elementów z HDS 

spawarki 

klucze dynamometryczne 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość wykonywanych robót. 

Wykonawca na żądanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających 

dopuszczenie sprzętu do użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. 

 

4. Wymagania dotyczące środków transportu 

Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne technicznie i 

środki transportu. 

Warunki transportu powinny zapewniać zabezpieczenie elementów przed wpływem 

szkodliwych czynników atmosferycznych. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość robot i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu po 

drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod 

względem formalnym jak i rzeczowym. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia  

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 

 

5. Wymagania dotyczące wykonania robót montażowych konstrukcji stalowych oraz  

    zabezpieczenia antykorozyjnego 

 

5.1 Ogólne wymagania 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami normy PN-B- 

06200 i postanowieniami umowy. 



 

5.2 Zakres robót przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej i  

      zabezpieczenia antykorozyjnego 

Przygotowanie do wykonania konstrukcji stalowej 

1. zakup materiałów wskazanych do wykonania konstrukcji 

2. dobranie metody spawania i materiałów spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji 

spawanej, klasy złączy spawanych, spawanego materiału i pozycji spawania  

3. przygotowanie szablonów do trasowania kształtu detali i rozmieszczenia otworów 

4. przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego 

elementu montażowego do kontroli dokładności przygotowanych detali i końcowego spawania  

 

5.3 Zakres robót przygotowawczych w zakresie montażu konstrukcji i zabezpieczenia 

antykorozyjnego 

Prace przygotowawcze w zakresie montażu konstrukcji 

1. oczyszczenie miejsc montażu elementów konstrukcji 

2. wyznaczenie osi i rzędnych w miejscach montażu elementów konstrukcji 

3. wytrasowanie miejsc otworów pod śruby kotwiące przy pomocy wcześniej przygotowanych 

szablonów, wykonanie otworów pod śruby kotwiące, osadzenie śrub kotwiących 

Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego 

1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na warsztacie (przewidywany termin montażu późna 

jesień uniemożliwi bowiem dobre zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych na placu budowy). 

Powierzchnie elementów i konstrukcji przed malowaniem nie mogą być zanieczyszczone smarami 

olejami , tłuszczami , solami , kwasami alkaliami, pokryte zgorzeliną walcowniczą, rdzą, topnikami z 

procesu spawania i powłokami lakierowymi 

2. Przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje: 

- oczyszczenie wstępne polegające na wyrównaniu nierówności, w tym 

usunięciu zadziorów, nierówności, zaokrągleń krawędzi, wyrównaniu spoin i 

nierówności po spawaniu punktowym oraz wyrównaniu szczelin powstałych w 

miejscach łączenia elementów 

- oczyszczenie właściwe mające na celu usunięcie zgorzelin, rdzy olejów i 

smarów, produktów spawania, wilgoci, a także innych zanieczyszczeń oraz 

nadaniu podłożu odpowiedniej chropowatości 

3. Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczeń:  

- smarów i olejów: przez czyszczenie wodą , parą , emulsją , rozpuszczalnikiem 

  organicznym lub czyszczenie alkaliczne. 

- zgorzeliny walcowniczej: poprzez trawieniem kwasem, obróbkę strumieniowościerną 

  na sucho lub na mokro, bądź czyszczenie płomieniem 

- rdzy: tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej 

  plus dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzędzi z napędem 

  mechanicznym, bądź czyszczeniem strumieniem wody 

- powłok lakierowych: poprzez usuwanie powłok z wykorzystaniem past 

   rozpuszczalnikowych i alkalicznych , obróbkę strumieniowo-ścierną na sucho lub 

   na mokro , czyszczenie strumieniem wody , a także omiataniem ścierniwem 

- produktów korozji cynku: poprzez omiatanie ścierniwem lub czyszczenie 

  alkaliczne 

4. Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia należy 

    uwzględniać: 

- wymagania producentów produktów malarskich 

- przewidywaną trwałość ochronnego systemu malarskiego 

- kategorię korozyjności środowiska w którym będzie użytkowana konstrukcja (w budynku C1) 

( wg PN-EN ISO 12944-2:2001) 

 

5.4 Zakres robót zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji i zabezpieczenia 

      antykorozyjnego 

Do zakresu robot zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych należy wykonanie następujących 

elementów: 



- wykonanie nadproży z profili stalowych nad wykuwanym otworem, 

- zamontowanie dźwigarów stalowych poprzecznych nośnych stropodachu, 

- zamontowanie płatwi stalowych kalenicowych pod oparcie płyt dachowych warstwowych z rdzeniem z  

   pianki PIR,  

- wykonanie stalowej konstrukcji wsporczej dla naciągnięcia pręta instalacji odgromowej, mocowanej do  

   wieńca żelbetowego na ścianach północnej i południowej, 

 

W zakres robot składających się na wykonanie konstrukcji wchodzą następujące prace i  

czynności: 

1)   trasowanie i cięcie detali 

2)   przygotowanie brzegów do spawania 

3)   złożenie detali na schemacie i wstępne scalenie spoinami szczepnymi 

4)   wykonanie wstępnej kontroli wymiarów i kształtu konstrukcji 

5)   wykonanie końcowego spawania z przeszlifowaniem spoin 

6)   wykonanie końcowej kontroli wymiarów i kształtów konstrukcji 

7)   wykonanie kontroli jakości spoin 

8)   czyszczenie mechaniczne zespawanych elementów montażowych konstrukcji poprzez 

      śrutowanie 

9)   wykonanie powłoki malarskiej farbą antykorozyjną  

10) wykonanie ostatecznych powłok malarskich i ewentualne oznaczenie symbolami wykonanych 

      elementów montażowych konstrukcji 

Ogólne wymagania dotyczące wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane 

są w normie wg PN-EN ISO 12944-7:2001. Jeżeli postanowienia dokumentacji projektowej 

i specyfikacji technicznej nie stanowią inaczej to przyjmuje się że pojedyncza grubość 

powłoki nie może być mniejsza od 80% grubości nominalnej powłoki. Tak więc pojedyncza  

grubość powłoki powinna osiągać wielkość pomiędzy 80% a 100% nominalnej grubości  

powłok , pod warunkiem że przeciętna wielkość dla całości (średnia) jest równa lub 

większa od nominalnej grubości powłoki. Jednocześnie należy zadbać o osiągnięcie 

nominalnej grubości powłoki przy unikaniu obszarów o nadmiernej grubości. Zalecane jest 

aby maksymalna grubość powłoki nie była większa niż 3-krotna nominalna grubość 

powłoki. W celu osiągnięcia wymaganej grubości powłoki , powinno się okresowo podczas 

nakładania powłoki , sprawdzać jej grubość na mokro. Należy przestrzegać określonego  

odstępu między nakładaniem poszczególnych powłok oraz między nałożeniem ostatniej 

powłoki, a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikać z 

dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej lub karty technicznej wyrobów 

lakierniczych. Wady każdej powłoki prowadzące do pogorszenia jej właściwości 

ochronnych lub mający znaczący wpływ na wygląd powinny być usunięte przed 

nałożeniem następnej powłoki. 

Powłoki należy nakładać z materiałów malarskich zatwierdzonych przez Inspektora budowy.  

Gruntową czyli pierwsza warstwę powłoki należy nanieść na podłoże nie później niż 6 godzin od jej 

oczyszczenia. Podstawową techniką nakładania farb jest natrysk bezpowietrzny 

(hydrodynamiczny). Powłoka gruntowa powinna pokrywać cały profil konstrukcji stalowej.  

Każda powłoka powinna być nałożona możliwie równomiernie bez pozostawienia miejsc 

niepokrytych. 

 

5.5 Warunki techniczne wykonania robót 

Wykonanie konstrukcji stalowych 

Obróbka elementów 

Wytwarzanie konstrukcji należy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości 

używanych wyrobów ze stali konstrukcyjnej. 

Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy wykonywać zgodnie z wymaganiami na 

rysunkach. Stosować cięcie nożycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub 

półautomatyczne. Dla elementów pomocniczych i drugorzędnych stosować można cięcie 

gazowe ręczne. Brzegi po cięciu powinny być oczyszczone z gratu, naderwań. Przy cięciu 

nożycami podniesione brzegi powierzchni cięcia należy wyrównać na odcinkach wzajemnego 

przylegania z powierzchnią cięcia elementów sąsiednich. 



Arkusze nie obcięte w hucie należy obcinać co najmniej 20 mm z każdego brzegu. Ostre brzegi 

po cięciu należy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r = 2 mm lub większym.  

Przy cięciu tlenowym można pozostawić bez obróbki mechanicznej te brzegi, które będą 

poddane przetopieniu w następnych operacjach spawania oraz te, które osiągnęły klasę jakości 

nie gorszą niż 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i 

powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z żużla, gratu, nacieków i rozprysków 

materiału. 

Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela Inspektora nadzoru wykonać próbne użycie 

sprzętu przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Wystąpienie pęknięć po 

prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana na 

rysunkach lub innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych w tablicach, przy 

czym rozróżnia się: 

a). wymiary przyłączeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zależne od innych wymiarów, 

podlegające pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaż oraz normalne funkcjonowanie 

konstrukcji, 

b). wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. 

Składowanie konstrukcji na placu budowy 

Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i 

udostępnienie go Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć 

ew. uszkodzenia powstałe w transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z  

projektem technologii montażu uwzględniając kolejność poszczególnych faz montażu. 

Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą i dlatego należy ją  

układać na podkładkach drewnianych lub betonowych (np. na podkładach kolejowych). Sposób 

układania konstrukcji powinien zapewnić: 

a). jej stateczność i nieodkształcalność, 

b). dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych, 

c). dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, 

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp. 

 

Montaż konstrukcji stalowych 

Zasady montażu 

Montaż konstrukcji stalowych należy wykonywać zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. 

Elementy konstrukcji winny być oznakowane w sposób trwały i widoczny zgodnie z 

oznaczeniami przyjętymi na rysunkach montażowych. Łączniki i elementy złączne powinny być 

odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych. 

Jeżeli uszkodzone elementy są naprawiane przed montażem, sposób naprawy powinien być 

uzgodniony z osobą uprawnioną do kontroli jakości. 

W każdym stadium montażu konstrukcja powinna mieć zdolność przenoszenia sił wywołanych  

wpływami atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i materiałami.  

Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas montażu  

przeciążona lub trwale odkształcona. 

Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonywane dopiero po dopasowaniu  

styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub niezależnej jej części. 

Przekładki stosowane do regulacji konstrukcji należy wykonywać ze stali o takich samych 

własnościach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć przed 

wypadnięciem. 

W połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku nie sprężanym nie powinna  

przekraczać 2 mm. 

Szczegóły konstrukcyjne przedstawione zostaną w projekcie budowlano-wykonawczym, który Inwestor 

zleci do wykonania przed rozpoczęciem robót na budynku. 

Otwory na śruby zaleca się dopasowywać za pomocą przebijaków, a w razie konieczności 

rozwiercać. W przypadkach, w których zastosowanie przekładek nie pozwala na wyregulowanie 

konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementów w warsztacie lub na budowie po 

uzgodnieniu z projektantem. 



Wymagania szczegółowe dotyczące warunków wykonywania robót 

Powierzchnie i brzegi elementów przygotowanych do spawania powinny być czyste, suche i 

wolne od widocznych pęknięć i karbów. Materiały z oznakami uszkodzeń (pęknięcia i odpryski, 

zardzewiały i brudny element) nie powinny być stosowane. 

Spawany element powinien być zabezpieczony przed bezpośrednim oddziaływaniem wiatru, 

deszczu i śniegu, zwłaszcza przy spawaniu w atmosferze gazów ochronnych. Ochronnych 

temperaturze otoczenia poniżej 0oC należy stosownie do rodzaju konstrukcji rozważyć 

zastosowanie wstępnego podgrzania. 

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany położenia spoin w stosunku do projektu jest 

dopuszczalne. 

 

6. Kontrola, badania oraz odbiór wyrobów i robót budowlanych 

 

6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robót 

1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy materiałów, sprzętu i środków 

transportu podano w ST 0 “Wymagania ogólne". 

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robot, materiałów i urządzeń. 

3. Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robot  

(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy. 

4. Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane.  

 

6.2 Badania jakości robót w czasie budowy 

Badania jakości robot w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 

właściwych WTWiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. 

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 

1. wymiary i kształt dostarczonego materiału 

2. właściwości wytrzymałościowe dostarczonego materiału 

3. wymiary i kształt elementów przeznaczonych do scalenia w element montażowy, 

prawidłowość rozmieszczenia i wielkości otworów pod śruby montażowe 

4. jakość i sposób przygotowania brzegów elementów do spawania 

5. jakość połączeń spawanych w zależności od kategorii połączenia i klasy konstrukcji 

spawanej 

6. wymiary wykonanych elementów montażowych 

7. kształt wykonanych elementów montażowych 

8. jakość wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozją a w szczególności 

sprawdzenie jakości czyszczenia mechanicznego i grubości powłok malarskich 

W trakcie montażu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 

1. osadzenie śrub kotwiących w elementach podporowych 

2. rozmieszczenie elementów montażowych i ich wzajemne położenie w pionie i w poziome 

3. połączenia montażowe w zakresie ilości, średnicy i klasy wytrzymałościowej łączników 

śrubowych, a w szczególności dokręcenie śrub i nakrętek. 

Bezpośrednio przed i podczas nakładania wyroby lakierowe powinny być sprawdzane  

pod względem: 

1. zgodności etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji 

2. braku kożuszenia 

3. braku nieodwracalnego osadzania się pigmentów 

4, braku trwałego nie dającego się wymieszać osadu  

5. możliwość ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot 

antykorozyjnych 

6. terminów przydatności do użytku podanych na opakowaniach 

Badania w czasie robot: 

1. kontroli procesu oczyszczenia powierzchni 

2. oceny przygotowania powierzchni do nakładania powłok  

3. kontroli warunków wykonywania powłok 

4. kontroli procesu nakładania powłok 



Kontrola oczyszczenia powierzchni: 

1. zapoznać się ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu 

wyjściowego podłoża i zanieczyszczeń zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996 

2. kontrolować parametry stosowanej metody oczyszczenia i pracę urządzeń 

3. ewentualnie uzupełnić proces o metodę odtłuszczania zatłuszczeń powstałych podczas 

przygotowania powierzchni 

4. dokonać odbioru powierzchni do malowania 

 

7. Wymagania dotyczące obmiaru robót 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robot podano w ST 0 “Wymagania ogólne". 

Obmiar robot określa ilość wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.  

Ilość robót oblicza się według pomiarów sporządzonych z natury, udokumentowanych operatem 

powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w niniejszej 

specyfikacji i ujmuje w księdze obmiaru. 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robot muszą posiadać ważne  

certyfikaty legalizacji. 

 

8. Odbiór robót 

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w 

odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając 

Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 

Ocena i badania powinny być wykonane zgodnie z programem badań zawartym w programie 

jakości, obejmującym wszystkie stosowane materiały i wyroby oraz procesy wytwarzania i  

montażu. 

Ogólne zasady odbioru robot i ich przejęcia podano ST 0 “Wymagania ogólne". 

Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów kontroli i 

badań z całego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z 

projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiązujących norm technicznych 

(PN, EN-PN). 

W szczególności powinny być sprawdzone: 

Podpory konstrukcji 

Odchyłki geometryczne układu 

Jakość materiałów i spoin 

Stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych 

Stan i kompletność połączeń 

W protokole odbioru sporządzonym z udziałem stron procesu budowlanego należy podać co 

najmniej: 

Przedmiot i zakres odbioru 

Dokumentację określającą komplet wymagań 

Dokumentację stwierdzającą zgodność wykonania a wymaganiami 

Protokoły odbioru częściowego 

Parametry sprawdzone w obecności komisji 

Stwierdzone usterki 

Decyzje komisji 

 

8.1 Zakres odbiorów 

Odbiorom podlega każdy etap wykonania konstrukcji a więc: 

Po wykonaniu konstrukcji przez wytwórnię – odbioru dokonuje się w wytworni 

Po ukończeniu montażu na placu scalania na budowie 

Odbiór końcowy po ustawieniu konstrukcji w położeniu docelowym 

Odbiór konstrukcji u Wytwórcy 

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien być dokonany odbiór konstrukcji. 

Odbiór polega na oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników wszystkich badań 

przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytwórca powinien przedstawić: 

Rysunki warsztatowe 



Dziennik wytwarzania 

Atesty użytych materiałów 

Świadectwa kontroli laboratoryjnej 

Protokoły odbiorów częściowych 

Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania 

Odbiór końcowy 

Końcowy odbiór konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukończeniu. 

Do odbioru końcowego Wykonawca powinien przedstawić następujące dokumenty:  

Dokumentację techniczną obiektu i robot 

Protokoły badań kontrolnych lub zaświadczenia (atesty) jakości użytych materiałów 

Protokoły odbiorów międzyoperacyjnych 

Zapisy w dzienniku budowy dotyczące wykonanych robót 

Pisemne uzasadnienie odstępstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzór 

techniczny 

Odbiór końcowy powinien polegać na sprawdzeniu: 

Zgodności konstrukcji z dokumentacją techniczną i Specyfikacją techniczną 

Prawidłowości kształtu i głównych wymiarów konstrukcji 

Prawidłowości oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementów składowych 

Prawidłowości złączy między elementami konstrukcji 

Dopuszczalności odchyłek wymiarowych oraz odchyleń od kierunku poziomego i 

pionowego 

Protokół odbioru końcowego zawiera: 

Datę, miejsce i przedmiot spisanego protokołu  

Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytwórcy konstrukcji, Wykonawcy montażu, 

Biura Projektów opracowującego rysunki 

Stwierdzenie zgodności wykonanego obiektu z rysunkami i wymaganiami niniejszej 

Specyfikacji 

Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od rysunków, nie mających 

wpływu na nośność, walory użytkowe i trwałość obiektu 

Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji 

 

8.2 Ocena wykonania elementów lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego  

1. Jeżeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzą wynik dodatni, należy uznać wykonanie 

robót za właściwe. W przypadku, gdy chociaż jedno ze sprawdzeń da wynik ujemny, 

należy uznać całość robot albo tylko ich część za wykonane niewłaściwie.  

2. W razie uznania całości lub części robot za wykonane niewłaściwie należy ustalić, czy  

stwierdzone odstępstwa od postanowień dokumentacji i warunków technicznych 

zagrażają bezpieczeństwu budowli lub uniemożliwiają jej użytkowanie godnie z 

przeznaczeniem. 

3. Konstrukcje zagrażające bezpieczeństwu budowli lub uniemożliwiające jej użytkowanie 

zgodnie z przeznaczeniem powinny być rozebrane oraz ponownie wykonane w sposób 

prawidłowy oraz przedstawione do odbioru. 

Badania odbiorowe powłok malarskich: 

Po wyschnięciu powłoki malarskiej należy sprawdzić na zgodność z dokumentacją 

projektową oraz specyfikacją techniczną: 

Wygląd powierzchni poprzez ocenę wzrokową pod kątem jednolitości barwy,  

siły krycia i takich wad jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, 

pęcherzyki powietrza, łuszczenie, spękania, zacieki 

Właściwości powłoki takich jak: grubość, przyczepność i porowatość badanych 

przy użyciu przyrządów i metod podanych w dokumentacji projektowej 

zgodnej z odpowiednimi normami 

Grubość powłoki bada się metodami nieniszczącymi zgodnie z PN-EN ISO 

2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998 

Przyczepność powłoki do podłoża i przyczepność międzywarstwową bada się 

metodami niszczącymi zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 

2409:1999 



Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w dokumentacji 

projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowanego 

dla realizowanego przedmiotu zamówienia, opisane w dzienniku budowy i protokóle 

podpisanym przez przedstawicieli inwestora oraz wykonawcy. 

 

9. Dokumenty odniesienia 

Dokumentacją odniesienia jest: prace budowlane związane z remontem budynku z salą gimnastyczną 

Szkoły Podstawowej Nr 9 w Bydgoszczy przy ul. Tatrzańskiej 21 położonego na działce nr 16 w obrębie 

ewidencyjnym nr 402. 

 

1) SIWZ dla zadania:  

2) umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym wraz z harmonogramem robót 

3) zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania  

4) normy 

5) aprobaty techniczne 

6) inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji  

Najważniejsze normy: 

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość 

powierzchni. Wartości liczbowe parametrów. 

3) PN-77/M-82002 Podkładki. Wymagania i badania. 

4) PN-77/M-82003 Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu 

i położenia. 

5) PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste. 

6) PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników. 

7) PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników. 

8) PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne. 

9) PN-78/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne. 

10) PN-84/M-82054/01 Śruby, wkręty i nakrętki. Stan powierzchni. 

11) PN-82/M-82054/02 Śruby, wkręty i nakrętki. Tolerancje. 

12) PN-82/M-82054/03 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub 

i wkrętów. 

13) PN-82/M-82054/09 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek.  

14) PN-85/M-82101 Śruby z łbem sześciokątnym. 

15) PN-86/M-82144 Nakrętki sześciokątne. 

16) PN-86/M-82153 Nakrętki sześciokątne niskie. 

17) PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń 

sprężanych. 

18) PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 

19) PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 

20) PN-91/M-82342 Śruby pasowane ze łbem sześciokątnym z gwintem długim. 

21) PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 

22) PN-88/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego 

stosowania. Gatunki. 

23) PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykłej 

jakości i niskostopowej 

24) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary. 

25) PN-84/H-93000 Stal węglowa i niskostopowa. Walcówka, pręty 

i kształtowniki walcowane na gorąco 

26) PN-79/H-04371 Metale. Próba udarności w obniżonych temperaturach 

27) PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe 

Połączenia spawane i powierzchnie napawane 

28) PN-75/M-69014 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych 

i niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania 

29) PN-73/M-69015 Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych 

Przygotowanie brzegów do spawania 



30) PN-90/M-69016 Spawanie w osłonie dwutlenkiem węgla stali węglowych 

i niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania 

31) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie łukiem krytym 

32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania 

i napawania. Ogólne wymagania i badania 

33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali 

niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej 

wytrzymałości 

34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali 

35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia  

36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Próba statyczna rozciągania do czołowych 

złączy lub zgrzewanych 

37) PN-57/M-69723 Spawanie. Próba statyczna rozciągania materiału spoiny 

38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Próby zginania do czołowych złączy 

spawanych lub zgrzewanych 

39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Próba udarności złączy spajanych 

doczołowo 

40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Cięcie gazowe stali węglowych o grubości 

5 - 100 mm. Jakość powierzchni cięcia. 

41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenia  

klasy wadliwości oględzin zewnętrznych. 

42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane – Połączenia z 

fundamentami – Projektowanie i wykonanie 

43) PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubości powłoki  

44) PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności 

45) PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe 

46) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz. C 

Zabezpieczenia i izolacje Zeszyt 3 Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa 

2004. 

 

c) KONSTRUKCJE MUROWE 

Kod CPV 45262500-6 

 

1. Wstęp 

1.1 Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące właściwości materiałów 

wykorzystywanych do robót murowych oraz wykonania i odbioru robót przy wznoszeniu konstrukcji 

murowych w budownictwie użyteczności publicznej eksploatowanych w warunkach nie narażonych na 

destrukcyjne oddziaływanie środowiska korozyjnego.  

Dotyczy ona prac budowlanych związanych z remontem budynku z salą gimnastyczną Szkoły 

Podstawowej Nr 9 w Bydgoszczy przy ul. Tatrzańskiej 21 położonego na działce nr 16 w obrębie 

ewidencyjnym nr 402. 

 

1.2 Zakres stosowania SST 

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu 

i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 i obejmuje wykonanie następujących czynności: 

– przygotowanie zapraw, 

– spajanie elementów murowych zaprawą 

 

1.3 Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w ST „Wymagania ogólne” , a także zdefiniowanymi poniżej: 

Konstrukcja murowa – konstrukcja powstająca na placu budowy w wyniku ręcznego spojenia  

elementów murowych zaprawą murarską. 

Element murowy – drobno- lub średniowymiarowy wyrób budowlany przeznaczony do ręcznego 

wznoszenia konstrukcji murowych. 



Grupa elementów murowych – elementy murowe o podobnej procentowej zawartości otworów 

oraz ich kierunku odniesionym do ułożenia elementu w murze. 

Otwór – ukształtowana przestrzeń pusta, która może przechodzić lub nie przez cały element 

murowy. 

Zaprawa budowlana – mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatków 

technologicznych, jeżeli są wymagane. Zaprawy budowlane dzielą się na: murarskie, tynkarskie i  

specjalne np. żaroodporne, montażowe lub zalewowe. 

Zaprawa murarska – zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementów murowych w 

jedną konstrukcyjną całość i wyrównywania naprężeń występujących w murach. 

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych – różnego 

rodzaju wyroby metalowe, żelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach 

murowych jako elementy uzupełniające tj. kotwy, łączniki, wsporniki, nadproża i wzmocnienia 

(zbrojenie) spoin. 

Inne wyroby i materiały wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych – 

materiały i wyroby do wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. 

przeciwmrozowe. 

Warunki środowiskowe – w zależności od stopnia narażenia konstrukcji na zawilgocenie 

rozróżnia się zgodnie z PN-B-03002 pięć klas środowiska: 

– klasa 1: środowisko suche np. wnętrza budynków mieszkalnych i biurowych, a także nie 

podlegające zawilgoceniu wewnętrzne warstwy ścian szczelinowych, 

– klasa 2: środowisko wilgotne wewnątrz pomieszczeń np. w pralni lub środowisko zewnętrzne,  

w którym element nie jest wystawiony na działanie mrozu, łącznie z elementami znajdującymi 

się w nieagresywnym gruncie lub wodzie, 

– klasa 3: środowisko wilgotne z występującym mrozem, 

– klasa 4: środowisko wody morskiej – elementy pogrążone całkowicie lub częściowo w wodzie 

morskiej, elementy położone w strefie bryzgów wodnych lub znajdujące się w powietrzu 

nasyconym solą, 

– klasa 5: środowisko agresywne chemicznie (gazowe, płynne lub stałe). 

Mur w ścianie piwnicznej zabezpieczony w sposób należyty przed przenikaniem wody uważać 

można za znajdujący się w środowisku klasy 2. 

Wartość deklarowana – wartość dotycząca wyrobu, określona zgodnie z normą, którą  

producent jest zobowiązany uzyskać przy założonej zmienności procesu produkcyjnego. 

Wytrzymałość średnia elementów murowych na ściskanie – średnia arytmetyczna 

wytrzymałość na ściskanie określonej liczny elementów murowych. 

Znormalizowana wytrzymałość elementów murowych na ściskanie – wytrzymałość 

elementów murowych na ściskanie sprowadzona do wytrzymałości równoważnego elementu 

murowego w stanie powietrzno-suchym, którego zarówno wysokość jak i mniejszy wymiar w 

kierunku poziomym wynoszą 100 mm. 

Zaprawa murarska wg projektu – zaprawa, której skład i metoda wytwarzania zostały 

podporządkowane osiągnięciu wymaganych właściwości (podejścia ze względu na właściwości  

użytkowe). 

Zaprawa murarska wg przepisu – zaprawa wykonana wg wcześniej określonej receptury, 

której właściwości wynikają z ustalonych proporcji składników (podejścia ze względu na  

recepturę). 

Czas korekty świeżo zarobionej zaprawy – mierzony w minutach czas, w którym 50% 

przylegającej płaszczyzny sześcianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na 

określonym podłożu stanowiącym element murowy i następnie uniesionego, jest pokryta  

przylegającą zaprawą. 

Spoina wsporna – pozioma warstwa zaprawy pomiędzy dwiema płaszczyznami elementów 

murowych. 

Nadproże – belka przejmująca obciążenie z obszaru nad otworem w ścianie murowanej. 

Nadproże pojedyncze – nadproże pracujące jako pojedyncza belka. 

Nadproże złożone – nadproże składające się z dwóch lub więcej elementów konstrukcyjnych, z 

których każdy ma strefę ściskaną i rozciąganą. 

Nadproże zespolone – nadproże zawierające część prefabrykowaną oraz uzupełniającą, 

wykonywaną na miejscu wbudowania. 



 

1.4 Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.  

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej.  

 

1.5 Dokumentacja robót murowych 

Konstrukcje murowe należy wykonywać na podstawie dokumentacji, której wykaz oraz podstawy 

prawne sporządzenia podano w OST „Wymagania ogólne”  

Dokumentacja powinna w szczególności zawierać wymagania stawiane konstrukcjom murowym,  

wyrobom i materiałom wykorzystywanym przy ich wznoszeniu, w zakresie: 

– bezpieczeństwa konstrukcji, 

– bezpieczeństwa użytkowania, 

– wymagań cieplnych, 

– wymagań akustycznych, 

– trwałości konstrukcji itp. 

Konstrukcje murowe powinny być zaprojektowane tak, by przez cały przewidywany okres  

użytkowania w określonych warunkach środowiskowych (klasie środowiska) i przy właściwej  

konserwacji odpowiadały założonemu przeznaczeniu. Przy określaniu trwałości konstrukcji i 

doborze materiałów należy uwzględnić warunki środowiskowe, na działanie których konstrukcja  

będzie narażona oraz umiejscowienie elementu konstrukcyjnego w budowli, a także sposób jego 

zabezpieczenia przez działaniem niekorzystnych czynników 

 

2. Wymagania dotyczące właściwości materiałów 

 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

OST „Wymagania ogólne”  

 

2.2. Rodzaje materiałów 

Materiały i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich: 

– elementy murowe, 

– zaprawy murarskie, 

– wyroby dodatkowe, 

– inne wyroby i materiały. 

Wszystkie materiały i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny 

odpowiadać wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach 

technicznych). 

 

2.2.1. Elementy murowe 

2.2.1.1. Rodzaje elementów murowych 

Rozróżnia się następujące rodzaje elementów murowych różnicowane z uwagi na: 

· Surowiec użyty do ich produkcji oraz ogólne zasady projektowania i wykonywania 

konstrukcji murowych: 

– ceramiczne o małej i dużej gęstości, odpowiadające wymaganiom normy PN-EN 771-1, 

– silikatowe, spełniające wymagania normy PN-EN 771-2, 

– z betonów zwykłych i lekkich kruszywowych według normy PN-EN 771-3, 

– z autoklawizowanego betonu komórkowego, odpowiadające wymaganiom PN-EN 771-4, 

– z kamienia sztucznego według normy PN-EN 771-5, 

– z kamienia naturalnego, spełniające wymagania normy PN-EN 771-6. 

· Surowiec użyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywanie konstrukcji 

murowych według indywidualnych zasad: 

– z betonów lekkich z wypełniaczami organicznymi, 

– z nieautoklawizowanego betonu komórkowego, 

– z gipsu naturalnego i syntetycznego oraz z gipsobetonu, 

– stosowane sporadycznie lub na skalę doświadczalną elementy z gliny niewypalonej, z 

tworzyw sztucznych, 



produkowane według norm krajowych lub aprobat technicznych. 

· Wielkość elementów: 

– drobnowymiarowe o wadze kilku kilogramów (cegły pełne i drążone, bloczki pełne) 

układane przy murowaniu jedną ręką, 

– średniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilogramów (pustaki i bloki  

pełne) układane oburącz przy murowaniu. 

Elementy wielkowymiarowe, np. nadproża lub prefabrykowane bloki ścienne, które są 

układane przez kilku murarzy lub przy użyciu sprzętu mechanicznego, nie są zaliczane do 

grupy elementów murowych. 

· Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym: 

– elementy do murowania na zwykłe spoiny, 

– elementy do murowania na cienkie spoiny. 

· Zawartość otworów w elementach murowych: 

– elementy grupy 1, 

– elementy grupy 2, 

– elementy grupy 3. 

Elementy murowe przyporządkowywane tym grupom powinny spełniać wymagania podane 

w tablicy 1 w normie PN-B-03002. 

· Przeprowadzaną kontrolę produkcji (kategoria produkcji): 

– elementy kategorii I, do której zalicza się wyroby, których producent deklaruje, że mają one 

określoną wytrzymałość na ściskanie, a wyniki kontroli jakości przeprowadzanej w 

zakładzie potwierdzają, że prawdopodobieństwo wystąpienia średniej wytrzymałości na 

ściskanie mniejszej od zadeklarowanej jest nie większe niż 5%, 

– elementy kategorii II, do której zalicza się wyroby, których producent deklaruje ich 

wytrzymałość średnią, a pozostałe wymagania kategorii I nie są spełnione. 

· Kształt elementów murowych: 

– z gładkimi powierzchniami bocznymi do murowania na pełne pionowe spoiny poprzeczne,  

– z piórem i wpustem, przeznaczone do murowania ściany bez wypełniania zaprawą  

pionowych spoin poprzecznych, 

– z dwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym. 

· Rolę pełnioną w konstrukcji murowej: 

– podstawowe o kształcie prostopadłościanu, spełniające rolę głównego elementu 

konstrukcyjnego, 

– uzupełniające o różnorodnym kształcie, tj. narożniki, okapniki, daszki. 

 

2.2.1.2.Właściwości elementów murowych deklarowane przez ich producentów i przewidywane w 

dokumentacji projektowej: 

· Wymiary i odchyłki wymiarowe 

Według norm producent powinien podawać nominalne wymiary długości, szerokości i  

wysokości. Odchyłki wymiarowe charakteryzuje się dwoma parametrami: 

– wartością średnią (różnica między wartością średnią pomiarów i wartością deklarowaną), 

– rozpiętością wymiarów (różnica między wynikiem największym i najmniejszym). 

· Kształt i budowa 

Producent elementów murowych powinien podać ich cechy zewnętrzne w zakresie 

potrzebnym do jednoznacznej identyfikacji danego elementu i określenia jego przydatności do  

stosowania oraz ewentualnego wykorzystania przez projektanta przy wykonywaniu obliczeń  

statystycznych, akustycznych, ogniowych itp. 

· Wady i uszkodzenia powierzchniowe 

W odniesieniu do elementów przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane  

jest podanie przez producenta maksymalnych dopuszczalnych odchyleń płaskości  

powierzchni kładzenia (wspornych). 

· Gęstość 

Gęstość brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna być deklarowana wtedy, kiedy 

takie dane są potrzebne do oceny izolacyjności akustycznej, nośności, odporności ogniowej  

lub izolacyjności cieplnej ścian. 

· Wytrzymałość na ściskanie 



Zgodnie z normami producenci powinni podawać średnią wytrzymałość na ściskanie 

elementów murowych. Producent może również deklarować wytrzymałość znormalizowaną. 

Konieczne jest również podanie kategorii produkcji elementów murowych. 

· Trwałość (mrozoodporność) 

Dobór grup elementów murowych w projekcie powinien uwzględniać przewidywane warunki 

środowiskowe i w konsekwencji stopień narażenia na zawilgocenie konstrukcji murowych. 

Konstrukcje murowe narażone na stałe zawilgocenie powinny być odporne na: 

– cykliczne zamrażanie i rozmrażanie, 

– działanie siarczanów i chlorków. 

· Właściwości cieplne 

W przypadku elementów przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegających  

wymaganiom izolacyjności cieplnej, producent powinien podać informacje o właściwościach  

cieplnych. Informacje te mogą być oparte na wartościach tabelarycznych, obliczeniach lub 

badaniach, zgodnie z PN-EN 1745. 

· Absorpcja wody – zewnętrzne nietynkowane elementy budynku 

W przypadku elementów stosowanych do budowy zewnętrznych ścian licowych sprawdzana  

jest ich absorpcja (nasiąkliwość) 24-godzinna. 

· Absorpcja wody – warstwy odporne na wilgoć 

W przypadku elementów murowych stosowanych w konstrukcjach szczególnie narażonych na 

silne zawilgocenie, określa się absorpcję (nasiąkliwość) za pomocą gotowania w wodzie.  

· Absorpcja wody – początkowa wielkość absorpcji wody 

Jeżeli jest to niezbędne, ze względu na sposób stosowania elementów, należy sprawdzać 

początkową wielkość absorpcji wody w czasie 60 sekund. 

· Reakcja na ogień 

Jeżeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarować 

klasę reakcji na ogień elementu murowego. Jeżeli element zawiera mniej niż 1% masy 

(objętości) materiałów organicznych, deklarować można klasę A1 bez konieczności 

przeprowadzania badań ogniowych. 

· Zawartość aktywnych soli rozpuszczalnych 

W przypadku elementów ceramicznych, zależnie od przewidywanego zakresu zastosowania, 

bada się zawartość aktywnych soli rozpuszczalnych. 

· Rozszerzalność pod wpływem wilgoci 

Jeżeli normy tego wymagają, to można przeprowadzić badania zmian liniowych pod wpływem 

wilgoci elementów murowych. 

· Przepuszczalność pary wodnej 

W przypadku elementów licowych, należy podać tabelaryczną wartość współczynnika dyfuzji 

pary wodnej. Tabelaryczny (normowy) współczynnik dyfuzji określa się na podstawie gęstości  

materiału. 

· Wytrzymałość spoiny (charakterystyczna początkowa wytrzymałość spoiny) 

W przypadku elementów murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w  

elementach konstrukcyjnych, powinna być deklarowana charakterystyczna początkowa 

wytrzymałość spoiny na ścinanie. Deklaracja może być oparta na wartościach 

stabelaryzowanych podanych w normach przedmiotowych lub na wartościach wynikających z  

badań. 

· Substancje niebezpieczne 

Konieczne jest przeprowadzanie badań promieniotwórczości naturalnej elementów murowych. 

Badania te należy wykonywać zgodnie z Instrukcją ITB nr 234/95. 

 

2.2.2.Zaprawy murarskie 

2.2.2.1. Rodzaje zapraw murarskich 

Rozróżnia się następujące zaprawy murarskie różnicowane z uwagi na: 

· Właściwości i/lub zastosowanie: 

– ogólnego przeznaczenia (G), 

– lekka (L), 

– do cienkich spoin (T). 

· Koncepcję projektowania zaprawy: 



– zaprawa wg projektu, 

– zaprawa wg przepisu. 

· Sposób produkcji: 

– zaprawa wytwarzana w całości lub częściowo w zakładzie, spełniająca wymagania normy 

PN-EN 998-2, 

– zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadająca wymaganiom normy PN-B-10104. 

· Skład materiałowy zapraw ogólnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy  

(symbol rodzaju): 

– zaprawa cementowa („c”), 

– zaprawa cementowo-wapienna („cw”), 

– zaprawa wapienna („w”), 

oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana („cgl”). 

· Proporcję składników (mierzoną objętościowo) w zaprawach ogólnego przeznaczenia, 

wytwarzanych na miejscu budowy: 

a) zaprawa cementowa (cement : piasek): 

– odmiana 1:2 (symbol odmiany A), 

– odmiana 1:3 (symbol odmiany B), 

– odmiana 1:4 (symbol odmiany C), 

b) zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek): 

– odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D), 

– odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E), 

– odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F), 

– odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G), 

c) zaprawa wapienna (wapno : piasek) 

– odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H), 

– odmiana 1:2 (symbol odmiany I), 

– odmiana 1:4 (symbol odmiany J). 

· Wytrzymałości na ściskanie zapraw ogólnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu  

budowy: 

– klasa M 0,25 przy wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż 0,25 N/mm2, 

– klasa M 0,5 przy wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż 0,5 N/mm2, 

– klasa M 1,0 przy wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż 1,0 N/mm2, 

– klasa M 2,5 przy wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż 2,5 N/mm2, 

– klasa M 5,0 przy wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż 5,0 N/mm2, 

– klasa M 10,0 przy wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż 10,0 N/mm2, 

– klasa M 15,0 przy wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż 15,0 N/mm2, 

– klasa M 20,0 przy wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż 20,0 N/mm2, 

– klasa M d przy wytrzymałości na ściskanie większy od 25,0 N/mm2. 

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymałość na ściskanie powinna być 

deklarowana przez producenta. Producent może deklarować klasę wytrzymałości na ściskanie 

oznaczoną literą „M” i następującą po niej liczbą klasy, co oznacza, że wytrzymałość na 

ściskanie w N/mm2 jest nie mniejsza od tej liczby. 

Do murów zbrojonych powinny być wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymałości nie  

niższej niż 5 N/mm2, a w przypadku murów zbrojonych w środowisku wilgotnym – o 

wytrzymałości nie niższej niż 8 N/mm2. Do murów zbrojonych należy stosować zaprawy nie 

powodujące korozji zbrojenia. 

 

2.2.2.2. Właściwości zapraw murarskich 

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wiązania, czyli stopniowego przechodzenia ze  

stanu płynnego lub plastycznego w stan stały, właściwości zapraw muszą być określane zarówno 

dla suchych mieszanek jak i dla zapraw świeżych oraz stwardziałych. Właściwości mieszanek  

suchych określane są w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zakładzie (kontrola bieżąca 

procesu produkcji). Właściwości zaprawy świeżej istotne są dla murarza i przebiegu robót 

murarskich, natomiast zaprawy stwardziałej decydują o jakości konstrukcji murowej.  

Właściwości zapraw murarskich deklarowane są przez ich producentów i przewidywane w 

dokumentacji projektowej. 



A. Właściwości suchych mieszanek: 

· Proporcje składników suchej mieszanki 

Proporcje składników mieszanki suchej podaje się w przypadku zapraw wytwarzanych na 

budowie. Wszystkie składniki powinny odpowiadać warunkom technicznym ustalonym przez 

projektanta w dokumentacji projektowej. 

W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguły producent nie podaje składu. W takim  

przypadku konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i sposobu stosowania 

zaprawy. 

· Uziarnienie wypełniaczy 

Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw 

przeznaczonych do cienkich spoin (do 2 mm). 

· Gęstość nasypowa mieszanki suchej 

Podawanie gęstości nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw według  

przepisu, tzn. w momencie określania proporcji składników (objętościowo lub masowo). 

· Okres gwarancji mieszanki suchej 

Normy nie określają minimalnego okresu przydatności mieszanki suchej zaprawy do 

stosowania, więc większość producentów przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesiące.  

· Proporcje mieszania mieszanki z wodą 

W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodą określa  

producent. W przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje określa się na  

podstawie badań konsystencji świeżego zarobu. 

B. Właściwości świeżej zaprawy: 

· Konsystencja i plastyczność (rozpływ) 

Konsystencję świeżej zaprawy określa się za pomocą stolika rozpływu wg normy PN-EN 

1015-3. Jedynie w przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 

tymczasowo dopuszcza stosowanie dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji 

zaprawy, polegającej na określeniu głębokości zanurzania stożka pomiarowego w zaprawie, 

zgodnie z PN-85/B-04500. 

Konsystencja (w cm) świeżej zaprawy, w zależności od rodzaju elementów murowych, 

określana wg PN-85/B-04500, powinna wynosić: 

1) elementy ceramiczne o nasiąkliwości do 6% – 5÷7 cm, 

2) elementy ceramiczne o nasiąkliwości powyżej 6% do 22% – 6÷8 cm, 

3) elementy ceramiczne o nasiąkliwości 22% – 8÷10 cm, 

4) elementy silikatowe – 6÷8 cm, 

5) elementy z betonu kruszywowego zwykłego – 5÷7 cm, 

6) elementy z betonu kruszywowego lekkiego – 7÷8 cm, 

7) elementy z autoklawizowanego betonu komórkowego – 8÷9 cm, 

8) elementy z kamienia naturalnego i sztucznego – 6÷10 cm. 

· Gęstość objętościowa zaprawy świeżej 

Badania gęstości zaprawy świeżej nie jest obowiązkowe. Badania takie mogą być przydatne 

do alternatywnego określania zawartości powietrza w zaprawie świeżej. Według 

dotychczasowych norm polskich oznaczanie polega na określeniu czasu, po którym zaprawa  

zgęstnieje na tyle, że jej konsystencja zmniejszy się o 3 cm, a plastyczność o 4 cm. 

· Czas zachowania właściwości roboczych 

Czas zachowania właściwości roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien być  

deklarowany przez producenta. Wyniki badań przeprowadzanych według PN-EN 1015-9 

powinny wykazywać czas nie krótszy niż jego wartość deklarowana. 

Czas zachowania właściwości roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy,  

określany według PN-EN 1015-9, nie powinien być krótszy niż: 

1) dla zapraw cementowych – 2 h, 

2) dla zapraw cementowo-wapiennych – 5 h, 

3) dla zapraw wapiennych – 8 h. 

· Czas korekty świeżo zarobionej zaprawy 

Czas korekty powinien być deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie 

spoiny. Ogólnie przyjmuje się, że nie powinien być krótszy niż 7 minut. 

· Zawartość powietrza 



Badanie zawartości powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych  

fabrycznie, jedynie w przypadku zapraw tynkarskich. Jeżeli jednak jest to konieczne ze 

względu na zastosowanie zaprawy murarskiej wg przepisu, wprowadzanej do obrotu, to 

zakres zawartości powietrza deklaruje producent. Badania przeprowadza się zgodnie z 

PN-EN 1015-7. 

Co do zapraw z kruszywami porowatymi dopuszczana jest również możliwość określania 

zawartości powietrza na podstawie badania gęstości objętościowej świeżej zaprawy, zgodnie 

z PN-EN 1015-6. 

Zawartość powietrza dla zapraw bez dodatków napowietrzających, wykonywanych na 

miejscu budowy, określana według PN-EN 1015-7, nie powinna być większa niż: 

1) 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5, 

2) 13% dla klas zapraw M 10 do M d. 

· Zawartość chlorków 

Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawartość chlorków nie przekraczała 0,1% suchej masy 

zaprawy. W przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest 

sprawdzenie zawartości chlorków, zgodnie z PN-EN 1015-17. 

C. Właściwości stwardniałej zaprawy 

· Gęstość objętościowa zaprawy stwardniałej 

Oznaczanie gęstości zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na  

konieczność określenia, czy dana zaprawa należy do grupy zapraw zwykłych czy do grupy 

zapraw lekkich. Gęstość zapraw murarskich lekkich nie powinna być większa niż 1300 kg/m3. 

Gęstość zapraw zwykłych wytwarzanych na miejscu budowy, określana według PN-EN 

1015-10, zgodnie z normą PN-B-10104 nie powinna przekraczać: 

1. zaprawy cementowej – 2000 kg/m3, 

2. zaprawy cementowo-wapiennej – 1850 kg/m3, 

3. zaprawy wapiennej – 1700 kg/m3. 

· Wytrzymałość na ściskanie i zginanie 

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarować ich  

wytrzymałość na ściskanie lub odpowiednią klasę wytrzymałości. Norma PN-EN 998-2 

definiuje klasy: M 1, M 2,5, M 5, M 10, M 20 i M d (dla wytrzymałości ≥ 25 N/mm2).  

Wytrzymałość na ściskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normą 

PN-EN 1015-11, nie powinna być mniejsza od deklarowanej wytrzymałości na ściskanie lub 

deklarowanej klasy wytrzymałości na ściskanie. 

Normy nie wymagają deklarowania wytrzymałości na zginanie zapraw produkowanych 

fabrycznie. 

· Absorpcja wody (nasiąkliwość) 

Absorpcja wody (nasiąkliwość) w zależności od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu 

budowy, badana według PN-85/B-04500, powinna wynosić nie więcej niż: 

a) zaprawa cementowa – 10%, 

b) zaprawa cementowo-wapienna: 

– klasy M 2,5 i M 5 – 14%, 

– klasy M 10 i M 15 – 12%, 

c) zaprawa wapienna – 15%. 

W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w 

elementach zewnętrznych budynku i narażonych na bezpośrednie oddziaływanie warunków 

atmosferycznych producent deklaruje i bada absorpcję spowodowaną kapilarnym 

podciąganiem wody. Wyniki badań przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny 

wykazać, że absorpcja wody nie jest większa od deklarowanej. 

· Mrozoodporność (trwałość) 

Trwałość zaprawy określa się jako odporność na zamrażanie – odmrażanie. 

Zaprawy przeznaczone do stosowania w zewnętrznych elementach budynku powinny być 

odporne na zamrażanie – odmrażanie. Odporność na zamrażanie – odmrażanie 

(mrozoodporność) zaprawy sprawdza się według metody podanej w PN-85/B-04500. 

Zaprawę określa się jako odporną na zamrażanie – odmrażanie, jeżeli po przeprowadzeniu 

wymaganych cykli zamrażania – odmrażania spadek wytrzymałości na ściskanie, badanej 

według PN-EN 1015-11, jest nie większy niż: 



1. 10% w przypadku zapraw cementowych, 

2. 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych. 

W przypadku zapraw wapiennych badania się nie przeprowadza, przyjmuje się, że nie są 

odporne na zamrażanie – odmrażanie. 

· Promieniotwórczość (substancje niebezpieczne) 

Konieczne jest przeprowadzenie badań promieniotwórczości naturalnej materiałów 

budowlanych, w tym zapraw budowlanych. Badania te należy wykonywać zgodnie z Instrukcją 

ITB nr 234/95. 

· Wytrzymałość spoiny 

Wytrzymałość spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach 

konstrukcyjnych budynku, określa się jako początkową wytrzymałość charakterystyczną na 

ścinanie spoiny. 

Początkowa wytrzymałość charakterystyczna na ścinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d  

wytwarzanych na miejscu budowy może być określana na podstawie: 

1. badań połączenia spoiny z elementem murowym według PN-EN 1052-3, 

2. wartości tabelarycznych zawartych w załączniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszących: 

– 0,15 N/mm2 dla zapraw ogólnego stosowania i lekkich, 

– 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin. 

W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarować 

charakterystyczną początkową wytrzymałość spoiny. 

Deklaracja może być wydana na podstawie badań przeprowadzonych zgodnie z procedurą  

zapisaną w PN-EN 1052-3 lub według wcześniej podanych wartości normowych zawartych w 

załączniku C do normy PN-EN 998-2. 

· Reakcja na ogień 

Producent powinien podać klasę reakcji na ogień zaprawy. Klasyfikację reakcji na ogień  

zapraw przeprowadza się według PN-EN 13501-1 następująco: 

1) zaprawy zawierające frakcję jednolicie rozmieszczonych materiałów organicznych, liczoną  

masowo lub objętościowo ≤ 1,0% (przyjmuje się tę wartość, która ma większe znaczenie),  

zalicza się do klasy A1 reakcji na ogień bez konieczności przeprowadzania badania,  

2) zaprawy zawierające frakcję jednolicie rozmieszczonych materiałów organicznych, liczoną 

masowo lub objętościowo ≥ 1,0% (przyjmuje się tę wartość, która ma większe znaczenie),  

zalicza się (deklaruje) do odpowiedniej klasy reakcji na ogień na podstawie 

przeprowadzonych badań. 

· Przepuszczalność pary wodnej 

Współczynnik przepuszczalności (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do 

stosowania w elementach zewnętrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy,  

przyjmuje się według wartości tabelarycznych z PN-EN 1745, uzależnionych od gęstości 

zaprawy. 

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w 

zależności od gęstości zaprawy, współczynnik przepuszczalności pary na podstawie wartości  

tabelarycznych podanych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745. 

· Współczynnik przewodzenia ciepła 

Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy współczynnik przewodzenia ciepła  

przyjmuje się według wartości tabelarycznych, uzależnionych od gęstości zapraw, podanych w 

tablicy nr 3, zawartej w PN-B-10104. 

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje 

współczynnik przewodzenia ciepła. Deklaracja może być wydana, w szczególności dla zapraw 

lekkich, na podstawie badań przeprowadzanych zgodnie z procedurą zapisaną w pkt. 4.2  

normy PN-EN 1745 lub na podstawie wartości tabelarycznych uzależnionych od gęstości 

zapraw, zestawionych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745. 

2.2.3 Wyroby dodatkowe 

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spełniać  

wymagania norm PN-EN 845. Wymaganiom określonym w normie PN-EN 845-1 powinny 

odpowiadać: 

– kotwy, 

– listwy kotwiące, 



– wieszaki i wsporniki, 

stosowane do wzajemnego łączenia ze sobą murów oraz łączenia muru z innymi częściami  

konstrukcji lub budowli, takimi jak: ściany, stropy, belki i słupy. 

Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spełniać jednolite, pojedyncze oraz 

zespolone i złożone nadproża prefabrykowane o rozpiętości do 4,5 m: 

– stalowe, 

– betonowe, 

– murowane. 

Wymaganiom określonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiadać zbrojenie do spoin 

wspornych murów, obejmujące siatki stalowe: 

– spajane, 

– wiązane, 

– ciągnione. 

Stal zbrojeniowa węglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spełniać wymagania  

podane w PN-B-03264 a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06. 

 

2.2.4 Inne wyroby i materiały 

Do wznoszenia konstrukcji murowych można stosować inne wyroby i materiały: 

– cement spełniający wymagania norm PN-EN 197-1 i PN-EN 413-1, 

– wapno budowlane odpowiadające wymaganiom normy PN-EN 459-1, 

– piasek i inne kruszywa mineralne, których właściwości odpowiadają wymaganiom normy 

PN-EN 13139, 

– kruszywa lekkie do betonów i zapraw spełniające wymagania określone w PN-EN 13055, 

– wodę do betonów i zapraw zgodną z wymaganiami normy PN-EN 1008. 

Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spełniać wymagania 

odpowiednich norm polskich lub aprobat technicznych. 

 

2.3. Warunki przyjęcia na budowę materiałów i wyrobów do robót murowych 

Wyroby i materiały do robót murowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące  

warunki: 

– są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i  

specyfikacji technicznej (szczegółowej), 

– każda jednostka ładunkowa lub partia elementów murowych luzem jest zaopatrzona w 

etykietę identyfikacyjną, 

– wyroby i materiały konfekcjonowane są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (bez oznak  

naruszenia zamknięcia) i oznakowane (pełna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa  

oraz symbol handlowy wyrobu), 

– spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 

– producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub  

jednostkowego zastosowania wyrobów oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobów lub  

firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobów, 

– spełniają wymagania wynikające z ich terminu przydatności do użycia (termin zakończenia 

robót murowych powinien się kończyć przed zakończeniem terminów przydatności do  

stosowania odpowiednich wyrobów). 

Przyjęcie wyrobów i materiałów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika 

budowy lub protokołem przyjęcia materiałów. 

 

2.4. Warunki przechowywania materiałów i wyrobów do robót murowych 

Materiały i wyroby do robót murowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z  

instrukcją producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm bądź 

aprobat technicznych. 

Place składowe do przechowywania elementów murowych powinny być wygrodzone,  

wyrównane i utwardzone z odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wód opadowych oraz  

oczyszczone z zanieczyszczeń. 

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiałów i wyrobów niemrozoodpornych 

lub opakowanych powinno być kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami  



atmosferycznymi, przemarznięciem i przed działaniem promieni słonecznych. 

Wyroby w miejscu magazynowania należy przechowywać w partiach według rodzajów, typów, 

odmian, klas i gatunków, zgodnie z wymaganiami norm wyrobów, w sposób uporządkowany,  

zapewniający łatwość dostępu i przeliczenia. Elementy murowe należy przechowywać: 

a) w jednostkach ładunkowych, 

b) luzem w stosach (słupach) lub pryzmach. 

Sposób układania jednostek ładunkowych, stosów lub pryzm powinien być zgodny z 

wymaganiami normy PN-B 12030. 

Wyroby konfekcjonowane powinny być przechowywane w oryginalnych, zamkniętych  

opakowaniach w temperaturze powyżej +5°C a poniżej +35°C. Wyroby pakowane w worki 

powinny być układane na paletach lub drewnianej wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie  

większej niż 10, o ile dokument odniesienia lub instrukcja producenta nie stanowią inaczej.  

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przechowywać w zasobnikach (zbiornikach) do 

cementu. 

Kruszywa i piasek do zapraw można przechowywać na składowiskach otwartych, w 

warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi  

asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie 

przygotowanych zasiekach). 

Jeżeli nie ma możliwości poboru wody na miejscu wykonywania robót, to wodę należy 

przechowywać w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywać 

wody w opakowaniach po środkach chemicznych lub w takich, w których wcześniej  

przetrzymywano materiały mogące zmienić skład chemiczny wody. 

 

3. Wymagania dotyczące sprzętu, maszyn i narzędzi 

 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne”  

 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania robót murarskich 

Do wykonywania robót murarskich należy stosować: 

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarów oraz płaszczyzn:  

– pion murarski, 

– łatę murarską, 

– łatę ważoną, 

– wąż wodny, 

– poziomnicę uniwersalną, 

– łatę kierunkową, 

– warstwomierz do wytyczenia poziomów poszczególnych warstw i do zaczepiania sznura oraz 

do wyznaczania kierunku, 

– sznur murarski, 

– kątownik murarski, 

– wykrój. 

B. Do przechowywania materiałów budowlanych na stanowisku roboczym: 

– kastrę na zaprawę, 

– szafel do zaprawy, 

– szkopek do wody, 

– palety na elementy murowe, 

– wiadra. 

C. Do obróbki elementów murowych: 

– młotek murarski, 

– kirkę, 

– oskard murarski, 

– przecinak murarski, 

– packę murarską, 

– drąg murarski, 

– specjalistyczne narzędzia do obróbki kamieni naturalnych. 

D. Do murowania: 



– kielnię murarską, 

– czerpak, 

– łopatę do zaprawy, 

– rusztowania. 

 

4. Wymagania dotyczące transportu 

 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne”  

 

4.2. Transport i składowanie materiałów 

Wyroby i materiały do robót murowych mogą być przewożone jednostkami samochodowymi, 

kolejowymi, wodnymi i innymi. 

Załadunek i wyładunek elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe należy 

prowadzić urządzeniami mechanicznymi wyposażonymi w osprzęt widłowy, kleszczowy lub 

chwytakowy. 

Załadunek i wyładunek elementów murowych przechowywanych luzem, wykonywany ręcznie  

zaleca się prowadzić przy maksymalnym wykorzystaniu sprzętu pomocniczego np. kleszcze,  

chwytaki, wciągniki, wózki. 

Warunki transportu elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe lub  

przechowywanych luzem powinny być zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych 

dotyczących tych wyrobów oraz PN-B-12030. 

Transport materiałów do robót murowych w opakowaniach też nie wymaga specjalnych 

urządzeń i środków transportu. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały 

w sposób wykluczający ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowań. W przypadku dużych ilości 

materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku 

urządzeń mechanicznych. 

Do transportu wyrobów i materiałów w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach 

papierowych zaleca się używać samochodów zamkniętych. Do przewozu wyrobów i materiałów 

w innych opakowaniach można wykorzystywać samochody pokryte plandekami lub zamknięte. 

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozami. Wapno gaszone w 

postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. 

Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających 

je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i  

nadmiernym zawilgoceniem. 

 

5. Wymagania dotyczące wykonania robót 

 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne”  

 

5.2. Warunki przystąpienia do robót murowych 

Przed przystąpieniem do murowania ścian należy odebrać roboty ziemne i fundamentowe 

sprawdzając zgodność ich wykonania z dokumentacją projektową i odpowiednimi szczegółowymi  

specyfikacjami technicznymi. 

Przed przystąpieniem do wznoszenia murów nadziemia należy sprawdzić, zgodnie z pkt. 6.4. 

niniejszej specyfikacji, wymiary oraz kąty skrzyżowań ścian fundamentowych. 

 

5.3. Ogólne zasady wykonywania robót murowych 

Roboty murowe należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą specyfikacją 

techniczną i zasadami sztuki murarskiej. 

O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia  

wyrobów murowych nie podano inaczej, to: 

· mury należy wykonywać warstwami z zachowaniem prawidłowego wiązania elementów 

murowych i grubości spoin tak, aby ściana stanowiła jeden element konstrukcyjny,  

· elementy murowe powinny być układane na płask, a nie na rąb lub na stojąco,  

· spoiny poprzeczne i podłużne w sąsiednich warstwach muru powinny być usytuowane 

mijankowo, 



· mury należy wnosić możliwie równomiernie na całej ich długości, 

· elementy murowe powinny być czyste i wolne od kurzu, 

· przed wbudowaniem elementy murowe powinny być moczone, jeżeli takie wymaganie zawarto 

w dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu, 

· stosowanie elementów murowych połówkowych przy murowaniu słupów i filarów, poza liczbą  

konieczną do uzyskania prawidłowego wiązania, jest niedopuszczalne, 

· liczba elementów murowych połówkowych nie powinna przekraczać: 

– w murach konstrukcyjnych zbrojonych – 10%, 

– w murach konstrukcyjnych niezbrojonych – 15%, 

– w ścianach wypełniających, podokiennych i na poddaszu – 50%, 

· konstrukcje murowe o grubości mniejszej niż 1 cegła, murowane na zaprawy zwykłe, mogą 

być wykonywane przy temperaturze powyżej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe 

mogą być wykonywane przy minimalnej temperaturze określonej przez producenta zaprawy,  

· wykonywanie konstrukcji murowych o grubości 1 cegły i grubszych dopuszcza się przy 

temperaturze poniżej 0°C pod warunkiem stosowania środków umożliwiających wiązanie i 

twardnienie zaprawy, przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem 

dopuszczenia takiej możliwości przez producenta zaprawy, 

· w przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy  

murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników 

atmosferycznych. 

 

5.4. Organizacja robót murowych 

 

5.4.1. Podstawowe zasady prawidłowej organizacji robót murowych: 

– wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy, 

– praca na murach w pojedynkę lub grupami (zespołami) o liczebności dostosowanej do rodzaju  

budowy, 

– racjonalne urządzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiałów 

budowlanych (najbliżej muru wolny pas szerokości 600 mm, dalej materiały, a za materiałami 

drogi transportowe), 

– wznoszenie murów pasami o odpowiedniej wysokości, 

– zastosowanie odpowiednich rusztowań (technicznie niezbędnych i ekonomicznie 

uzasadnionych), 

– zaopatrzenie robotników we właściwy sprzęt murarski i ochronny, 

– dostarczanie materiałów budowlanych do stanowiska roboczego w sposób wykluczający  

przestoje, 

– zorganizowanie robót systemem ruchu równomiernego (podział budowy na działki).  

 

5.4.2. Kategorie wykonania robót murowych na budowie 

Kategoria A – roboty murarskie wykonuje należycie wyszkolony zespół pod nadzorem majstra 

murarskiego, stosuje się zaprawy produkowane fabrycznie, a jeżeli zaprawy są wykonywane na 

budowie to kontroluje się dozowanie składników i wytrzymałość zaprawy, natomiast jakość robót 

kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezależna od wykonawcy. 

Kategoria B – warunki określające kategorię A nie są spełnione a nadzór nad jakością robót  

może kontrolować odpowiednio wykwalifikowana osoba, upoważniona przez wykonawcę. 

 

5.5. Rodzaje wiązań cegieł w murze: 

– pospolite (blokowe lub kowadełkowe), 

– krzyżykowe (weneckie), 

– polskie (wendyjskie lub gotyckie), 

– holenderskie, 

– wielorzędowe (amerykańskie). 

Wiązanie murów oraz ich styków i narożników powinno być wykonane zgodnie z przykładami 

podanymi w pkt. 3.1.2. Warunków technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych, część  

A, zeszyt 3 „Konstrukcje murowe”, wydanie ITB – rok 2006 a także w normie archiwalnej 

PN-68/B-10020. 



 

5.6. Sposoby murowania z cegieł, pustaków lub bloczków 

 

5.6.1. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych: 

– na spoiny zwykłe grubości od 8 do 15 mm, 

– na spoiny pasmowe grubości od 8 do 15 mm, 

– na spoiny cienkie grubości od 1 do 3 mm. 

 

5.6.2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj złącza pionowego 

– zwykłe z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych łączonych elementów,  

– z wypełnieniem kieszeni zaprawą, polegające na dostawieniu do siebie na odpowiednią  

odległość elementów o odpowiednim kształcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawą  

otworów utworzonych na styku wyrobów, 

– na pióro i wpust polegające na dostosowaniu do siebie elementów w taki sposób, by pióra 

jednego elementu weszły we wpusty drugiego elementu. 

 

5.6.3. Techniki murowania na spoiny zwykłe: 

– murowanie tradycyjne, na puste lub pełne spoiny, 

– murowanie na wycisk, 

– murowanie na docisk. 

 

5.6.4. Ogólne zasady murowania na cienkie spoiny: 

– elementy murowe pierwszej warstwy nakłada się bardzo dokładnie na mocnej zaprawie 

cementowej celem wyeliminowania ich nierównomiernego osiadania, 

– położenie elementów pierwszej warstwy należy kontrolować za pomocą poziomicy lub 

niwelatora, 

– pierwszą warstwę elementów można dodatkowo przeszlifować, szczególnie w przypadku 

bloczków z betonu komórkowego, 

– w celu umożliwienia równomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o 

pożądanej grubości (1 do 3 mm) układa się ją specjalną, dostosowaną do szerokości muru,  

kielnią z ząbkowaną krawędzią, 

– położenie elementów drugiej i kolejnych warstw można korygować w ciągu pierwszych 7-15 

minut od ich ułożenia (czas korekty określa producent zaprawy). 

 

5.7 Ogólne zasady murowania ścianek działowych 

 

5.7.1. Ścianki działowe o grubości ¼ cegły należy murować na zaprawie cementowej o 

wytrzymałości nie niższej niż 5 N/mm2. Przy rozpiętości przekraczającej 5 m lub wysokości 

powyżej 2,5 m powinny być zbrojone. Zbrojenie powinno być zakotwione w spoinach nośnych na  

głębokość nie mniejszą niż 70 mm. 

Ścianka powinna być połączona ze ścianami konstrukcyjnymi za pomocą strzępi zazębionych, 

krytych. 

 

5.7.2. W budynkach o konstrukcji nośnej żelbetowej lub stalowej ścianki działowe oraz osłonowe 

są oddylatowane od stropów i pionowych elementów konstrukcyjnych. Połączenie tych ścianek z  

elementami konstrukcyjnymi wykonuje się więc za pomocą kotew stalowych. 

 

5.8. Ogólne zasady wznoszenia ścian szczelinowych i dwuwarstwowych 

 

5.8.1. Warstwa wewnętrzna jest ścianą konstrukcyjną, więc stosuje się do niej wymagania jak 

dla ścian konstrukcyjnych. 

5.8.2. Warstwa zewnętrzna powinna mieć grubość nie mniejszą niż 70 mm, o ile w 

dokumentacji projektowej nie podano inaczej, i być trwale połączona z warstwą  

wewnętrzną za pomocą kotew. 

 

5.8.3. Kotwy powinny być wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub 



mającej inne zabezpieczenie antykorozyjne i rozłożone na równym poziomie. 

Dopuszcza się ułożenie kotew z nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnętrznej  

osłonowej. 

 

5.8.4. Liczba kotew nie powinna być mniejsza niż 4 szt./1 m2 ściany. Wzdłuż wszystkich 

krawędzi swobodnych warstwy zewnętrznej (wokół otworów, przy narożu budynku, wzdłuż 

krawędzi przy poziomej przerwie dylatacyjnej) należy ułożyć dodatkowe kotwie w liczbie 

nie mniejszej niż trzy sztuki na metr krawędzi ściany. 

 

5.8.5. Spoiny warstwy zewnętrznej licowej (nieotynkowanej) powinny być dokładnie wypełnione 

zaprawą lub mur zewnętrzny licowy powinien być wyspoinowany. 

 

5.8.6. Zaleca się, aby odległość przerw dylatacyjnych w warstwie zewnętrznej była nie większa 

niż: 

– 8 m – jeżeli wykonana jest z cegły silikatowej lub betonowej, 

– 12 m – jeżeli wykonana jest z cegły ceramicznej. 

 

5.8.7. Warstwa zewnętrzna osłonowa powinna umożliwiać odprowadzenie wody, która 

przeniknęła przez nią do muru. W tym celu, zgodnie z normą PN-B-03002, u spodu 

warstwy zewnętrznej, w miejscu podparcia, zaleca się wykonać fartuch z materiału  

wodochronnego na podkładzie z zaprawy cementowej, a w warstwie zewnętrznej  

pozostawić otwory zabezpieczone siatką lub kratką, którymi woda może spływać na 

zewnątrz. 

 

5.8.8. Wykonując otwory okienne i drzwiowe należy stosować zasady podane w „Warunkach 

technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych”, część A, zeszyt 3 „Konstrukcje  

murowe”, wydanie ITB – 2006 r.: 

– obie warstwy murowe w żadnym miejscu nie mogą stykać się ze sobą, 

– stolarka może być przymocowana tylko do jednej z warstw murowych, 

– dla obu warstw murowych należy wykonać niezależne nadproża, 

– stolarka musi być zabezpieczona przed wodą zbierającą się w szczelinie, w tym celu wzdłuż 

pionowych krawędzi ościeża należy przeprowadzić pionową izolację przeciwwilgociową, 

oddzielającą warstwy murowe od siebie. Izolacja przeciwwilgociowa powinna być również 

zainstalowana powyżej i poniżej otworu. Pozioma izolacja położona powyżej okna powinna 

„ześlizgiwać się” w dół – w kierunku zewnętrznej warstwy, która powinna zostać zaopatrzona  

w dodatkowe otwory odpowietrzająco-odwadniające, przez które woda ze szczeliny będzie 

mogła swobodnie wypływać na zewnątrz ściany. 

 

5.9. Wymagania jakościowe robót murowych 

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlanych, część A, zeszyt 3  

„Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spełniać odpowiednie 

wymagania jakościowe, takie jak: 

5.9.1.Obrys muru 

Dopuszczalne odchyłki od zaprojektowanych wymiarów nie powinny przekraczać: 

– w wymiarach poziomych poszczególnych pomieszczeń ±20 mm, 

– w wysokości kondygnacji ±20 mm, 

– w wymiarach poziomych i pionowych całego budynku ±50 mm. 

5.9.2.Grubość muru 

Grubości murów w stanie surowym powinny być określone w dokumentacji projektowej. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe nie powinny być większe niż: 

– dopuszczalne odchyłki użytych elementów murowych w przypadku murów o grubości ¼, ½ i 1  

elementu murowego, 

– ±10 mm, w przypadku murów pełnych o grubości większej niż 1 cegła, 

– ±20 mm, w przypadku murów szczelinowych. 

5.9.3.Wymiary otworów (w świetle ościeży) 

W przypadku otworów o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchyłki wymiarowe wynoszą:  



· szerokość + 6 mm, – 3 mm, 

· wysokość + 15 mm, – 10 mm. 

W otworach o wymiarach powyżej 1000 mm dopuszczalne odchyłki wymiarowe wynoszą: 

· szerokość + 10 mm, – 5 mm, 

· wysokość + 15 mm, – 10 mm. 

5.9.4.Grubość spoin 

Normatywne grubości i dopuszczalne odchyłki grubości spoin zwykłych wynoszą:  

– w spoinach poziomych: grubość nominalna 10 mm, odchyłki + 5 mm, – 2 mm, 

– w spoinach pionowych: grubość nominalna 10 mm, odchyłki + 5 mm, – 5 mm. 

W przypadku słupów konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne odchyłki  

grubości spoin, zarówno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekraczać 2 mm. 

W murach zbrojonych poprzecznie grubość spoiny powinna być większa co najmniej o 4 mm  

niż grubość zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podłużnie grubość spoiny powinna być co 

najmniej o 5 mm większa niż grubość zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania 

lub spoinowania, spoiny powinny być całkowicie wypełnione zaprawą, aż do lica muru. 

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie należy wypełniać spoiny 

poziomej zaprawą na głębokość 5÷10 mm, licząc od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy 

których jest umieszczone zbrojenie zewnętrzne, na głębokość nie mniejszą niż 10 mm i nie 

większą niż 20 mm. 

 

5.9.5.Zbrojenie 

Dopuszczalne odchyłki długości prętów nie powinny być większe niż: 

– ± 10 mm dla poszczególnych odcinków pręta (np. w miejscu odgięcia lub dla haków), 

– ± 20 mm dla całego pręta. 

Dopuszczalne odchyłki w rozstawie prętów nie powinny przekraczać ±15 mm, natomiast grubości  

otulenia prętów powinny być zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340. 

 

5.9.6.Prawidłowość wykonania powierzchni i krawędzi muru 

Dopuszczalne odchyłki wykonania powierzchni i krawędzi zestawiono w tablicy 1. 

Tablica1. Dopuszczalne odchyłki wykonania powierzchni i krawędzi muru 

Rodzaj usterki 
Dopuszczalne odchyłki 

powierzchnie spoinowane inne powierzchnie 

1 2 3 

Zwichrowania i 

skrzywienia powierzchni 

nie więcej niż 3 mm/m i 

ogółem nie więcej niż 10 

mm na całej powierzchni 

ściany pomieszczenia 

nie więcej niż 6 mm/m i 

ogółem nie więcej niż 20 

mm na całej powierzchni 

ściany pomieszczenia 

Odchylenie krawędzi od 

linii prostej 

nie więcej niż 2 mm/m i 
nie więcej niż jedno na 

długości 2 m 

nie więcej niż 4 mm/m i 
nie więcej niż dwa na 

długości 2 m 

Odchylenie powierzchni 

i krawędzi muru od 

kierunku pionowego 

nie więcej niż 3 mm/m i 

ogólnie nie więcej niż 6 

mm na wysokości 

kondygnacji oraz 20 mm 
na całej wysokości 

budynku 

nie więcej niż 6 mm/m i 

ogólnie nie więcej niż 10 

mm na wysokości 

kondygnacji oraz 30 mm 
na całej wysokości 

budynku 
Odchylenie od kierunku 

poziomego górnych 

powierzchni każdej 

warstwy cegieł 

nie więcej niż 1 mm/m i 

ogółem nie więcej niż 15 

mm na całej długości 

budynku 

nie więcej niż 2 mm/m i 

ogółem nie więcej niż 30 

mm na całej długości 

budynku 
Odchylenie od kierunku 

poziomego górnej 

powierzchni ostatniej 

warstwy pod stropem 

nie więcej niż 1 mm/m i 

ogółem nie więcej niż 10 

mm na całej długości 

budynku 

nie więcej niż 2 mm/m i 

ogółem nie więcej niż 20 

mm na całej długości 

budynku 
Odchylenie 

przecinających się 

płaszczyzn od kąta 

przewidzianego w 

projekcie 

nie więcej niż 3 mm nie więcej niż 6 mm 



 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST „Wymagania ogólne”  

 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót murowych 

Przed przystąpieniem do robót murowych należy odebrać roboty ziemne i fundamentowe oraz 

przeprowadzić badania wyrobów i materiałów, które będą wykorzystywane do wykonywania  

robót. 

 

6.2.1. Odbiór robót poprzedzających wykonanie robót murowych 

Roboty ziemne i fundamentowe należy odebrać zgodnie z wymaganiami odpowiednich 

szczegółowych specyfikacji technicznych. 

Przed przystąpieniem do wznoszenia murów nadziemia należy sprawdzić zgodnie z pkt. 6.4. 

niniejszej specyfikacji wymiary oraz kąty skrzyżowań ścian fundamentowych murowanych. Jeżeli 

ściany fundamentowe są żelbetowe, to sprawdzenia należy dokonać zgodnie z odpowiednią 

szczegółową specyfikacją techniczną. 

 

6.2.2. Badania materiałów 

Badania należy przeprowadzić pośrednio na podstawie przedłożonych: 

– deklaracji zgodności lub certyfikatów, 

– zapisów dziennika budowy, protokołów przyjęcia materiałów na budowę, 

– deklaracji producentów użytych wyrobów. 

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry 

techniczne odpowiadają wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej  

specyfikacji technicznej. 

Materiały, których jakość budzi wątpliwości mogą być zbadane na wniosek zamawiającego  

przez niezależne laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm. 

 

6.3. Badania w czasie robót 

Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywanych robót murowych z 

dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentów.  

Badania te w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia zbrojenia oraz wewnętrznych części  

muru ulegających zakryciu, a także kontroli jakości zapraw wykonywanych na budowie. Ponadto 

po wykonaniu stanu surowego budynku i stanu wykończeniowego, ale przed podłączeniem 

urządzeń gazowych, trzonów kuchennych, pieców, kominków należy sprawdzić przewody 

kominowe. 

 

6.3.1. Sprawdzenie zbrojenia powinno obejmować kontrolę: 

– średnic zbrojenia z dokładnością do 0,5 mm, 

– długości całkowitej i poszczególnych odcinków zbrojenia z dokładnością do 10 mm,  

– rozstawienia i właściwego powiązania prętów z dokładnością do 1 mm, 

– otulenia zbrojenia z dokładnością do 1 mm, 

 

6.3.2. Sprawdzenie wewnętrznych części muru ulegających zakryciu powinno w szczególności  

dotyczyć prawidłowości wiązania elementów w murze, grubości i wypełnienia spoin, liczby  

użytych wyrobów ułamkowych. Badania te należy przeprowadzać zgodnie z wymaganiami 

określonymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji technicznej. 

 

6.3.3. Kontrola jakości zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmować badania  

wskazane w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej. 

 

6.3.4. Wyniki przeprowadzonych badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w 

pkt. 2.2. oraz 5. niniejszej specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a także 

protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy.  



 

6.4. Badania w czasie odbioru robót 

Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie  

wymagania dotyczące wykonania robót murowych, w szczególności w zakresie:  

– zgodności z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną wraz z wprowadzonymi  

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, 

– jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 

– prawidłowości oceny robót poprzedzających roboty murowe, 

– jakości wykonania robót murowych. 

Przy badaniach w czasie odbioru robót należy wykorzystać wyniki badań dokonanych przed 

przystąpieniem do robót i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczące  

wykonanych robót. 

Badania sprawdzające jakość wykonania robót murowych, według pkt. 4. Warunków 

technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych, część A, zeszyt 3 „Konstrukcje murowe”, 

wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej PN-68/B-10020: 

a) sprawdzenie zgodności z dokumentacją – powinno być przeprowadzone przez 

porównanie wykonanych konstrukcji z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną  

oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodności  

dokonuje się na podstawie oględzin zewnętrznych i pomiarów; pomiar długości i  

wysokości konstrukcji przeprowadza się z dokładnością do 10 mm; pomiar grubości  

murów i ościeży wykonuje się z dokładnością do 1 mm; za wynik należy przyjmować 

średnią arytmetyczną z pomiarów w trzech różnych miejscach, 

b) sprawdzenie prawidłowości wiązania elementów w murze, stykach i narożnikach – 

należy przeprowadzać przez oględziny w trakcie robót na zgodność z wymaganiami 

podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji, 

c) sprawdzenie grubości spoin i ich wypełnienia – należy przeprowadzać przez 

oględziny zewnętrzne i pomiar; pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z dokładnością  

do 1 mm należy zawsze wykonać w przypadku murów licowych, natomiast w przypadku 

murów nielicowych – gdy na podstawie oględzin uznano, że grubość spoiny może być 

przekroczona; średnią grubość spoin poziomych należy obliczać przez odjęcie przeciętnej 

grubości elementu murowego od ilorazu wysokości zmierzonego odcinka muru (o 

wysokości co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych; średnią grubość spoiny poziomej  

należy określać identycznie, mierząc poziomy odcinek muru; w przypadku rażących 

różnic grubości poszczególnych spoin, sprawdzanie ich należy przeprowadzać oddzielnie, 

z dokładnością do 1 mm, na ściśle określonych odcinkach muru, 

d) sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru końcowego – należy przeprowadzać 

pośrednio na podstawie protokołów odbioru robót spisywanych w trakcie wykonywania 

robót (pkt 6.3. niniejszej specyfikacji) i zapisów w dzienniku budowy; protokoły i zapisy  

powinny dotyczyć: 

– sprawdzenia średnic zbrojenia, które powinno być wykonane suwmiarką z 

dokładnością do 0,5 mm, 

– sprawdzenia długości zbrojenia (całkowitej i poszczególnych odcinków), które 

powinno być wykonane taśmą stalową z dokładnością do 10 mm, 

– sprawdzenia rozstawienia i właściwego powiązania prętów oraz grubości ich 

otulenia, które powinno być wykonane z dokładnością do 1 mm, 

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny oraz prostoliniowości 

krawędzi muru – należy przeprowadzać przez przykładanie w dwóch prostopadłych do 

siebie kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawędzi muru, łaty  

kontrolnej długości 2 m, a następnie przez pomiar z dokładnością do 1 mm wielkości 

prześwitu między łatą a powierzchnią lub krawędzią muru, 

f) sprawdzenie pionowości powierzchni i krawędzi muru – należy przeprowadzać z 

dokładnością do 1 mm; badanie można wykonać pionem murarskim i przymiarem z 

podziałką milimetrową, 

g) sprawdzenie poziomości warstw murowych – należy przeprowadzać przyrządami 

stosowanymi do takich pomiarów np. poziomnicą murarską i łatą kontrolną lub 

poziomnicą wężową, a przy budynkach o długości ponad 50 m niwelatorem, 



h) sprawdzenie kątów pomiędzy przecinającymi się płaszczyznami dwóch sąsiednich 

murów – należy przeprowadzać mierząc z dokładnością do 1 mm odchylenie (prześwit)  

przecinających się płaszczyzn od kąta przewidzianego w projekcie; odchylenie (prześwit)  

mierzy się w odległości 1 m od wierzchołka sprawdzanego kąta; badanie można 

przeprowadzać stalowym kątownikiem murarskim, łatą kontrolną i przymiarem z 

podziałką milimetrową, zmierzony prześwit nie powinien przekraczać wartości podanych  

w tablicy 1 niniejszej specyfikacji, 

i) sprawdzenie prawidłowości wykonania ścianek działowych, nadproży, gzymsów, 

przerw dylatacyjnych – należy przeprowadzać przez oględziny zewnętrzne i pomiar na  

zgodność z dokumentacją projektową i niniejszą specyfikacją techniczną,  

j) sprawdzenie liczby użytych wyrobów ułamkowych – należy przeprowadzać w trakcie 

robót przez oględziny i stwierdzenie zgodności z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.  

niniejszej specyfikacji technicznej, 

k) sprawdzenie przewodów kominowych – poprzez sprawdzenie wlotów i wylotów 

przewodów i prawidłowości ciągu po podłączeniu urządzeń gazowych, trzonów 

kuchennych, pieców ogrzewczych oraz kominków, a także w miarę potrzeby wykonanie 

pozostałych badań wymienionych w pkt. 6.3.5. niniejszej specyfikacji technicznej.  

Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej 

specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez 

przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy. 

 

7. Wymagania dotyczące przedmiaru i obmiaru robót 

 

7.1. Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST „Wymagania ogólne”  

 

7.2. Szczegółowe zasady obmiaru robót murowych 

7.2.1. Ilości poszczególnych konstrukcji murowych oblicza się wg wymiarów podanych w 

dokumentacji projektowej dla konstrukcji nieotynkowanych. 

7.2.2. Grubości konstrukcji murowych z cegieł ustala się wg znormalizowanych wymiarów cegły  

6,5 x 12 x 25 cm wg. tablicy 2 

Tablica 2. Grubości konstrukcji murowych z cegieł 

 

Grubości ścian w 

cegłach 
¼ ½ 1 1½ 2 2½ 3 3½ 4 

Grubości ścian w 
cm 

6,5 12 25 38 51 64 77 90 103 

 

7.2.3. Fundamenty oblicza się w metrach sześciennych ich objętości 

Jako wysokość fundamentu należy przyjmować wysokość od spodu fundamentu do poziomu  

pierwszej izolacji ściany. 

7.2.4. Ściany oblicza się: 

Wariant I 

· w metrach kwadratowych ich powierzchni 

Wariant II 

· w metrach sześciennych ich objętości. 

7.2.5. Ścianki działowe oblicza się w metrach kwadratowych ich powierzchni.  

7.2.6. Wysokości ścian murowanych na fundamentach należy przyjmować od wierzchu 

fundamentu do wierzchu pierwszego stropu (nad podziemiem lub przyziemiem), a dla 

ścian wyższych kondygnacji od wierzchu stropu do wierzchu następnego stropu. 

Wysokości innych ścian np. ścian podparapetowych, ścian kolankowych i poddaszy, attyk należy 

ustalać na podstawie dokumentacji projektowej. 

Wysokość ścianki działowej należy przyjmować jako wysokość od wierzchu fundamentu lub 

stropu, na którym ustawiona jest ścianka do spodu następnego stropu. 

7.2.7. Słupy, filarki i pilastry oblicza się w metrach ich wysokości. 

Gzymsy oblicza się w metrach ich długości mierzonej po najdłuższej krawędzi. 

7.2.8. Od powierzchni (wariant I) / objętości ścian (wariant II) należy odejmować: 



– powierzchnie (wariant I) / objętości (wariant II) konstrukcji betonowych lub żelbetowych (z 

wyjątkiem prefabrykowanych nadproży żelbetowych), jeśli wypełniają one więcej niż połowę 

grubości ściany lub ich objętość przekracza 0,01 m3, 

– powierzchnie (wariant I) / objętości (wariant II) kanałów spalinowych, dymowych lub 

wentylacyjnych murowanych z pustaków i ewentualnie obmurowanych cegłami lub płytkami, 

Wariant I 

– powierzchnie projektowanych otworów okiennych, drzwiowych i innych większych od 0,5 m2,  

Wariant II 

– objętości otworów i wnęk większych od 0,05 m3. 

Z powierzchni (wariant I) / objętości (wariant II) ścian nie potrąca się: 

– wszelkich bruzd instalacyjnych, niezależnie od ich wymiarów, 

– oparć płyt, sklepień i belek stropowych, 

– części konstrukcji stalowych i drewnianych, 

– nadproży z cegieł lub prefabrykowanych, 

– wnęk na liczniki gazowe i elektryczne, niezależnie od ich wymiarów, 

– przewodów kominowych w ścianach wznoszonych łącznie z przewodami. 

Przy potrącaniu otworów i wnęk z powierzchni (wariant I) / objętości (wariant II) muru 

uwzględnia się wymiary: 

– dla otworów bez ościeżnic: w świetle muru, 

– dla otworów, w których ościeżnice są obmurowywane równocześnie ze wznoszeniem muru: w 

świetle ościeżnic, 

– dla otworów cyrklastych według wymiarów wpisanych w nie trójkątów równoramiennych.  

Od powierzchni ścianek działowych należy odejmować powierzchnie otworów, liczone według 

projektowanych wymiarów w świetle ościeżnic, a w przypadku ich braku w świetle muru. 

7.2.9. Potrącane otwory w ścianach murowanych, dla których ustala się odrębne ceny 

wykonania ościeży, oblicza się w sztukach. 

7.2.10.Kominy wolnostojące oblicza się w metrach sześciennych ich objętości według 

projektowanych wymiarów zewnętrznych komina. Wysokość komina przyjmuje się od  

poziomu, od którego występuje on jako wolno stojący, do wierzchu komina. Wysokość  

głowic kominowych nad dachem przyjmuje się od strony niższej połaci. 

Od objętości komina nie odlicza się objętości przewodów. Kanały spalinowe, wentylacyjne i  

dymowe z pustaków oblicza się w metrach długości pojedynczego przewodu według wymiarów  

podanych w projekcie. Ewentualne obmurowanie kanałów oraz szpałdowanie konstrukcji oblicza 

się w metrach kwadratowych obmurowanej (szpałdowanej) powierzchni. 

7.2.11.Sklepienia płaskie oblicza się w metrach kwadratowych powierzchni ich rzutu na 

płaszczyznę poziomą. 

Powierzchnię rzutu oblicza się w świetle murów lub podciągów, na których opiera się sklepienie. 

Z powierzchni rzutu odejmuje się powierzchnię otworów według ich projektowanych wymiarów w  

świetle. 

 

8. Sposób odbioru robót 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne”  

 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegającymi zakryciu są zbrojenia i wewnętrzne 

części murów wielorzędowych, szczelinowych oraz warstwowych. 

Odbiór zbrojenia i innych elementów ulegających zakryciu musi być dokonany w czasie robót 

murowych. 

W trakcie odbioru należy przeprowadzić badania wymienione w pkt. 6.3., a wyniki badań 

porównać z wymaganiami określonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji. 

Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać elementy ulegające 

zakryciu za wykonane prawidłowo, tj. zgodnie z dokumentacją projektową oraz specyfikacją  

techniczną i zezwolić na przystąpienie do następnych faz robót murowych. 

Jeżeli chociaż jeden wynik badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy robót ulegające 

zakryciu nie powinny być odebrane. W takim przypadku należy ustalić zakres prac i rodzaje 

materiałów koniecznych do usunięcia nieprawidłowości. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac  



należy ponownie przeprowadzić badania. 

Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem materiałów oraz robót ulegających 

zakryciu należy zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli  

inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 

 

8.3. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego  

robót dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy  

odbiorze ostatecznym robót. 

Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych 

robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. 

Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika  

budowy. 

Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót (jeżeli 

umowa taką formę przewiduje). 

 

8.4. Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich  

zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. 

Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powołana przez zamawiającego, na podstawie 

przedłożonych dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny wizualnej. 

Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa.  

Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

− dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,  

− szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania  

robót, 

− dziennik budowy i książki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, 

− dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych, 

− protokoły odbioru robót ulegających zakryciu, 

− protokoły odbiorów częściowych, 

− instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów, 

− wyniki badań laboratoryjnych, badań kominiarskich i ekspertyz. 

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, 

przeprowadzić badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej SST, porównać je z 

wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej 

oraz dokonać oceny wizualnej. 

Roboty murowe powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a 

dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem 

merytorycznym. 

Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny roboty murowe nie powinny być przyjęte.  

W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

− jeżeli to możliwe należy ustalić zakres prac korygujących, usunąć niezgodności robót z 

wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji  

technicznej oraz przedstawić roboty murowe ponownie do odbioru, 

− jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu konstrukcji i użytkownika oraz 

trwałości elementów murowych zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru 

końcowego z jednoczesnym obniżeniem wartości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń 

umownych, 

− w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do 

usunięcia wadliwie wykonanych robót murowych, wykonania ich ponownie i powtórnego  

zgłoszenia do odbioru. 

W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. 

Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i 

wykonawcy. Protokół powinien zawierać: 

− ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 



− ocenę wyników badań, 

− wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia, 

− stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót murowych z zamówieniem. 

Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy  

zamawiającym a wykonawcą. 

 

8.5. Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji 

Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji murowych po 

użytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót  

poprawkowych, związanych z usuwaniem zgłoszonych wad. 

Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej 

konstrukcji murowych, z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny  

(końcowy)”. 

Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie  

zauważone wady w wykonanych konstrukcji murowych. 

 

9. Podstawa rozliczenia robót podstawowych, tymczasowych i prac towarzyszących  

 

9.1 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy rozliczenia robót podano w OST 

„Wymagania ogólne”  

 

9.2. Zasady rozliczenia i płatności 

Rozliczenie robót murowych może być dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego zakresu  

robót i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie, po dokonaniu odbiorów 

częściowych robót. 

Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po  

dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. 

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robót murowych  

Wariant I 

Podstawy rozliczenia robót murowych stanowią określone w dokumentach umownych 

(kosztorysie ofertowym) ceny jednostkowe i ilości robót zaakceptowane przez 

zamawiającego. 

Ceny jednostkowe wykonania robót murowych uwzględniają: 

– przygotowanie stanowiska roboczego, 

– dostarczenie do stanowiska roboczego materiałów, narzędzi i sprzętu, 

– obsługę sprzętu, 

– ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowań przestawnych umożliwiających 

wykonanie ścian, słupów, kominów i ścian nie wyższych niż 4,5 m, 

– zabezpieczenie robót wykonanych przed rozpoczęciem wznoszenia konstrukcji murowych  

przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robót murowych,  

– przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy, 

– ocenę prawidłowości wykonania robót poprzedzających wykonanie konstrukcji murowych,  

– wymurowanie konstrukcji murowych, 

– wykonanie naroży i styków ścian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych, 

– obmurowanie końców belek, 

– wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodów w trakcie robót, 

– zamurowanie otworów kontrolnych, 

– robocizna związana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wsporników, itp.,  

– zamurowanie otworów komunikacyjnych, 

– zamurowanie bruzd i przebić po wykonaniu robót instalacyjnych, 

– usunięcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeń powstałych w czasie murowania,  

– oczyszczenie miejsca pracy z materiałów zabezpieczających roboty wykonane przed 

rozpoczęciem wznoszenia konstrukcji murowych, 

– usunięcie gruzu i innych pozostałości, resztek i odpadów materiałów w sposób podany w 

szczegółowej specyfikacji technicznej (opisać sposób usunięcia pozostałości i odpadów), 

– likwidację stanowiska roboczego, 



– koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko. 

Ceny jednostkowe robót nie obejmują kosztów montażu, demontażu i pracy rusztowań do 

wykonania konstrukcji murowych o wysokości powyżej 4,5 m a także pomostów i barier 

zabezpieczających. Koszty tych rusztowań, pomostów i barier będą rozliczane w oddzielnych 

pozycjach kosztorysu. 

Ceny jednostkowe nie obejmują podatku VAT. 

 

10. Dokumenty odniesienia 

 

10.1. Normy 

1. PN-EN 197-1:2002 

Cement – Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów powszechnego  

użytku. 

2. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 

jw. 

3. PN-EN 413-1:2005 

Cement murarski – Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności. 

4. PN-EN 459-1:2003 

Wapno budowlane – Część 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności. 

5. PN-EN 771-1:2006 

Wymagania dotyczące elementów murowych – Część 1: Elementy murowe ceramiczne. 

6. PN-EN 771-2:2006 

Wymagania dotyczące elementów murowych – Część 2: Elementy murowe silikatowe. 

7. PN-EN 771-3:2005 

Wymagania dotyczące elementów murowych – Część 3: Elementy murowe z betonu 

kruszywowego (z kruszywami zwykłymi i lekkimi). 

8. PN-EN 771-3:2005/A1:2006 

jw. 

9. PN-EN 771-4:2004 

Wymagania dotyczące elementów murowych – Część 4: Elementy murowe z 

autoklawizowanego betonu komórkowego. 

10. PN-EN 771-4:2004/A1:2006 

jw. 

11. PN-EN 771-5:2005 

Wymagania dotyczące elementów murowych – Część 5: Elementy murowe z kamienia 

sztucznego. 

12. PN-EN 771-5:2005/A1:2006 

jw. 

13. PN-EN 771-6:2007 

Wymagania dotyczące elementów murowych – Część 6: Elementy murowe z kamienia 

naturalnego. 

14. PN-EN 845-1:2004 

Specyfikacja wyrobów dodatkowych do murów – Część 1: Kotwy, listwy kotwiące, wieszaki i 

wsporniki. 

15. PN-EN 845-2:2004 

Specyfikacja wyrobów dodatkowych do murów – Część 2: Nadproża. 

16. PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005 

jw. 

17. PN-EN 845-3:2004 

Specyfikacja wyrobów dodatkowych do murów – Część 3: Stalowe zbrojenie do spoin 

wspornych. 

18. PN-EN 998-1:2004 

Wymagania dotyczące zapraw do murów – Część 1: Zaprawa tynkarska. 

19. PN-EN 998-1:2004/AC:2006 

jw. 

20. PN-EN 998-2:2004 



Wymagania dotyczące zapraw do murów – Część 1: Zaprawa murarska. 

21. PN-EN 1008:2004 

Woda zarobowa do betonu – Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności 

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.  

22. PN-EN 1015-2:2000 

Metody badań zapraw do murów – Pobieranie i przygotowanie próbek zapraw do badań. 

23. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) 

jw. 

24. PN-EN 1015-3:2000 

Metody badań zapraw do murów – Określenie konsystencji świeżej zaprawy (za pomocą stolika 

rozpływu). 

25. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 

jw. 

26. PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) 

jw. 

27. PN-EN 1015-6:2000 

Metody badań zapraw do murów – Określenie gęstości objętościowej świeżej zaprawy. 

28. PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) 

jw. 

29. PN-EN 1015-7:2000 

Metody badań zapraw do murów – Określenie zawartości powietrza w świeżej zaprawie. 

30. PN-EN 1015-9:2001 

Metody badań zapraw do murów – Część 9: Określenie czasu zachowania właściwości 

roboczych i czasu korekty świeżej zaprawy. 

31. PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) 

jw. 

32. PN-EN 1015-10:2001 

Metody badań zapraw do murów – Część 10: Określenie gęstości wysuszonej stwardniałej 

zaprawy. 

33. PN-EN 1015-10:2001/A1:2007(U) 

jw. 

34. PN-EN 1015-11:2001 

Metody badań zapraw do murów – Część 11: Określenie wytrzymałości na zginanie i ściskanie 

stwardniałej zaprawy. 

35. PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) 

jw. 

36. PN-EN 1015-17:2002 

Metody badań zapraw do murów – Część 17: Określenie zawartości chlorków rozpuszczalnych w 

zaprawie. 

37. PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U) 

jw. 

38. PN-EN 1015-18:2003 

Metody badań zapraw do murów – Część 18: Określenie współczynnika absorpcji wody 

spowodowanej podciąganiem kapilarnym stwardniałej zaprawy. 

39. PN-EN 1052-3:2003 

Metody badań murów – Część 3: Określenie początkowej wytrzymałości muru na ścinanie. 

40. PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(U) 

jw. 

41. PN-EN 1443:2005 

Kominy – Wymagania ogólne. 

42. PN-EN 1457-2003 

Kominy – Ceramiczne wewnętrzne przewody kominowe – Wymagania i metody badań. 

43. PN-EN 1457:2003/A1:2004 

jw. 

44. PN-EN 1457:2003/AC:2007 

jw. 



45. PN-EN 1745:2004 

Mury i wyroby murowe. Metody określania obliczeniowych wartości cieplnych.  

46. PN-EN 1745:2004/Ap1:2006 

jw. 

47. PN-EN 1806:2006(U) 

Kominy – Gliniane / ceramiczne kształtki kanałów spalinowych do kominów jednościennych – 

Wymagania i metody badań. 

48. PN-EN 1857:2005 

Kominy – Części składowe – Betonowe kanały wewnętrzne. 

49. PN-EN 1857:2005/AC:2007 

jw. 

50. PN-EN 1858:2005 

Kominy – Części składowe – Kształtki betonowe. 

51. PN-EN 1996-1-1:2006(U) 

Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych – Część 1-1: Reguły ogólne dla zbrojonych i 

niezbrojonych konstrukcji murowych. 

52. PN-EN 1996-1-2:2005(U) 

Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych – Część 1-2: Reguły ogólne – Projektowanie 

konstrukcji na wypadek pożaru. 

53. PN-EN 1996-2:2006(U) 

Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych – Część 2: Uwarunkowania projektowe, dobór 

materiałów i wykonawstwo konstrukcji murowych. 

54. PN-EN 1996-3:2006(U) 

Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych – Część 3: Uproszczone metody obliczania 

niezbrojonych konstrukcji murowych. 

55. PN-EN 13055-1:2003 

Kruszywa lekkie – Część 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy. 

56. PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 

jw. 

57. PN-EN 13063-1:2006(U) 

Kominy – System kominów z glinianymi / ceramicznymi kanałami spalinowymi – Część 1: 

Wymagania i metody badań odporności na poŜar sadzy. 

58. PN-EN 13063-2:2005(U) 

Kominy – System kominów z glinianymi / ceramicznymi kanałami spalinowymi – Część 2: 

Wymagania i metody badań w warunkach wilgotnych. 

59. PN-EN 13069:2005(U) 

Kominy – Gliniane / ceramiczne obudowy systemów kominowych – Wymagania i metody badań. 

60. PN-EN 13139:2003 

Kruszywa do zaprawy. 

61. PN-EN 13139:2003/AC:2004 

jw. 

62. PN-EN 13229:2002 

Wkłady kominkowe wraz z kominkami otwartymi na paliwa stałe – Wymagania i badania 

63. PN-EN 13229:2002/A1:2005 

jw. 

64. PN-EN 13229:2002/A2:2006 

jw. 

65. PN-EN 13229:2002/AC:2007 

jw. 

66. PN-EN 13501-1:2007(U) 

Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i Elementów budynków – Część 1: Klasyfikacja na 

podstawie badań reakcji na ogień. 

67. PN-84/B-01080 

Kamień dla budownictwa i drogownictwa – Podział i zastosowanie według własności 

fizyczno-mechanicznych. 

68. PN-B-03002:1999 



Konstrukcje murowe niezbrojone – Projektowanie i obliczanie. 

69. PN-B-03002:1999/Ap1:2001 

jw. 

70. PN-B-03002:1999/Az1:2001 

jw. 

71. PN-B-03002:1999/Az2:2002 

jw. 

72. PN-88/B-03004 

Kominy murowane i żelbetowe – Obliczenia statyczne i projektowanie. 

73. PN-B-03264:2002 

Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone – Obliczenia statyczne i projektowanie. 

74. PN-B-03264:2002/Ap1:2004 

jw. 

75. PN-B-03340:1999 

Konstrukcje murowe zbrojone – Projektowanie i obliczanie. 

76. PN-B-03340:1999/Az1:2004 

jw. 

77. PN-85/B-04500 

Zaprawy budowlane – Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych. 

78. PN-B-10104:2005 

Wymagania dotyczące zapraw murarskich ogólnego przeznaczenia – Zaprawy o określonej 

składzie materiałowym, wytwarzane na miejscu budowy. 

79. PN-89/B-10425 

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegły – Wymagania techniczne i 

badania przy odbiorze. 

80. PN-B-11200:1996 

Materiały kamienne – Bloki, formaki, płyty surowe. 

81. PN-B-11201:1996 

Materiały kamienne – Elementy kamienne – Podokienniki zewnętrzne. 

82. PN-B-11203:1997 

Materiały kamienne – Elementy kamienne, płyty do okładzin pionowych zewnętrznych i 

wewnętrznych. 

83. PN-B-11204:1996 

Materiały kamienne – Elementy kamienne – Płyty cokołowe zewnętrzne. 

84. PN-B-11206:1996 

Materiały kamienne – Elementy kamienne, podokienniki wewnętrzne. 

85. PN-B-11210:1996 

Materiały kamienne – Kamień łamany. 

86. PN-B-12030:1996 

Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe – Pakowanie, przechowywanie i transport. 

87. PN-B-12030:1996/Az1:2002 

jw. 

88. PN-B-12067:1999 

Wyroby budowlane ceramiczne – Elementy ogrodzeniowe. 

89. PN-B-19304:1997 

Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komórkowego – Elementy 

drobnowymiarowe. 

90. PN-89/H-84023.06 

Stal określonego zastosowania – Stal do zbrojenia betonu – Gatunki. 

91. PN-H-84023-6/A1:1996 

jw. 

10.2.Ustawy 

– Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881). 

– Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (tekst jednolity Dz. U. z 2004  

r. Nr 204, poz. 2087 z późn. zmianami). 



– Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 

r. Nr 11, poz. 84 z późn. zmianami). 

 

10.3. Rozporządzenia 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego 

zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru  

robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 

2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegółowego 

zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,  

montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące 

bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z późniejszymi  

zmianami). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów 

deklarowania zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem 

budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z późn. zmianami).  

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemów oceny  

zgodności, wymagań, jakie powinny spełniać notyfikowane jednostki uczestniczące w ocenie 

zgodności, oraz sposobu oznaczania wyrobów budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z  

2004 r. Nr 195, poz. 2011). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji 

dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia  

(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 

technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, 

poz. 690 z późn. zmianami). 

– Rozporządzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki  

substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z 

późn. zmianami). 

– Rozporządzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 września 2003 r. w sprawie oznakowania 

opakowań substancji niebezpiecznych i preparatów niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, 

poz. 1679 z późn. zmianami). 

 

10.4. Inne dokumenty i instrukcje 

− Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych – Wymagania ogólne Kod 

CPV 45000000-7, wydanie II OWEOB Promocja – 2005 rok. 

− Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, Część A – Roboty ziemne i 

konstrukcyjne, zeszyt 3 „Konstrukcje murowe”, wydanie ITB – 2006 rok. 

− Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, tom 1, część 2, wydanie Arkady  

– 1990 rok. 

 

d) OBUDOWA  ŚCIANY Z PŁYT G-K. „TWARDEJ” 

Kod CPV 45421152-4 -Instalowanie ścianek działowych 
 

1. Wstęp 

 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem obudowy ściany z płyty g.-k. gr. 15 mm na 

ścianach zewnętrznych od wewnątrz sali gimnastycznej w budynku Szkoły Podstawowej nr 9 w 

Bydgoszczy przy ul. Tatrzańskiej 21 

 

Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych. 

45420000-0 



Roboty w zakresie zakładania stolarki budowlanej oraz 

roboty ciesielskie 

45421000-0 Roboty w zakresie stolarki budowlanej 

45421152-4 Instalowanie ścianek działowych 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie 

zamówienia i zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego 

opracowania. 

 
1.3. Określenia podstawowe 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są 
zgodne z obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 

roboty budowlane przy wykonywaniu okładzin z płyt - wszystkie prace budowlane związane z 

wykonywaniem okładzin z płyt zgodnie z dokumentacją projektową, 

ściana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, która ogranicza lub dzieli obiekty  

budowlane i przenosi obciążenia, 

konstrukcja - uporządkowany zespół połączonych części, zaprojektowany w celu zapewnienia 

określonego stopnia sztywności, 

ściana działowa - ściana pionowa, nienośna, dzieląca wnętrze. 

 
1.4. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej obejmują wszystkie 

czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie ścian działowych oraz sufitu podwieszanego z płyt 

gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym, do którego wykonania zostały użyte materiały 

odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 
 

2. Materiały 

 
2.1 Materiały potrzebne do wykonania robót 

Okładzina ścienna  

- 1x płyta „Twarda” gr. 15 mm  

- stelaż stalowy - profil poziomy stalowy U-100, profil pionowy stalowy C-100, 

- kątownik stalowy z otworami 

- nakrapiana pianka poliuretanowa gr. 6 cm od wewnątrz ściany, 

Profile stalowe zimnogięte 

Do wykonania rusztów okładzin ścian powinny być stosowane kształtowniki zimnogięte z 

blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub 

gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997. 

Kształtowniki stalowe powinny być powierzchniowo zabezpieczone przed korozją powłoką 
cynkową (nanoszoną ogniowo) charakteryzującą się : 

- grubością ≥7μm (100g/m2 lub ≥19 μm (275g/m2) badaną wg PN-EN ISO 2178: 1998 

(badanie masy powłoki wg PN-EN 10142+A1: 1997), 

- przyczepnością – brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1: 1997, 

- wyglądem powierzchni – bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997. 

Kształtowniki potrzebne do wykonania okładziny ściennej: 

- Kształtowniki profilowane U 100x0,60, 

- Kształtowniki profilowane C 100x0,60, 

Akcesoria stalowe 

służą do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i między sobą: 



- łączniki wzdłużne, 

- uchwyty bezpośrednie długie, 

- uchwyty bezpośrednie krótkie, 

- kołki rozporowe plastikowe, metalowe, 

- kołki szybkiego montażu, 

Wszystkie akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagań jak dla 

kształtowników stalowych. 

Inne akcesoria 

Akcesoria stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy: 

- taśmy spoinowe: z włókna szklanego, samoprzylepna z włókna szklanego, perforowana 

papierowa – do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin 

narożnych i obwodowych, 

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubości 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wełny mineralnej do 

10 mm– do uszczelniania połączeń konstrukcji ze stropem i ścianami bocznymi. 

Klej gipsowy 

Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych stosuje się gotowe kleje gipsowe. Termin ważności i 

warunki stosowania określają instrukcje stosowania opracowane przez poszczególnych 

Producentów. 

Wkręty 

Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych do kształtowników nośnych, łączenia kształtowników 

między sobą oraz mocowania profili w uchwytach powinny być stosowane - wkręty stalowe, 

blachowkręty samogwintujące. 

Masa szpachlowa – gips budowlany szpachlowy 

Do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i 

obwodowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. 

Do końcowego szpachlowania płyt powinna być stosowana masa szpachlowa przeznaczona do 

szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych określają instrukcje 

Producentów dla poszczególnych wyrobów. 

 

3. Sprzęt 

 
3.1 Sprzęt do wykonywania robót 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. 

Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru 

Inwestorskiego. 

Dobór sprzętu musi spełniać poniższe wymagania: 

- Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót zgodnie z zasadami 

określonymi w Dokumentacji Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie 

przewidzianym umową. 

- Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie 

sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 

- Wykonawca zobowiązany jest do używania sprzętu, który nie wpłynie niekorzystnie na 

jakość wykonywanych Robót. 

- Utrzymanie i użytkowania każdego sprzętu musi być zgodne z normami ochrony 

środowiska, BHP i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 

 

4. Transport 

 

4.1 Transport materiałów 
Transport materiałów odbywa się przy w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem 

podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a określony w 

instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisów przewozowych.  

 

4.2. Przechowywanie i składowanie materiałów 
Materiały systemów suchej zabudowy powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je 



przed uszkodzeniem i zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona 

odbiorcom w języku polskim. Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta 

zawierająca: 

- nazwę i adres producenta, 

- nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał, 

- datę produkcji i nr partii, 

- wymiary, 

- liczbę sztuk w pakiecie, 

- numer aprobaty technicznej, 

- nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa, 

- znak budowlany. 

Składowanie materiałów powinno odbywać się w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na 

poziomym i mocnym podkładzie. 

Płyty kartonowo-gipsowe powinny być pakowane w formie pakietów, układanych poziomo na 

podkładach dystansowych. Pierwsza i ostatnia płyta stanowią opakowanie stosu. Każdy z 

pakietów jest zafoliowany i spięty dla usztywnienia taśmą stalową. Pakiety należy składować w 

pomieszczeniach zamkniętych, suchych, na równej i mocnej poziomej posadzce. Wysokość 
składowania do pięciu pakietów, układanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca się 

stosowanie samochodów krytych plandeką, z otwieranymi burtami. 

 

5. Wykonanie robót 

 
5.1 Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do wykonywania systemów suchej zabudowy powinny być zakończone 

wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i  

bruzdy, obsadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. 

Zaleca się przystąpienie do wykonywania zabudów po okresie wstępnego osiadania i skurczów 

murów, tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu i 

odpadów. 

Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5
O
C 

pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C, a wilgotność względna 

powietrza mieści się w granicach 60-80%. 

Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone. 

 

5.3. Montaż okładziny z płyt gipsowo-kartonowych „Twardych” 

Ruszt metalowy pod okładziny gipsowo-kartonowe można wykonać na kilka sposobów: 

przy użyciu profili stosowanych do budowy ścian działowych, bez kontaktu z osłanianą 

ścianą, 

z użyciem ściennych profili „U” o szer. 100 mm, i profili „C” o szer. 100 mm mocowanych do podłoża 

kątownikami stalowymi, ażurowymi. 

Odległości pomiędzy listwami rusztu są uzależnione od grubości stosowanej na okładziny płyty. 

- dla płyt o gr. 12.5 mm – 600 mm. Ze względu na konieczność wzmocnienia okładziny na uderzenia 

piłką przyjęto podwójne słupki z profilu C. 

Elementami łączącymi kształtowniki konstrukcji rusztu z podłożem (ze ścianą lub stropem) są 

strzemiona blaszane typowe montowane przez podkładkę elastyczną. 

Tego typu połączenie rusztu z podłożem, jest połączeniem elastycznym, co przyczynia się do 

tłumienia wszelkiego rodzaju dźwięków przenoszonych przez przegrodę. Właściwość ta może 

zostać jeszcze podwyższona przez położenie pod strzemiona podkładek z taśmy tłumiącej. 

Tyczenie rozmieszczenia płyt 

styki krawędzi podłużnych powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem 

(równoległe do kierunku naświetlania pomieszczenia) 

przy wyborze podłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby 

styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach, 

przy wyborze poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu 

konieczne jest, aby styki krótszych krawędzi opierały się na tych elementach, 



ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być mocowana pełna ilość płyt, 

należy je tak rozmieścić, aby na krańcach rzędu znalazły się odcięte kawałki płyt o 

szerokości zbliżonej do połowy długości płyty, 

styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących rzędach powinny być przesunięte względem 

siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty, 

jeżeli z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu ma być dwuwarstwowa, 

to drugą warstwę płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, 

przesuwając ją o jeden rozstaw między nośnymi elementami rusztu. 

Kotwienie rusztu 

W zależności od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okładzina, wybiera się 

odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kołkami  

rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kołkami wstrzeliwanymi muszą spełniać warunek 

posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gęstość kotwienia pionowych elementów rusztu nie 

powinna przekraczać 100 cm, a kształtowników stropowych i posadzkowych 125cm. 

Mocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu 

Płyty gipsowo-kartonowe mogą być mocowane do elementów nośnych w dwojaki sposób: 

mocowanie poprzeczne krawędziami dłuższymi płyt do kierunku ułożenia elementów 

nośnych rusztu, 

mocowanie podłużne wzdłuż elementów nośnych rusztu płyt, ułożonych równolegle do nich 

dłuższymi krawędziami. 

Płyty gipsowo-kartonowe mocuje się do profili stalowych blachowkrętami. 

Kierunek mocowania płyt gipsowo-kartonowych 

Grubość płyty w mm Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpiętość między 

elementami nośnymi w mm 

6.5 poprzeczny 420 

podłużny 320 

12.5 poprzeczny 500 

podłużny 420 

 

Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych 

Profile rozmieszcza się co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstępne) podlega korekcie na etapie 

przykręcania płyt, tzn. rozstawiania profili do płyt. Po ułożeniu przewodów instalacyjnych, układa się 
izolację termiczną lub akustyczną. 

Pokrycie ściany należy rozpocząć od przykręcenie płyty o szerokości 120 cm. Odstęp pomiędzy 

wkrętami powinien wynosić 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa płyt 

mocowana jest, co 75 cm. Płyty nie powinny stać na podłożu lecz być podniesione o ok. 10 mm. 

U góry powinna być pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgań i ugięć 

stropów. Szczelinę wypełnia się kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w 

drugiej warstwie przesuwa się o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy. 

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunięciem wykonuje się za pomocą wieszaków lub długich 

wkrętów wkręcanych w profile. Pokrycie drugiej strony ściany należy rozpocząć od 

przykręcenia płyty o szerokości 60 cm lub mniej w przypadku przesunięcia profili. Po 

zamknięciu drugiej strony ściany uzyskuje się ostateczną stabilność. Przy wysokości ściany 

większej od wysokości płyty sztukowanie płyty należy prowadzić naprzemiennie od góry i od 

dołu. Sztukówki nie powinny być krótsze niż 30 cm.  

Szpachlowanie spoin 

Krawędzie płyt gipsowo-kartonowych wykonane są z fazowaniem umożliwiającym zbrojenie 

połączenia sąsiednich płyt. Zbrojenie wykonuje się taśmą papierową lub z włókna szklanego w 

trzech cyklach: wypełnienie spoin masą szpachlową i wciśnięcie taśmy zbrojącej. Po związaniu 

pierwszej warstwy nałożenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na 

wyschniętą spoinę nałożenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiącej podkład pod 

farbę. Przy zbrojeniu taśmą samoprzylepną stosowane są dwa cykle tj. naklejenie taśmy i 

jednokrotne wypełnienie spoin masą szpachlową, a po jej wyschnięciu szpachlowanie masą 
nawierzchniową. 

Szpachlowanie przycinanych krawędzi płyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocą 

struga kątowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie 



zbrojenia i szpachlowania. Różnica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, którą 
wykonuje się na szerokości ok. 40 cm dla „rozciągnięcia” szpachlowanej spoiny. 

 

6. Kontrola jakości robót 

 
6.1 Badania w czasie wykonywania robót 

Częstotliwość oraz zakres badań materiałów powinna być zgodna z normami. Dostarczone na plac 

budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. Zasady kontroli powinien ustalić 

Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia 

o jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych na 

podstawie badań doraźnych. 

Badania w czasie wykonywania robót w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia 

materiałów: 

- narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń), 

- wymiary (zgodnie z tolerancją), 

- wilgotność i nasiąkliwość płyt gipsowo-kartonowych, 

- obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt, 

- występowanie uszkodzeń powłoki cynkowej elementów stalowych. 

Wyniki badań płyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiałów 

powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru 

Inwestorskiego. 

 

7. Obmiar robót 

Jednostką obmiaru jest 1 [m2 ] wykonanej ścianki lub obudowy w systemie suchej zabudowy z 

płyt gipsowo-kartonowych. 

 

8. Odbiór robót 

 

8.1 Odbiór podłoży 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót 

okładzinowych. Podłoże oczyścić z kurzu i luźnych resztek zaprawy lub beton. 

 

8.2 Zgodność z dokumentacją 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 

nadzoru inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych 

tolerancji) wg pkt. 6 SST dały pozytywny wynik. 

 

8.3 Wymagania przy odbiorze 

Wymagania przy odbiorze określa norma PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. 

Wymagania i badania przy odbiorze. 

Sprawdzeniu podlega: 

- zgodność wykonania z dokumentacją techniczną, 

- rodzaj zastosowanych materiałów, 

- przygotowanie podłoża, 

- prawidłowość zamocowania płyt, ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach, 

- wichrowatość powierzchni: powierzchnie suchych tynków powinny stanowić płaszczyzny 

pionowe, poziome lub o kącie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne 

utworzone przez te płaszczyzny, powinny być kątami prostymi lub innymi zgodnymi z 

dokumentacją. Krawędzie przycięcia płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie 

prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi okładzin należy przeprowadzić za 

pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładania (w dwu prostopadłych kierunkach) łaty 

kontrolnej o długości 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prześwitu pomiędzy 

łatą a powierzchnią suchego tynku powinien być wykonany z dokładnością do 0,5 mm. 

 

Dopuszczalne odchyłki są następujące: 



Dopuszczalne odchylenia powierzchni od płaszczyzny i krawędzi od kierunku 

Powierzchni  od płaszczyzny i 

krawędzi od linii prostej 

Powierzchni i krawędzi od 

kierunku 

Przecinających się płaszczyzn od 

kąta w dokumentacji 

pionowego poziomego 

Nie większa niż 2 mm w liczbie 

nie większej 2 szt. na całej 

długości łaty kontrolnej 2m 

Nie większe niż 

1.5 mm i ogółem 

nie więcej niż 3 

mm w 

pomieszczeniach 

do 3.5 m 

wysokości oraz 

nie więcej niż 4 

mm w 

pomieszczeniach 

powyżej 3.5 m 

wysokości 

Nie większe 

niż 2 mm i 

ogółem nie 

więcej niż 3 

mm na całej 

powierzchni 

ograniczonej 

ścianami, 

belkami, itp. 

Nie większe niż 2 mm na 

długości łaty kontrolnej 2 m 

 

9. Podstawa płatności 

Podstawę i system płatności określać będzie umowa zawarta między Zamawiającym a Wykonawcą. 
Zaleca się formę rozliczenia ryczałtowego. 

 

10.Przepisy związane 

_ PN-EN 520:2006 Płyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badań 

_ PN-EN 10162:2005 Kształtowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki techniczne 

dostawy -- Tolerancje wymiarów i przekroju poprzecznego 

_ PN-EN 10346:2009 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowych powlekane ogniowo w 

sposób ciągły do obróbki plastycznej na zimno -- Warunki 

techniczne dostawy 

_ PN-EN 10346:2009 Wyroby płaskie stalowe powlekane ogniowo w sposób ciągły -- 

Warunki techniczne dostawy 

_ PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem 

krzyżowym 

_ PN-EN ISO 3506-4:2005 Własności mechaniczne części złącznych odpornych na 

korozję ze stali nierdzewnej -- Część 4: Wkręty samogwintujące 

_ PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania próbek, 

badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym 

wody odzyskanej z procesów produkcji betonu  

_ PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy 

_ PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy 

_ PN-EN10143:2008 Blachy i taśmy stalowe powlekane ogniowo w sposób ciągły -- 

Tolerancje wymiarów i kształtu 

_ Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczące systemów zapewnienia 

jakości i zarządzania systemami zapewnienia jakości. 

_ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881). 

_ Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodności (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 

poz. 2087 jt.). 

_ Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogólnym bezpieczeństwie produktów (Dz. U. z 2003 r. 

Nr 229 poz.2275). 

_ Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).  

 

e) KONSTRUKCJE BETONOWE I ŻELBETOWE 

 

1.  Wstęp 

 

1.1.  Przedmiot specyfikacji 



Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące realizacji 

robót betonowych i żelbetowych związanych z wykonaniem wieńca żelbetowego, monolitycznego na  

ścianach zewnętrznych budynku sali gimnastycznej Szkoły podstawowej nr 9 w Bydgoszczy  

przy ul. Tatrzańskiej 21.  

 

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji 

Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie wszystkich robót betonowych i żelbetowych przewidzianych w projekcie. Obejmują prace 

związane z dostawą materiałów, wykonawstwem i  wykończeniem robót betonowych, wykonywanych na 

miejscu. 

Roboty betonowe obejmują konstrukcyjny beton zbrojony dla wieńca stropowego na ścianach 

zewnętrznych sali gimnastycznej w Szkole Podstawowej nr 9 w Bydgoszczy przy ul. Tatrzańskiej nr 21..  

 

1.3.  Zakres robót objętych specyfikacją 

W ramach prac budowlanych przewiduje się wykonanie następujących robót żelbetowych: 

- wykonanie wieńca monolitycznego, żelbetowego, stropowego na ścianach zewnętrznych budynku sali 

gimnastycznej, 

Rozwiązania techniczne stanowiące podstawę do wykonania tych robót są przedstawione w projekcie 

budowlano-wykonawczym w opisie technicznym i na rysunkach. 

  

1.4.  Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe użyte w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami i Ogólną 

Specyfikacją Techniczną  

 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Niniejsza specyfikacja obejmuje całość robót związanych z wykonywaniem elementów  betonowych i 

żelbetowych: szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i układanie mieszanki betonowej oraz wszystkie 

roboty pomocnicze. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z umową, projektem 

wykonawczym,  pozostałymi SST i poleceniami zarządzającego realizacją umowy. Wprowadzanie 

jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy. 

 

1.6.  Dokumentacja, którą należy przedstawić w trakcie budowy 

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawcę w trakcie budowy musi być zgodna z zasadami 

podanymi w Ogólnej Specyfikacji Technicznej  

Dodatkowo wykonawca dostarczać będzie następujące informacje: 

1. Skład mieszanki betonowej i granulację kruszywa  

2. Świadectwa jakości przedstawione przez producenta wyszczególnione w dalszej części 

opracowania. 

3. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentów, wyszczególnione w dalszej części 

opracowania. 

 

2.  Materiały 

 

2.1.   Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów i ich rodzaju podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej  

 

2.2 Szalowanie 

2.2.1 Drewno do wyrobu szalunków: deski i sklejki używane przy deskowaniu oraz pozostałe materiały 

do budowy szalunków -  zgodne z WTWO, rozdział 5. 

2.2.2 Płyty deskowania: 

1. Sklejka – patrz WTWO, rozdział 5; 

 



2.3 Zbrojenie 

2.3.1. Żebrowana stal zbrojeniowa 

Zbrojenie główne należy wykonać ze stali AIII N (podłużne Ø16) i AI (strzemiona Ø6). 

Musi ona spełniać wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 oraz WTWO. 

 

2.3.2 Elektrody spawalnicze 

Elektrody spawalnicze powinny spełniać warunki normy PN-84/B-03264. 

 

2.3.3. Materiały pomocnicze 

Drut do wiązania prętów musi być typu czarnego, o średnicy 1,6mm miękki. Klocki dystansowe pod 

zbrojenie muszą odpowiadać celom jakim mają służyć.  

 

2.4 Składniki mieszanki betonowej 

2.4.1. Cement 

Do stosowania dopuszczone są tylko cementy podane poniżej. Nie wolno stosować żadnych materiałów 

zamiennych. 

1. Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z normą PN-88/B-30005. 

2. Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normą PN-88/B-30000. 

2.4.2 Woda 

Czysta woda, nie zawierająca oleju, kwasu, zasad, związków organicznych i innych substancji 

zabronionych w normie PN-88/B-32250. 

2.4.3 Kruszywo 

A. Założenia ogólne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczeń zgodnie z WTWO  rozdział 6, z 

wyjątkami wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzić w 

reakcje chemiczne. Przed użyciem powinno być w całości i dokładnie przepłukane. Zawartość 

siarczanów powinna być mniejsza od 1%. 

B. Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie 

powinny przekraczać 4%. Należy używać tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych 

krawędziach. 

C. Kruszywo grube (2 - 96 mm): Należy używać żwiru naturalnego, mieszanki żwiru i łamanego 

żwiru, łamanych kamieni lub mieszanki tych materiałów, zawierającej nie więcej niż 15% 

płaskich bądź wydłużonych ziaren (długość 5 razy większa od szerokości) . Frakcje o uziarnieniu 

mniejszym niż 0,063 mm nie powinny przekraczać 2%. 

D. Mrozoodporność kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczać 5%.  

2.4.4 Domieszki do betonu  

W miarę potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza się stosowanie domieszek, środków i 

dodatków do betonu: uplastyczniających, opóźniających lub przyspieszających twardnienie betonu, 

uszczelniających i przeciwmrozowych, środków do pielęgnacji betonu. 

Wszystkie domieszki do betonów należy stosować zgodnie z zaleceniami laboratorium. Domieszki 

powinny spełniać wymagania sprecyzowane w WTWO rozdział 6 punkt 6.4.1.4 . Od producenta należy 

uzyskać gwarancje zgodności z powyższymi wymaganiami. Domieszki powinny być zatwierdzane przez 

Inżyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zarówno przez 

dostawcę jak i laboratorium dokumentacji potwierdzającej zachowanie wymaganych parametrów oraz 

pozostałych wymagań przez betony w których zastosowano domieszkę. 

 

3.  Sprzęt 

 

3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej  

 

3.2.  Sprzęt do niezbędny do wykonania Robót 

Rodzaje sprzętu używanego do robót betonowych i zbrojarskich oraz szalowań pozostawia się do uznania 

wykonawcy, po uzgodnieniu z zarządzającym realizacją umowy. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót i 

przepisów BIOZ zostaną przez zarządzającego realizacją umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do 

robót. 



 

4.  Transport 

 

4.1.  Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej  

 

4.2.  Transport materiałów 

Mieszankę betonową i wszystkie materiały niezbędne do wykonanie elementów wchodzących w skład 

robót betonowych można przewozić dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez 

zarządzającego realizacją umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem należy stosować 

specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Załadunek, transport i rozładunek materiałów należy 

przeprowadzić zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.  

 

4.3.  Czas transportu gotowej mieszanki betonowej. 

Beton powinien być dostarczony i wbudowany w ciągu 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany 

przy użyciu samochodów-betoniarek.  

Użycie domieszek redukujących ilość wody oraz opóźniających wiązanie może zmienić wymieniony 

powyżej czas. Wymaga ono akceptacji wytwórcy betonu i zarządzającego realizacją umowy. 

 

5.  Wykonanie robót 

 

5.1.  Zasady ogólne wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej   

 

5.2.  Szalunki 

5.2.1 Wykonanie deskowań 

A. Przed przystąpieniem do wykonania deskowań należy sprawdzić zgodność osi i poziomów oraz 

zgodność wymiarów z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest 

zgoda Inżyniera  

B. Przed ułożeniem betonu należy uformować i wygładzić skarpy i dno formy ziemnej oraz ręcznie 

usunąć luźną ziemię. 

C. Szalunki należy wykonywać zgodnie z zasadami określonymi w WTWO, rozdz. 5. Należy je 

ustawiać w taki sposób aby docelowo beton spełniał warunki tolerancji co do kształtu, położenia i 

wymiarów wymagane w WTWO, rozdz. 5. 

D. Należy dopasowywać połączenia szalunków oraz zapewnić ich wodoszczelność. Ilość połączeń 

należy ograniczać do minimum. 

E. Na wszystkich wysuniętych, eksponowanych zewnętrznych narożnikach ścian i płyt, deskowania 

należy wzmacniać 25mm taśmą stalową 

F. Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wnęki, oraz dylatacje i połączenia pomiarowe należy 

kształtować zgodnie z projektem. 

G. Przed położeniem betonu należy wyczyścić deskowanie i podłoże zgodnie z WTWO, rozdz. 5  

H. Deskowania powinny pozostać na miejscu aż do uzyskania przez beton odpowiedniej 

wytrzymałości pozwalającej przenieść obciążenia od ciężaru własnego betonu oraz konstrukcji na 

nim umieszczonych. 

I. Możliwość ponownego wykorzystania deskowań i szalunków określono w WTWO, rozdz. 5.  

5.2.2. Dopuszczalne odchyłki w dokładności wykonania deskowań. 

Deskowania powinny być zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami określonymi w WTWO, 

Rozdz. 6 oraz wykonane zgodnie z określonymi poniżej minimalnymi wymaganiami dla prac 

wykończeniowych. Niedotrzymanie powyższych wymagań będzie podstawą do odmowy przyjęcia prac 

betonowych. Odrzucone betony zostaną naprawione lub wymienione na koszt własny wykonawcy. 

Wszelkie naprawy lub wymiana betonów podlegają powyższym warunkom i muszą być zaakceptowane 

przez zarządzającego realizacją umowy. 

  

5.2.3. Przygotowanie powierzchni deskowań 

A. Wszystkie powierzchnie deskowań mające wchodzić w kontakt z betonem przed przystąpieniem 

do prac opisanych poniżej powinny zostać gruntownie oczyszczone z pozostałości wcześniejszego 



betonu, brudu i innych zanieczyszczeń powierzchniowych. Nie wolno powtórnie używać 

deskowań o zniszczonej powierzchni. 

B. Z powierzchni kontaktowej deskowań należy usunąć wszelkie złuszczenia stali i inne pozostałości 

metali. 

C. Przed zainstalowaniem płyty mają być pokryte środkiem zapobiegającym przywieraniu betonu. 

Środek ten nie powinien zmieniać barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien być toksyczny. 

  

5.2.3. Rozbieranie deskowań 

A.  Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia będące skutkiem usuwania . 

B.  Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji płytowych lub belek powinny pozostać 

na miejscu zgodnie z WTWO, Rozdz. 6, do czasu gdy beton osiągnie wytrzymałość 28-dniową, 

która zostanie potwierdzona przez testy cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na piśmie przez  

zarządzającego realizacją umowy. Usuwanie jakichkolwiek podpór w celu ich ponownego 

wykorzystania jest niedopuszczalne. 

C. Wszystkie deskowania, elementy usztywniające oraz podpory powinny zostać usunięte. Żadne 

z nich nie mogą zostać pod tynkiem. 

 

5.3 Zbrojenie 

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia 

Stal powinna być dostarczana na budowę wraz z odpowiednimi narzędziami. Powinna ona być oznaczona 

metkami dla łatwiejszej identyfikacji. Przed użyciem należy ją chronić przed kontaktem z gruntem. 

Zbrojenie powinno być składowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i 

zachowania kształtu nadanego prętom. 

  

5.3.2. Dokumenty, które należy przedstawić w trakcie budowy 

A. Dokumenty dostarczane przez wykonawcę w trakcie budowy muszą być zgodne z zasadami 

podanymi w Ogólnej Specyfikacji Technicznej  

B. Rysunki  robocze dostarczone przez wykonawcę przedstawiające szczegóły gięcia, zestawienia 

stali i układ zbrojenia. 

C. Na rysunkach przedstawiających sposób układania zbrojenia należy określić następujące 

elementy: wymiary, przekroje, odstępy, układ i liczbę prętów, oraz połączenia z oznaczeniami 

kodowymi pozwalającymi na poprawne ułożenie stali zbrojeniowej  bez odwoływania się do 

szczegółowych rysunków roboczych. 

D. Zbrojenie należy przygotowywać zgodnie z normą PN-84/B-03264, oraz WTWO    rozdz. 7. 

Wszystkie pręty muszą być gięte na zimno. 

 

5.3.3. Układanie stali zbrojeniowej 

A. Czyszczenie stali: z metalu należy usunąć wszelkie złuszczania hutnicze, tłuszcz, ziemię, oraz 

inne zanieczyszczenia 

B. Zabezpieczenie, odstępy i układanie zbrojenia:  

1. Zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegółami i uwagami podanymi na 

rysunkach. 

2. Jeśli rysunki nie stanowią inaczej należy stosować następującą otulinę betonową 

stali zbrojeniowej: 

a. Konstrukcje będące w stałym kontakcie z gruntem: 60 mm 

b. Konstrukcje mające kontakt z gruntem i atmosferą: 50 mm 

c. Ściany konstrukcji zawierających substancje płynne: 50 mm 

d. Konstrukcje nie wystawione na działanie gruntu, atmosfery ani substancji 

płynnych:  

- płyty: 40 mm 

- ściany, belki: 40 mm. 

C. Połączenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegółami i uwagami podanymi na 

rysunkach. 

D. Wiązanie żebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7. 

E. Zbrojenie otworów:    Jeżeli na rysunkach nie podano inaczej, na każdym boku otworu (zarówno 

w pionie jak i w poziomie) należy umieścić dodatkowe pręty o przekroju równym połowie 



zbrojenia jakie byłoby umieszczone w miejscu gdzie występuje otwór, gdyby go nie było. Oś 

dodatkowej wiązki prętów musi znajdować się w odległości 100 mm od krawędzi każdego z 

boków otworu. 

F. Spawanie zbrojenia: niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia Inżyniera  

G. Gięcie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjątkiem przypadków 

kiedy zachodzi konieczność przeformowania przygotowanych w warsztacie prętów. Przed 

każdym przeformowaniem prętów na miejscu wbudowania należy uzgodnić to z inżynierem.  

 

5.4    Betonowanie 

5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie składu mieszanki betonowej 

A. Beton musi być dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwórni betonu znajdujących się w 

pobliżu budowy. Ze względu na szczególne warunki wykonania robót nie dopuszcza się 

przygotowywania mieszanki na miejscu budowy. 

B. Wymagany skład mieszanki (dane ogólne): 

1. Przed rozpoczęciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawić 

projektowany skład mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezależne 

laboratorium i podpisany przez uprawnionego inżyniera budownictwa. Potwierdzone kopie 

dokumentacji badań wszystkich próbek mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium, 

powinny zostać przesłane zarządzającemu realizacją umowy. Nie wolno układać mieszanki 

betonowej przed zatwierdzeniem jej przez zarządzającego realizacją umowy. 

2. Producent betonu powinien dostarczyć atest stwierdzając, że stosowane przez niego z aktualnej 

dostawy materiały: cement, domieszki, kruszywa i woda spełniają wszystkie wyżej wymienione 

wymagania, oraz że stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujący te składniki, spełnia 

wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymałości, gęstości, urabialności i trwałości. Taki atest 

musi być przedstawiony do wiadomości zarządzającego realizacją umowy, dla porównania z 

wynikami badań mieszanki wykonanymi przez niezależne laboratorium. Dokumentacja 

przedstawiona przez wykonawcę powinna być kompletna  i zawierać wystarczający dowód, że 

dotyczy bieżącej produkcji wytwórni. 

3. Projekt mieszanki betonowej dla betonów konstrukcyjnych powinien spełniać następujące 

wymagania: 

a. Projektowana 28-dniowa wytrzymałość betonu powinna wynosić 20Mpa jeśli w rysunkach i 

specyfikacji nie zaleca się inaczej. Maksymalne ziarna kruszywa nie powinny przekraczać 63 

mm, jeśli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca się inaczej lub jeśli zmianę zaakceptuje 

zarządzający realizacją umowy. 

b. Maksymalny stosunek w/c powinien wynosić 0.60 w proporcjach wagowych, chyba że 

Inżynier wyda inne pisemne instrukcje. 

c. Maksymalna zawartość cementu w elementach masywnych powinna wynosić 320 kg/m
3
. 

d. Zawartość całkowita powietrza 2-4%. 

e. Opad betonu 

- Fundamenty: 70-80 mm 

- Ściany, płyty i belki: 50-75 mm 

- Słupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm 

Należy sprawdzić czy wyniki badań mieszanki betonowej są zgodne z wynikami testów opadu 

betonu. W celu ułatwienia układania mieszanki można zwiększyć opad mieszanki betonowej, ale  

tylko przy pomocy dodatków plastyfikujących, a nie przez dodawanie wody. 

C. Skład mieszanki do betonowania fundamentów 

1. Projektowana wytrzymałość 28-dniowa powinna wynosić 15 Mpa. Maksymalny rozmiar ziaren 

kruszywa powinien wynosić 63 mm. 

2. Minimalna zawartość cementu na 1 m
3
 powinna wynosić 180 kg. 

D. Homologacja (atest) 

Do każdej partii betonu, przed jej rozładowaniem na miejscu wbudowania, należy dostarczyć 

metrykę dostawy zawierającą informacje zgodne z wymaganiami określonymi w WTWO, Rozdz. 6 

oraz wymaganiami stawianymi przez zarządzającego realizacją umowy. 

E. Badania materiałów i mieszanki 

Powinno być zgodne z WTWO, Rozdz. 6 i pozostałymi wymaganiami określonymi powyżej, 

dotyczącymi ustalania składu mieszanki betonowej, przeprowadzania testów oraz kontroli jakości. 



  

5.4.2. Układanie mieszanki betonowej 

A. Na co najmniej 2 dni przed przystąpieniem do układania mieszanki betonowej należy powiadomić 

o tym zarządzającego realizacją umowy, w celu sprawdzenia deskowań, zbrojeń, otworów i 

innych elementów mających się znajdować w betonie. 

B. Układanie mieszanki betonowej powinno przebiegać zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w 

WTWO, Rozdz. 6, a także zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.  

C. Mieszankę betonową należy układać bezzwłocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczając 

do jej segregacji lub utraty składników oraz rozpryskiwania się mieszanki o deskowania i stal 

zbrojeniową, w warstwach o grubości nie większej niż 450 mm. 

D. Podczas układania mieszanki betonowej nie dopuszcza się stosowania rur i innych urządzeń 

wykonanych z aluminium. 

E. Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć z podłoża gruz i inne zanieczyszczenia. 

Kruszywo lub piasek będący podkładem pod mieszankę betonową należy nawilżyć. Przed 

ułożeniem betonu należy posmarować wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie 

zbrojenia powinno być sprawdzone i zatwierdzone przez zarządzającego realizacją umowy przed 

ułożeniem betonu.  

  

5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy 

A. Pompowanie betonu dopuszcza się tylko za zgodą zarządzającego realizacją umowy. Jeżeli w jego 

opinii pompowanie beton nie da odpowiednich efektów końcowych, wykonawca powinien 

przeprowadzić betonowanie przy użyciu metod konwencjonalnych.  

B. Sprzęt niezbędny do układania betonu przy pomocy pompy: 

1. Wykonawca powinien dysponować na miejscu, podczas betonowania gotową do pracy 

pompą, transporterem, dźwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem 

zaaprobowanym przez Inżyniera pozwalającym na odpowiednie rozłożenie betonowania w 

czasie i uniknięcie powstawania niepożądanych szwów roboczych w przypadku uszkodzenia 

używanego sprzętu. 

2. Minimalna średnica przewodu tłocznego 100 mm. 

3. Jeśli sprzęt potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarządzającego realizacją 

umowy nie funkcjonują prawidłowo, należy je wymienić. 

4. Do betonowania nie wolno używać przewodów aluminiowych. 

5. Kontrola jakości pompowanego betonu na miejscu budowy: próbki betonu na opad i do prób 

cylindrycznych mają być pobierane podczas betonowania na końcu każdej partii. 

  

5.4.4. Zagęszczanie betonu 

Beton będzie zagęszczany przy użyciu wibratorów wgłębnych pracujących z minimalną częstotliwością 

8000 o\min i odpowiednią do zagęszczenia betonowanej sekcji amplitudą. Przed rozpoczęciem 

betonowania na miejscu budowy powinny znajdować się co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. 

Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzęt powinny spełniać założenia przedstawione w WTWO, Rozdz. 

6. W celu zapewnienia odpowiedniej jakości zagęszczenia pracownik obsługujący wibrator musi mieć 

możliwość obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczyć dodatkową osobę 

odpowiedzialną za obserwację betonu podczas wibrowania. 

 

5.4.5. Układanie betonów przy upalnej i  chłodnej pogodzie 

A. Betonowanie przy wysokich temperaturach 

 Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych składników mieszanki betonowej powinno 

odbywać się zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO, Rozdz. 6. Należy zastosować 

specjalne metody pielęgnacji betonu oraz domieszki opisane w innych rozdziałach niniejszej 

specyfikacji, nawet jeśli nie są one wymagane w WTWO, Rozdz. 6. Domieszki redukujące 

zawartość wody oraz opóźniające wiązanie betonu w celu zapewnienia urabialności betonu i 

uniknięcia nierówności powierzchni po pracach wykończeniowych mają być stosowane w 

ilościach zgodnych z zaleceniami producenta. 

Nie należy dopuszczać do przekroczenia przez mieszankę podczas betonowania temperatury 

wyższej od 30
o
C. W celu uniknięcie podwyższenia temperatury betonu należy przed zmieszaniem 

schłodzić składniki mieszanki. 



B. Betonowanie przy niskich temperaturach 

Mieszankę betonową należy układać i zabezpieczać zgodnie z wymaganiami podanymi w 

WTWO, Rozdz. 6. Mieszanki nie wolno układać na zamarzniętej ziemi, lodzie, oblodzonych lub 

oszronionych deskowaniach. Nie wolno układać mieszanki w temperaturze zewnętrznej niższej 

lub równej 4
o
C bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez zarządzającego realizacją 

umowy. Beton zniszczony przez przemarznięcie musi być usunięty i zastąpiony nowym na koszt 

wykonawcy. 

 

5.4.7. Drobne naprawy 

A. Wszystkie uszkodzenia wykonanych betonów niezależnie od tego czy są eksponowane, czy nie 

powinny być naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego działu. Przed przystąpieniem do 

napraw wykonawca jest zobowiązany uzyskać (poza określonymi wyjątkami) zgodę 

zarządzającego realizacją umowy co do sposobu wykonywania mieszanki przeznaczonej do 

napraw. Przed przystąpieniem do betonowania Wykonawca powinien przedstawić zarządzającemu  

realizacją umowy do akceptacji próbki mieszanki w stanie płynnym. Powierzchnia zewnętrzna 

uzupełnień betonu powinna być zgodna co do koloru i faktury ze stykającymi się z nią 

powierzchniami betonu. 

B. Przerwy robocze za wyjątkiem miejsc występowania uszczelnień powinny być wypełnione 

bezskurczową niemetaliczną zaprawą. Kolor zaprawy powinien być dopasowany do 

przylegającego betonu. 

C. Powierzchnia uszkodzeń i cały wadliwy beton ma być usunięty aż do odsłonięcia zdrowego 

betonu. W przypadku konieczności skuwania, krawędzie skucia mają być prostopadłe do 

powierzchni betonu. Nie dopuszcza się ostrych krawędzi. Powierzchnia uszkodzeń ma być 

wypełniony niemetaliczną bezskurczową zaprawą. Przed rozpoczęciem napraw i zamówieniem 

materiałów należy określić technikę naprawy, gdyż niektóre środki wiążące nie nadają się do 

naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien ją przedstawić przekonsultować z 

przedstawicielem producenta środków wiążących i zaprawy bezskurczowej oraz uzyskać pisemne 

instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzeń i je przed przystąpieniem do prac zarządzającemu  

realizacją umowy do akceptacji. 

  

5.4.8. Prace wykończeniowe 

A. Normalne wykończenie ścian: 

Natychmiast po usunięciu deskowań należy uzupełnić braki i skuć wszystkie nierówności 

powierzchni, a wstawki betonu mają być poddane pielęgnacji. W celu uzyskania wyrównanej 

powierzchni ściany muszą być wypełnione wszystkie ubytki oraz ślady po deskowaniu.  

B. Gładkie wykończenia powierzchni: 

a) Natychmiast po usunięciu deskowań i naprawie powierzchni, należy ją przetrzeć średnio 

ziarnistym kamieniem karborundowym i cementem lub zaprawą murarską z drobnym piaskiem. 

Kontynuować tarcie aż do usunięcia nieregularności i uzyskania jednolitej powierzchni.  

b) Przetrzeć drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodą aż do uzyskania gładkiej 

powierzchni. 

c) Po wyschnięciu, w celu usunięcia pyłu i kurzu, przetrzeć ścianę tkaniną jutową. Powierzchnia 

betonu powinna być wykończona w sposób gwarantujący uzyskanie gładkiej powierzchni 

nadającej się do malowania. 

C. Wygładzanie powierzchni: 

a) packą drewnianą, kielnią drewnianą, itp. 

b) Wykańczać szczotką dla otrzymania powierzchni bezpoślizgowej. 

c) Wystające krawędzie wykończyć kątownikami stalowymi. 

Betony po wykonaniu prac wykończeniowych powinny być chronione przed zniszczeniem 

fizycznym a przypadku jego wystąpienia naprawione. Powinny być także chronione przed 

działaniem chemikaliów, środków i materiałów metalowych oraz innych środków powodujących 

zabrudzenie. 

5.4.9. Dopuszczalne odchyłki w dokładności wykonania elementów. 

A. Ściany 

1. Płaskie powierzchnie pionowe i poziome ścian powinny być wyrównane w ramach  

    określonych poniżej tolerancji. 



2. Wgłębienia w powierzchni ściany nie powinny być większe niż:  

- 2 mm  niezależnie od miejsca i kierunku jeśli przykładnica długości 1 m położona jest na 

najwyższym punkcie. 

- 5 mm niezależnie od miejsca i kierunku jeśli 3 m przykładnica położona jest na najwyższym punkcie. 

- 10 mm na całej wysokości ściany. 

       Dopuszczalne odchyłki w założonej grubości ściany nie powinny przekraczać 5 mm.  

3. Wszelkie defekty wykonania ścian powinny zostać naprawione z godnie z zasadami  

    określonymi  w punkcie 5.4.8. 

5.4.10. Pielęgnacja betonu 

A. Pielęgnacja betonu powinna polegać na utrzymywaniu betonu w stanie ciągłej wilgotności  w 

ciągu: 

- 7 dni w przypadku użycia cementu portlandzkiego 

- 14 dni w przypadku użycia cementu hutniczego 

Wybór metody pielęgnacji betonu zależy od opinii zarządzającego realizacją umowy. 

B. W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powłokami, farbą, materiałami 

cementowymi lub innymi materiałami wykończeniowymi, należy przed zastosowaniem 

specyfików do pielęgnacji betonu upewnić się czy są one zgodne z przewidywanym pokryciem. 

W przypadku wystąpienia jakichkolwiek wątpliwości należy do pielęgnacji używać tylko wody.  

C. Ściany 

1. Przez cały czas gdy beton podlega pielęgnacji, deskowania ścian powinny pozostawać na miejscu, 

w celu zmniejszenia odpływu wody i wysychania betonu. 

2. Środek do pielęgnacji betonu (jeśli jest dopuszczony) powinien być stosowany zaraz po usunięciu 

deskowań. 

3. Powierzchnie eksponowane powinny być cały czas zraszane. 

D. W trakcie pielęgnacji betonu w płytach i wieńcach należy: 

1. Chronić powierzchnię przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiałów wełnianych 

utrzymywanych w ciągłej wilgotności. 

2. Przykrywać 25 mm warstwą mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywać w wilgotności.  

3. Stale zraszać eksponowaną powierzchnię. 

4. Jeśli dodatkowe wykończenie płyt nie będzie wykluczało obecności środka, stosować środek 

pielęgnacyjny. Wykonawca będzie odpowiedzialny za zgodność zastosowanych środków z 

materiałami uszczelniającymi lub innymi, które będą stosowane w przyszłości. 

5. W przypadku zastosowania innych metod pozwalających utrzymać wymaganą stałą wilgotność na 

całej powierzchni płyt Wykonawca powinien określić ją i przedstawić do zatwierdzenia 

Inżynierowi. 

E. Pielęgnacja i ochrona betonu przy chłodnej pogodzie powinna przebiegać zgodnie z WTWO, 

Rozdz. 6. Beton zniszczony przez działanie zimna powinien zostać naprawiony lub wymieniony.  

 

6.  Kontrola jakości robót 

 

6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót  

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu: 

Szalunków 

Zbrojenia 

Cementu i kruszyw do betonu 

Receptury betonu 

Sposobu przygotowania i jakości mieszanki betonowej przed wbudowaniem 

Sposobu ułożenia betonu i jego zawibrowania 

Dokładności prac wykończeniowych 

Pielęgnacji betonu. 

W czasie kontroli szczególna uwaga będzie zwracana na sprawdzenie zgodności prowadzenia robót 

rozbiórkowych z projektem organizacji robót i przepisami BIOZ. 

  

6.2.  Kontrola jakości betonów. 



Inżynier powinien mieć dostęp i prawo do kontroli wszystkich wytwórni betonu, cementowni oraz 

urządzeń dostawców, producentów, podwykonawców i wykonawców dostarczających materiały 

wykorzystywane do robót objętych niniejszym działem. Wytwórnie betonu muszą prowadzić bieżącą 

dokumentację badań wszystkich frakcji kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWO rozdział 6.  

 

7. Obmiar robót 

 

7.1.  Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót 

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. Podstawą 

dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach poszczególnych pozycji, jest 

załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót 

 

7.2.  Jednostki obmiarowe 

Jednostkami obmiarowymi są: 

1 m
3
 kubatury ław i stóp fundamentowych 

1 m
2
 płyty posadzki żelbetowej  

1 m
3
 kubatury betonu obetonowania belek stalowych i między stykami płyt żelbetowych 

 

8.  Odbiory robót i podstawy płatności 

 

Ogólne zasady odbiorów robót i dokonywania płatności podano w Specyfikacji Technicznej .  

Odbiór robót polega na sprawdzeniu wymiarów konstrukcji oraz wyników badań laboratoryjnych 

wbudowanej mieszanki betonowej.  

Podstawą płatności są ceny jednostkowe poszczególnych pozycji zawartych w wycenionym przez 

wykonawcę przedmiarze robót, a zakres czynności objętych ceną określony jest w ich opisie. 

Ceny jednostkowe obejmują: 

- Dostarczenie niezbędnych materiałów i innych czynników produkcji 

- Przygotowanie i montaż zbrojenia  

Wykonanie i rozbiórka potrzebnych rusztowań i deskowań 

Dostarczenie i ułożenie mieszanki betonowej z zagęszczeniem, pielęgnacją i wszystkimi pracami 

dodatkowymi 

Prace wykończeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usunięcie – będących własnością 

wykonawcy – materiałów rozbiórkowych z placu budowy. 

 

9. Przepisy i dokumenty związane 

 

9.1 Związane normatywy 

WTWO Robót Budowlano-montażowych - Tom 1 - Budownictwo ogólne: 

1. Rozdział 1 - Warunki Ogólne Wykonania 

2. Rozdział 5 - Deskowania 

3. Rozdział 6 - Roboty Betonowe 

4. Rozdział 7 - Zbrojenia 

5. Rozdział 8 - Konstrukcje drewniane 

6. Rozdział 12 - Betonowe elementy prefabrykowane 

  

9.2 Zalecane normy 

Mają zastosowanie wszystkie związane z tym tematem normy polskie (PN) i branżowe (BN), w tym w 

szczególności: 

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i żelbetowe 

PN-88/B-06250 - Beton zwykły 

PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu 

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne 

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15 

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki 

PN-ISO 6935-1  - Stal zbrojeniowa. Pręty gładkie.  

PN-ISO 6935-2  - Stal zbrojeniowa. Pręty żebrowane.  



PN-ISO 3443-8  - Tolerancje w budownictwie.  

 

f) WYMIANA STOLARKI DRZWIOWEJ 

1.     WSTĘP 

Kod CPV SST 45420000-7 – Roboty w zakresie zakładaniastolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie 

Kod CPV SST 45421100-5 -  instalowanie drzwi i okien i podobnych elementów 

 

1.1.  Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące realizacji 

robót remontowych obejmujących wymianę drzwi zewnętrznych wejściowych do sali gimnastycznej 

budynku Szkoły Podstawowej nr 9 w Bydgoszczy przy ul. Tatrzańskiej 21.  

  

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji 

Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie wymiany drzwi zewnętrznych wejściowych do sali gimnastycznej budynku Szkoły 

Podstawowej nr 9 w Bydgoszczy przy ul. Tatrzańskiej 21. 

Obejmują prace związane z dostawą materiałów, wykonawstwem i  wykończeniem.  

 

1.3.  Zakres robót objętych specyfikacją 

 

Przedmiot i zakres robót: 

- demontaż  istniejących zniszczonych drzwi zewnętrznych, wejściowych do budynku sali gimnastycznej, 

- wstawienie nowych drzwi drewnianych lub stalowych, dwuskrzydłowych, o prześwicie w skrzydle na  

   stałe otwierającym się min. 90 cm i o współczynniku przenikania ciepła < od 2.6 W/m
2
xK 

 

Prace towarzyszące i roboty tymczasowe: 

- wywóz i utylizacja gruzu i ewentualnego materiału izolacyjnego między ościeżnicą i ścianą, 

- zabezpieczenie elementów budynku przed uszkodzeniem podczas prac 

Nazwy i kody; grup robót, klas robót i kategorii robót: 

 

     45421100-5 - instalacja drzwi i okien i podobnych elementów  

     45421125-6- instalowanie okien z tworzyw sztucznych  

 

1.4.  Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe użyte w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami i Ogólną 

Specyfikacją Techniczną p. 1.4. 

 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

p.1.5.  

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z umową, projektem 

wykonawczym, pozostałymi SST i poleceniami zarządzającego realizacją umowy. Wprowadzanie 

jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy. 

 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów przedstawione zostały w pkt. 2 OST  

Przygotowanie materiałów do użycia a także ich sposób użycia należy wykonać zgodnie z kartami 

technicznymi poszczególnych wyrobów.  

Materiały  

- pianka poliuretanowa montażowa dostosowana do odpowiedniego zakresu temperatur  



- elastyczna taśma samoprzylepna podtynkowa do zabezpieczenia izolacji termicznej od strony 

wewnętrznej lub rozwiązanie alternatywne. 

- rozprężna uszczelka wodoodporna do zabezpieczenia izolacji termicznej od zewnątrz lub 

rozwiązanie alternatywne. 

- kotwy szybkiego montażu, ilość i rozstawy kotew mocujących drzwi do ściany budynku wg 

instrukcji montażu producenta  
 

2.2.1. Drzwi drewniane lub stalowe 

Wymiary poszczególnych rodzajów drzwi według zestawienia stolarki. 

Malowane przez producenta, kolor ościeżnicy i skrzydła drzwi według próbki producenta do 

zatwierdzenia przez Inspektora. Drzwi drewniane lub stalowe dwuskrzydłowe. Drzwi wykonane w 

komplecie z drewnianą lub stalową ościeżnicą o współczynniku przenikania ciepła < od 2.6 W/m
2
xK 

Elementy odbojowe mocowane do betonu, wykonane z trzpienia stalowego mocowanego do posadzki i 

obudowanego pierścieniem z gumy o szerokości 15mm 

 

3. SPRZĘT 

 

3.1. Wymagania ogólne dotyczące sprzętu 

Wymagania ogólne dotyczące sprzętu podano w OST 00. „Wymagania ogólne" poz. 3.1  

 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

Prace montażowe należy wykonać ręcznie przy użyciu drobnego sprzętu pomocniczego wskazanego 

przez producenta stosowanego materiału. Zastosować podnośniki, rusztowania, pomosty robocze. 

 

4. TRANSPORT 

 

4.1. Wymagania ogólne dotyczące transportu 

Wymagania ogólne dotyczące transportu podano w OST 00. „Wymagania ogólne" poz. 4.1.  

 

4.2. Transport materiałów 

Materiały należy transportować w warunkach zabezpieczających je przed uszkodzeniami w sposób 

zgodny z instrukcjami ich producentów i zabezpieczony przed zawilgoceniem. 

Drzwi w transporcie są oznakowane zgodnie z oznaczeniami na zestawieniu stolarki. Drzwi  pakowane z 

ościeżnicą i zabezpieczone przed rozłączeniem. 

 

5. MONTAŻ NOWYCH DRZWI 

 

5.1.1 Demontaż starych drzwi 

- Demontaż drzwi należy wykonać w sposób jak najmniej uszkadzający ościeże. Zdemontowane 

drzwi przekazać zamawiającemu sporządzając protokół przekazania. 

 

5.1.2 Montaż drzwi wewnętrznych 

Ościeżnicę drzwi zamontować po wykonaniu skucia tynku na nadprożu istniejącym. 

Po zamontowaniu drzwi należy sprawdzić czy mają one odpowiednie luzy pomiędzy skrzydłem a 

ościeżnicą zapewniające działanie bez ocierania skrzydła o ościeżnicę i posadzkę. 

Skrzydła drzwi powinny być prostokątne i płaskie szczelnie przylegające do ościeżnicy. Uszczelnić styk  

ościeżnicy z ościeżem, oblistwować ościeżnicę na wierzchu ściany.  

Montaż prowadzić według oznaczeń na zestawieniu stolarki. 

 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI MATERIAŁÓW I WYKONYWANYCH ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości materiałów i robót podano w pkt. 6 OST. 

 

6.1.   Kontrola materiałów 

Przy kontroli jakości materiałów dostarczanych w opakowaniach szczególnie należy zwrócić uwagę na 

numer serii i zgodność z odpowiednim certyfikatem lub deklaracją zgodności. 



Sprawdzeniu będzie podlegać  jakość zastosowanych materiałów i wyrobów zgodnie z odpowiednimi 

normami i zaleceniami SST pkt. 2 

 

6.2.   Kontrola robót 

Kontrola jakości robót powinna być przeprowadzana podczas wszystkich faz robót  zgodnie z 

wymaganiami Polskich Norm, zaleceniami zawartymi w odpowiednich działach wydawnictwa ARKADY 

pt. „ Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” oraz zaleceniami 

producenta. 

Wyniki przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszystkie wymagania jakościowe dla 

danej fazy robót zostały spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało spełnione, należy daną fazę 

uznać za niezgodną z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzić badania ponownie.  

Badania powinny dotyczyć w szczególności: 

Montaż drzwi:  

- ocenę jakości materiałów przed montażem, sprawdzenie kompletności dokumentów, 

- istnienia zmian cech geometrycznych ościeżnic, uszkodzeń mechanicznych i trwałych zabrudzeń  

   ram, szyb i okuć, 

- istnienia odchylenia od pionu ościeżnic drzwiowych, które nie może przekraczać 2 mm na 1 m    

   ościeżnicy, ale nie więcej niż 3mm na całą ościeżnicę, 

- sprawdzenia otwierania i zamykania skrzydeł bez zacięć, 

- sprawdzenia czy otwarte skrzydła drzwiowe po otwarciu samoczynnie (pod własnym ciężarem) dalej się  

   otwierają lub zamykają, zamknięte skrzydła powinny przylegać do ościeżnicy równomiernie   

   wszystkimi narożami i płaszczyznami. 

 

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE OBMIARU ROBÓT 

Zasady ogólne wykonania obmiarów zawarte są w pkt. 7 OST. 

Podstawą dokonywania obmiarów, określających zakres prac wykonywanych w ramach poszczególnych 

pozycji, jest przedmiar robót, będący integralną częścią dokumentacji projektowej.  

Powierzchnię okien oblicza się w m
2
 po zewnętrznej krawędzi ramy okiennej. 

Jednostką obmiarową dla dostawy drzwi: 1 szt/kpl 

Pozostałe obmiary zgodnie z pozycjami przedmiaru oraz zgodnie z zasadami zawartymi w odpowiednich 

tomach KNR-u.  

 

8. ODBIORY ROBÓT BUDOWLANYCH 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót zawarte są w pkt 8 OST 

 

8.1      Odbiory robót zanikających 

W trakcie robót  należy dokonać odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu takich jak:  

- przygotowanie ościeży 

- prawidłowość zamocowania elementów kotwiących 

- dokładność uszczelnienia między ramą a ościeżem 

W trakcie robót dopuszcza się odbiory częściowe w celu dokonania płatności.  

Odbiór częściowy dotyczy z reguły robót stanowiących całość techniczną np. wymiana okna (demontaż 

starego okna, montaż nowego i obrobienie wykańczające) 

 

8.2      Odbiór końcowy 

Do odbioru robót wykonawca przedstawia dokumentację techniczna, protokoły badań kontrolnych 

jakości materiałów oraz protokoły odbiorów robót zanikających, zapisy w dzienniku dotyczące 

wykonania robót. 

Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia 

potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakończenia robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w 

punkcie 8.4.2. OST. 

Odbiór ostateczny powinien być dokonany nie później niż po upływie roku od ukończenia robót 

tynkowych. 

Badania techniczne przy odbiorze robót zewnętrznych należy przeprowadzać podczas bezdeszczowej 

pogody i w temperaturze nie niższej niż +5 
o
C 



Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jeżeli 

wszystkie pomiary i badania omówione w pkt. 6, dały pozytywne wyniki. Jeżeli chociaż jeden wynik 

badania daje wynik negatywny należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:  

- roboty poprawić i przedstawić do ponownego odbioru,  

- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości    

     roboty zaliczyć do niższej kategorii,  

- w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, ponownie   

            wykonać roboty. 

Odbiór gotowych robót powinien być potwierdzony protokołem zawierającym: 

       -   ocenę wyników badań 

       -   wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia  

       -   stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem    

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

 

9.1    Roboty podstawowe 

Rozliczeniu podlegają odebrane roboty w/g ustalonych jednostek obmiarowych  i ceny jednostkowej 

zawartej w przedmiarze robót z oferty przetargowej  zgodnie z dokonanym obmiarem powykonawczym 

robót.  

 

9.2 Roboty tymczasowe i towarzyszące 

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02-09-2004r. w sprawie szczegółowego 

zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót 

budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz.U. nr 202, poz. 2072) w przedmiarze robót 

nie uwzględnia się robót tymczasowych tzn. robót, które są projektowane i wykonywane jako potrzebne 

do wykonania robót podstawowych, ale nie są przekazywane zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu 

robót podstawowych stąd należy je uznać jako nakłady bezpośrednie wykonania roboty podstawowej i 

uwzględnić w cenie jednostkowej robót. 

 

9.3. Cena jednostki obmiarowej 

Cena jednostkowa obejmuje: 

- dostarczenie gotowej stolarki wraz ze wszystkimi koniecznymi kotwami, łącznikami, uszczelkami , 

- przygotowanie stanowiska pracy, 

- montaż i demontaż rusztowań i pomostów roboczych, 

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,  

- dopasowanie i wyregulowanie stolarki, 

- usunięcie zabrudzeń i naprawa uszkodzeń, 

- uporządkowanie stanowiska pracy 

 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

Ogólne zasady zgodnie z pkt. 10 OST.  

W odniesieniu do przedmiotowych robót:   

PN-88/B-10085    Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 

PN-EN 12400:2004  Okna i drzwi. Trwałość mechaniczna. Wymagania. 

ZUAT – 15/III.11/2005 – Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych. Okna i drzwi balkonowe z 

kształtowników z nieplastyfikowanego PVC, aluminium oraz drewna warstwowo klejonego  

PN-EN 1026:2001  Okna i drzwi. Przepuszczalność powietrza. Metoda badań.  

PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi. Norma wyrobu, właściwości eksploatacyjne.   

PN-72/B-10180    Roboty szklarskie Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 

PN-71/B-10080    Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i 

badania techniczne przy odbiorze. 

 

Opracował: mgr inż. Janusz Głuchowski 
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